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WARNING

Read and understand this entire Manual and your employer’s safety practices before installing, operat-
ing, or servicing the equipment.

While the information contained in this Manual represents the Manufacturer's best judgment, the
Manufacturer assumes no liability for its use.

SAVAGE A40 welder protective helmet
Operating Manual Number 0-5580EN

Published by:
ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Copyright 2019 by ESAB. All rights reserved.

Reproduction of this work, in whole or in part, without written permission of the publisher is prohibited.

The publisher does not assume and hereby disclaims any liability to any party for any loss or damage caused by any error or
omission in this Manual, whether such error results from negligence, accident, or any other cause.
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SAVAGE A40 User Manual

Information manual for the SAVAGE A40 welder protective helmets complying with Par. 1.4 of Appendix Il of the EC regula-
tions. The SAVAGE A40 welding helmets are high quality products that contribute to the comfort and safety of the welder.
SAVAGE A40 welding helmets may be used only in connection with arc welding. The chart below shows how to choose the
most suitable shade level:

Current internally in amperes

. 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

LI L PPl

Flux cae electrodes 9 10 1 12 13 14
Steels, alloyed steels, 10 1 12 13 14

Copper &its alloys etc.

MIG  Metal-inert-Gas Argon (Ar/He)
Aluminium, copper,nickel 10 1
And other aloys.

Rl weidae el suchos el ataminum, | 9 10 1 12 13 |

Copper, nickel and their alloys.

MAG  Metal-active Gas (Ar/Co202) (ArICoz/Rer2)
Construction Steel, hardened & tempered steels 10 1 12 13 14 15
Cr-Nisteel, Cr-steel & other alloyed steels.

T ———— 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15

(Melt joining) carbon electrodes (02)
Flame grooving compressed air (02)

s i ke 1 | 12 | 13 |

Center and outer gas: Argon (Ar/H2) (Ar/He)

s, 51516 (7 |8 9| 10 | 1 12 13

| Center and outer gas: Agon (Ar/H2) (Ar/He) 4

1 5 15 30 60 10 | 110 200 lsol 300 |400 |501 |
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

14 15

Depending upon the application conditions, the next highest or next lowest protection level can be used.
The darker fields correspond to those areas in which the corresponding welding process cannot be used.

Information

SAVAGE A40 welding helmets afford reliable protection for the eyes whilst electric arc welding. They offer permanent protec-
tion against UV/IR rays, heat & sparks in any state from the clear to dark. The protection shades of the SAVAGE A40 welding
helmets have been chosen to avoid eye damage caused by the welding arc.

Do not look directly at welding rays with unprotected eyes when the arc strikes. This can cause a painful inflammation of the
cornea and irreparable damage to the lens of the eye leading to cataracts.

SAVAGE A40 welding helmets allow the welder to see the point of arc strike more precisely. This leads to a real time saving.
The helmet does not have to be flipped up and down during welding, both hands are kept free and because of the helmet's
light weight fatigue is reduced.

Replacing the Outer Spatter Lens:

Ensure that the helmet is always equipped with an Outside Lens (before the filter, on the outside of the helmet) and an Inner
Lens (behind the filter, inside the helmet). These protections lenses must be replaced if broken, damaged or covered with
welding spatter to such an extent that vision is impaired.

Inner & Outer Lenses are consumables and must be replaced regularly with certified ESAB spare parts (CE marked).

Before using the SAVAGE A40 helmet for the first time the protective films must be removed from the Front Spatter Lens
(drawing 1). The films cannot be removed from the Front Spatter Lens with the Lens in place. Please follow the instructions
below to remove the Spatter Lens.

Drawing 1




Drawing 2

Inserting and removing a new protection lens:

To insert the new outer protection @ lens the filter must be
removed by unscrewing the two retaining screws ® from
the inside of the helmet @©. The old protection lens can then
be removed and the new lens inserted followed by the light
seal cradle ®, ADF @, inner protection lens ® and then the
ADF retaining frame ® and finally replace the two retaining
screws (see drawing 2).

Range of application

The SAVAGE A40 welding helmets can be used for the fol-
lowing applications:

. Electrode
. MIG
. Mag

. TIG (>=5A)
They are not suitable for use with laser systems and oxy-
acetylene (gas welding) applications. The welding filter must
not be used for any other purpose other than welding. They
should never be used as sunglasses when driving as this
could lead to incorrect identification of the color of traffic
light.
The welding filters operate well under extreme low lighting
and very strong sunlight.

Operation

Adjustment of headgear:
SAVAGE A40 welding helmets are equipped with a comfort-
able headgear that can be adjusted in three different ways.

Push and Move 'Head Height'

Longitudinal Adjustment

Rake Adjustment

$A Push and Turn
‘\y ‘Head Size"
(7

Drawing 3

Servicing and maintenance

SAVAGE A40 welding helmets should not be dropped. Do
not place heavy objects or tools (hammers etc.) on or inside
the helmet so as not to damage the electro-optical filter.

Always make sure that the helmet is equipped with an
outside and inner lens (in front of the filter on the outside
and on the inside behind the filter). These protection lenses
must be replaced if damaged in any way (see overleaf).
They are consumables and should checked and replaced
regularly.

The filter should be cleaned when changing the protection
lenses.

This can be done by any of the following ways:

. Wipe with a clean, dry piece of cloth.

. Clean with a piece of smooth cloth moistened with
pure alcohol.

. Clean with a commercial disinfectant

. If used properly the welding filter requires no

further maintenance during its lifetime.
If a filter should be replaced on a SAVAGE A40 welding
helmet, use exclusively certified products (DIN-CE marks).
We recommend the use of ESAB welding filters in all SAVAGE
A40 helmets.

The filter itself contains no special or toxic products and can
be disposed of in the same way as other electronic devices.

Performance

To allow the filter to switch both sensors on the front of the
filter must not be covered, the filter then switches to the
dark state when the arc strikes and to the clear state when it
stops. The filter switches to the light state when the welding
arc stops.

How to set the shade

On the SAVAGE A40 set the shade by turning the knob on
the outside of the helmet (pos. 1).

The most suitable setting can be found on the Chart in this
brochure or chosen using your experience. This setting can
also be made manually during the welding process.

@@@@

]/

o

Drawing 4

Turning clockwise =darker
Turning anti clockwise = clearer

Switching Grind mode / Welding mode

On the SAVAGE A40 exchange the Welding and Grind mode
by pressing the knob on the shade knob outside of the
helmet.

On Welding mode, by pressing the knob and hold for 2
seconds. The mode will be changed from Welding to Grind.
The green Grind light will flash (pos.4)

On Grind mode, By Pressing the knob and hold for 2 sec-
onds. The mode will be changed from Grind to Welding. The
green Grind light will stop flashing (pos.4)




How to replace battery (For
Replaceable Battery Version Only)

When the LED (pos. 5) on ADF turns red, the battery needs
replacement. Follow instructions below. Otherwise, ADF
won't work correct and can cause harm to the operator.
+ Remove battery cover from battery case (pos .1)
« Take battery out and fit a new battery inside battery case.
Note: "+" is on top. (pos. 2)

Before using the filter:

We recommend the following adjustments to be made:

+ Turn the sensitivity knob clockwise to the max. setting
(pos. 2). Depending upon the surrounding light the
filter will switch to the dark state or will flicker (if the
surrounding light is very low, the filter may not switch
to the dark state).

+ Turn back the sensitivity knob (pos.2) until the filter
switches to the clear state.

+ Thefilter is now set to its optimum sensitivity (Accord-
ing to the surrounding light conditions).

Range of use for the SAVAGE A40

All arc welding applications with the exception of TIG<5A.
Available shade - 9-13 (pos.1).

Setting the delay

The clearing delay can be adjusted manually by turning the
delay knob (pos. 3) between a fast clear (0.1 sec) fully anti-
clockwise and a slow clear (1.0 sec) fully clockwise.

Spare parts SAVAGE A40

Items without a part number are not available as spare
parts.

Filter Testing:

Before use of the welding helmet the auto darkening filter
(ADF) and helmet needs to be checked according to the
following procedure:

1. Check outer protection lens is clean and can be seen
through.

2. Ensure the sensors are not covered in any way and
are clean.

Once these checks have been carried out you can now test
the ADF.

Turn the outside shade knob to the darkest setting (shade
13) and set the sensitivity to the highest setting (turning
clockwise). Now point the sensor towards a light source
such as an overhead light, lamp etc. The ADF should now
switch to the dark state (please note if the ADF is stored

in a dark area away from light it may need to be left out in
strong light for 20 minutes to absorb power, after 20 min-
utes if the ADF does still not react then there is an issue with
the sensor). Once the filter is in the dark state you can check
the shade variation is functioning correctly, simply turn the
shade knob anti-clockwise. By doing this, the shade should
get lighter. If the shade does not appear to alter then you
have an issue with the shade variation.

To test the delay function, set the delay to the maximum
setting. Now move the filter sensor away from the light
source it should take 1 second to return to the light state,
now after the delay setting to the minimum and repeat the
process, the time taken to return to the clear state should be
0.1 second. If the ADF does not react in this way, then there
is an issue with the delay function.

Testing the sensitivity. Set the sensitivity to minimum
setting now point the ADF at the light source you used to
test the other functions (if filter switches to dark state move
away until the filter returns to clear state) slowly turn the
sensitivity until the filter switches to dark state (if it does not
then move closer to the light until it reacts) if the ADF does
not react then there is an issue with the light sensors.

If any of the functions fail during test or in use, then please
do not use the ADF and contact your local distributor.

No. | Part No. Description

/'\ WARNING
L

The auto-darkening filters fitted in the SAV-

1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 Black

1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 Yellow

1 0700000490* | SAVAGE A40 9-13 Replaceable Battery

AGE A40 helmets are not waterproof and
will not work properly if they have been in
contact with water.

Welding helmets and filters only resist a

Black certain amount of heat. Please do not place

1| 0700000491% | SAVAGE A40 9-13 Replaceable Battery them near naked flames or hot work areas
Yellow etc.

5 0700000483 | ESAB Head Gear Operatmg temperature of electronic filter

minus 10° to plus 65° C.

3 | 0700000414 | Sweat band Materials that may get in contact with the

4 0700000010 | Front cover lens wearers skin could cause Allergic reactions to

5 | 0700000482 | Inside cover lens susceptible individuals.

6 0700000418 | ADF cradle

7 0700000419 | Lens retainer with screws

*Not Available in all regions.




Certification and Control labels

C €M

European Conformity mark.
This confirms that the product fulfils the requirements of the PPE Regulation 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

NOTIFIED BODY EN166 B:2002

ECS GMBH NOTIFIED BODY
REGISTRATION NUMBER: 18 ECS GMBH

ECS GmbH REGISTRATION NUMBER: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

ADF Marking Explanations:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Light state scale number

9 - Lightest dark state scale number

13 - Darkest state scale number

ESAB - Manufactures identification

1 - Optical class

1 - Diffusion of light class

1 - Variation in luminous transmittance class
2 - Angle of dependence classification

379 - Number of the standard

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB operates a policy of continuous improvement. We therefore reserve the right to make changes and improvements to
any of our products without notice.
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VAROVANI

Pred instalaci, provozovanim a udrzbou zafizeni si prectéte celou pfiru¢ku a bezpecnostni postupy pro
zaméstnance tak, abyste je pochopili.

Prestoze informace uvedené v tomto navodu uvadi vyrobce dle svého nejlepsiho védomi, ziika se odpo-
védnosti za jejich uplatiovani.

Ochranna pfilba SAVAGE A40 svarec

Provozni pfirucce cislo 0-5580CS

Vydavatel:

ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Copyright 2019 by ESAB. Vsechna prava vyhrazena.

Kopirovani tohoto dokumentu nebo jeho ¢asti bez pisemného souhlasu vydavatele je zakdzano.

Vydavatel nepiebird Zzddnou odpovédnost a timto se ziika jakékoliv odpovédnosti vici jakékoliv strané za jakoukoliv ztratu
nebo skodu zplsobenou piipadnou chybou ¢i opomenutim v tomto navodu, at uz by takova chyba vyplyvala z nedbalosti,
omyluy, ¢i z jiné pficiny.

PGvodni datum vydani: 15/09/2019
Datum revize : 01/15/2020

Pro Ucely zaruky zapiste nasledujici informace:

Misto zakoupeni:
Datum zakoupent:
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Névod k pouziti ochranné svarovaci kukly SAVAGE A40 odpovida odst. 1.4 pfilohy Il pfedpisti EC. Svafovaci kukly SAVAGE A40
jsou velmi kvalitni vyrobky, které pfinaseji svareci pohodli a bezpecnost. Svarovaci kukly SAVAGE A40 Ize pouzivat pouze pro
obloukové svafovani. Nasledujici graf urcuje vybér nejvhodnéjsi trovné stinéni.

Svarovaci proud v A

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Svafovaci proces nebo souvisejici 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

EEEEEEE NN

Plnénd elektroda 9 10 11 12 13 14

o/ oneutons xv-tuum-wfr se elektrodou v inertnim 10 11 12 13 14

e 10| 11 12 13 | 14 |15
Hlinik, méd, nikl a jiné slitiny.
e | 9 10 1 12 13 |

[Konstrukeni ocel, kalend a popousténs oceli, i ocel, ¢
[ocetajine sitinove ocel.

[ 10 |11 12 13 | 1 | 15

(Tavné svarovini) uhlikové elektrody (02
sikovini plamenem za pouiiti stiazend

Plazmov rezani (tavné fezani)

el 1 | 12 | 13 |

r1H2) (ArHe)
14

1 5 5 31] 60| Dﬂl 1LD 2011 |250| Dﬂl NJD |50I)| | |
350 450

0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275

n (Ar/H2) (ArfHe) 4

V zavislosti na podminkach pfi aplikaci Ize pouzit nasledujici nejvyssi nebo nejnizsi uroven ochrany.
Tmavsi pole odpovidaji oblastem, ve kterych nelze pouzit odpovidajici svafovaci proces.

Informace

Svarovaci kukly SAVAGE A40 zajistuji spolehlivou ochranu zraku béhem svarovani elektrickym obloukem. Trvale chrani pred
ultrafialovym a infracervenym zéienim, teplem a jiskrami v jakémkoli stavu, at ¢irém nebo tmavém. Ochranné stinéni svarova-
cich kukel SAVAGE A40 je zvoleno tak, aby nedoslo k poskozeni zraku pisobenim svafovaciho oblouku.

Pfi zapalovani oblouku se nedivejte nechranényma ocima piimo do zareni oblouku. MGze dojit k bolestivému zanétu rohovky
a k nevratnému poskozeni o¢ni ¢ocky vedoucimu k zakalu.

Svarovaci kukla SAVAGE A40 umoziuje svareci vidét presnéji bod zapaleni oblouku, coz pfinasi skute¢nou Usporu ¢asu. To
vede k opravam casu. Prilba nemusi byt pfi svafovani otodena nahoru a dol(, obé ruce jsou volné drzeny a v dtsledku toho je
snizena Unava z lehké véhy prilby.

Vymeéna vnéjsiho ochranného skla:

Kukla musi byt vzdy vybavena vnéjsim sklem (pfed filtrem, na vnéjsi strané kukly) a vnitinim sklem (za filtrem, uvnitt kukly).
Tato ochranna skla musi byt vyménéna, jsou-li praskla, poskozena nebo pokryta rozstiikem pfi svafovéani v takovém rozsahu,
Ze je zhor$ena prihlednost.

Vnitini a vnéjsi sklo je spotfebni materidl, ktery je nutné pravidelné nahrazovat certifikovanym vyrobkem ESAB. Néhradni dily
Huntsman (oznaceni CE).

Pred prvnim pouzitim kukly SAVAGE A40 je nutné predni sklo zbavit ochranné félie (nacrt 1). Ochrannou félii Ize odstranit
pouze u vyjmutého skla. Pfi vyjimani postupujte podle dale uvedenych pokynti.

Ndcrt 1




Ndcrt 2

Vyjmuti starého skla a vloZeni nového ochranného skla:
Chcete-li vlozit nové vnéjsi ochranné sklo, je nutné vyjmout
filtr. VySroubujte dva upevn ovaci Srouby na vnitini strané
kukly. Vyjméte staré sklo a viozte nové sklo, lehké tésnici
lGzko, samoztmivaci flitr (ADF), vnitini ochranné sklo, rame-
cek pro upevnéni ADF a nakonec zasroubujte dva pojistné
Srouby (viz nacrt 2).

Range of Pouziti

Svarovaci kukly SAVAGE A40 se pouzivaji pfi nasledujicich
svafovacich procesech:

. Elektroda
. MIG
. Mag
. Tig (>5A)

Kukly nejsou vhodné pro pouZziti s laserovymi zafizenimi

a pfi kysliko-acetylénovém svarovani (svafovani plynem).
Svarovaci filtr smi byt pouzit pouze pro svarovari. Nesmi byt
nikdy pouzit jako slunecni bryle pfi fizeni auta, protoze by
mohlo dojit k nespravné identifikaci barev na semaforu.
Svahovaci filtry pracuji dobie pfi extrémné nizkém osvétleni
i na velmi silném slune¢nim svétle.

Provoz

Nastaveni upeviiovaciho systému:
Svarovaci kukly SAVAGE A40 jsou vybaveny pohodinym
upeviiovacim systémem, ktery |ze nastavit tfemi zpUsoby.

Zatlatit a posunout
‘vyka hlavy'

PodéIné sefizeni

Stisknout a otocit
'velikost hlavy"

Ndcrt 3

Servis a udrzba

Svarovaci kukly SAVAGE A40 nesmite upustit. Do kukly ne-
vkladejte a na ni nepokladejte tézké predméty nebo naradi
(kladivo, apod.), abyste neposkodili elektroopticky filtr.
Vzdy zkontrolujte, zda je kukla vybavena vnéjsim a vnitfnim
ochrannym sklem (pfed filtrem na vnéjsi strané a za filtrem
na vnitini strané). Jakymkoliv zplisobem poskozena
ochranné skla je nutné vyménit (viz dal3i strana). Jedna se

spotiebnéji materidl, ktery musi byt pravidelné kontrolovan
a nahrazovén.

Filtr je nutné cistit souc¢asné s vyménou ochrannych skel.
Zpusoby ¢isténi jsou nasleduijici:

. Citéni ¢istym a suchym kouskem l4tky.

. Cisténi kouskem hladké latky namocené v &istém
lihu.

. Cisténi komerénimi &isticimi prostredky.

. Je-li svafovaci filtr pouzivan spravné, nevyzaduje

béhem doby Zivotnosti Zddnou dalsi udrzbu.
Je-li nutné filtr svafovaci kukly SAVAGE A40 vyménit, pou-
Zijte vyhradné certifikovany vyrobek (s ozna¢enim DIN-CE).
Doporucujeme pouzivat ve véech kuklach SAVAGE A40
svarovaci filtry ESAB.

Samotny filtr neobsahuje Zadné zvlastni nebo jedovaté latky
a ze jej zlikvidovat stejnym zpUsobem jako jina elektronicka
zafizeni.

Vykonu

Aby mohl byt filtr zapnut, nesmi byt zakryt zadny ze dvou
snimacd na predni strané filtru. Pfi zapaleni oblouku filtr

ztmavne a po zhasnuti oblouku zesvétli. Filtr zesvétli po
zhasnuti svafovaciho oblouku .

Nastaveni odstinu

K nastaveni odstinu slouzi oto¢ny regulator na vnéjsi strané
kukly SAVAGE A40 (poz. 1).

Nejvyhodnéjsi nastaveni Ize urcit podle grafu v tomto névo-
du nebo na zakladé vlastni zkusenosti. Nastaveni Ize ménit
ruc¢né v pribéhu svafovéni.

Ndcrt 4
Otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek = tmavsi odstin
Otéceni proti sméru hodinovych rucicek = svétlejsi zabar-
veni

Pfepinani rezimu mleti/svarovaci rezim
Na SAVAGE A40 nastavte rezim svarovéani a mleti stisknutim
knofliku na knofliku odstinu mimo pfilbu.

V rezimu svafovani, stisknutim knofliku a podrzenim po
dobu 2 vtefin. Rezim se zméni z svafovani na mleti. Zeleny
indikator mleti bude blikat (poloha 4).

V rezimu grindu, stisknutim knofliku a podrzenim po dobu
2 vtefin. Rezim se zméni z mleti na svafovani. Zeleny indika-
tor mleti prestane blikat (poloha 4).




Jak vyménit baterii (pouze pro
nahraditelnou verzi baterie)

Jakmile dioda LED (poloha 5) na ADF sviti cervené, je nutné
baterii vyménit. Postupujte podle nasledujicich pokyn(. V
opacném piipadé nebude ADF fungovat spravné a mlize
poskodit obsluhu.

« Odstrante kryt baterii z pouzdra baterie (poloha 1)

« Akumulator vyjedte a Namontujte novou baterii do bate-

riového pouzdra. Poznamka: '+' je nahofe. (POS 2)
+ Nasadete kryt baterii na bateriové pouzdro.

Pfed pouzitim filtru:

Pred pouzitim filtru doporucujeme provést nasledujici

nastaveni:

« Otocte regulator citlivosti ve sméru hodinovych rucicek
na maximum (poz. 2). V zavislosti na okolnim osvétleni
filtr ztmavne nebo zacne blikat (pfi velmi nizkém okolnim
osvétleni filtr neztmavne).

« Otacejte regulatorem citlivosti (poz. 2) zpét, az filtr zesvétli.

+ Nyni je nastavena optimalni citlivost filtru (vzhledem k
okolnim svételnym podminkam) .

Rozsah pouziti SAVAGE A40:

Viechny postupy obloukového svarovani s vyjimkou TIG < 5
A. Dostupny odstin: 9 az 13 (poz. 1).

Nastaveni zpozdéni

Zpozdéni v zesvétleni filtru Ize nastavit ru¢né otacenim re-
gulatorem zpozdéni (poz. 3) proti sméru hodinovych rucic¢ek
do krajni polohy pro rychlé zesvétleni (0,1 s), nebo ota¢enim
regulatorem zpozdéni ve sméru hodinovych ruci¢ek az do
krajni polohy pro pomalé zesvétleni (1,0 s).

Nahradnich dili SAVAGE A40

Polozky bez ¢isla soucasti nejsou k dispozici jako nahradni
dily.

Zkouseni filtru:

Pfed pouzitim svafovaci kukly je nutné zkontroloval samoz-
tmivaci filtr a kuklu. Postupujte nasledovné:
1. Zkontrolujte ¢istotu a prahlednost vnéjsiho ochran-
ného skla.
2. Ujistéte se, Ze senzory nejsou v Zzadném piipadé
zakryty a jsou Cisté.

Po provedeni téchto kontrol znovu vyzkousejte samoztmi-
vaci filtr.

Otocte vnéjsim regulatorem do polohy pro nejtmavsi
odstin (hodnota 13) a nastavte nejvyssi citlivost (otacenim
ve sméru hodinovych rucic¢ek). Nyni snimac¢ zaméite na
svételny zdroj, napiiklad na stropni svétlo, lampu apod.
Samoztmivaci filtr musi ted ztmavnout. (Je-li filtr uskladnén
v tmavém prostoru daleko od svétla, je nutné jej nechat

asi 20 minut na silném svétle, aby nacerpal energii. Jestlize
ani po 20 minutach filtr stdle nereaguje, je vadny snimac.)
Jakmile filtr ztmavne, mizete zkontrolovat funkci zmény od-
stinu. Jednoduse otéacejte regulatorem odstinu proti sméru
hodinovych ruci¢ek. Odstin musi byt svétlejsi. Jestlize odstin
nelze zménit, potom je zavada v jeho regulaci.

Pfi zkouseni funkce zpozdéni nastavte maximalni hodnotu.
Nasledné oddalte snimac filtru od svételného zdroje. Filtr
musi zesvétlet béhem 1 sekundy. Nyni nastavte minimalni
zpozdéni a postup opakujte. Filtr musi zesvétlet béhem 0,1
sekundy. Jestlize samoztmivaci filtr nereaguje, je zadvada ve
funkci zpozdéni.

Zkouska citlivosti. Nastavte minimalni citlivost. Samoztmi-
vaci filtr zaméfite na svételny zdroj, ktery jste pouzili pfi
zkouseni ostatnich funkci. (Jestlize filtr ztmavne, vzdalujte
jej od zdroje, az zesvétli.) Pomalu otace,e regulatorem
citlivosti ve sméru hodinovych rucicek, az filtr ztmavne.
(Jestlize neztmavne, piiblizujte jej ke svétlenému zdroji,
az filtr reaguje.) Jestlize samoztmivaci filtr nereaguje, jsou
vadné snimace filtru.

Jestlize néktera funkce selze béhem zkouseni nebo pouzi-
vani, samoztmivaci filtr nepouzivejte a kontaktu,e mistniho
prodejce.

/N

VAROVANI
Samoztmivaci filtry umisténé kuklach SAV-

- - » - AGE A40 nejsou vodovzdorné a pfijdou-li do
Cislo | Cislo dilu Popis styku s vodou, nebudou pracovat spravné
1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 ¢ernd Svarovaci kukly a filtry snesou pouze ur¢ité
1 0700000481 SAVAGE A40 913 2luta n]no%stevnl tepla. Neumls.tvu‘JtEJe blizko ote-
— vieného plamene, pracovist s teplotou, apod.
1 0700000490 | SAVAGE A40 9-13 nahraditelny aku- Provozni teplota elektronického filtru je od
mulator cerny -10°C do +65°C.
1 0700000491* | SAVAGE A40 9-13 nahraditelny aku- Materialy, které se mohou dostat do styku's
muldtor Zluty pokozkou, mohou zpUsobit alergické reakce
2 0700000483 ESAB ochrany hlavy na vnimavé jedince.
3 0700000414 Potni paska
4 0700000010 Predni kryci ¢ocka
5 0700000482 Vnitini kryci ¢ocka
6 0700000418 Kolébka ADF
7 0700000419 Upinaci prvek ¢ocky se Srouby

* Nenf k dispozici ve viech oblastech.




Stitky na certifikaci a Fizeni

C€

Evropské oznaceni shody.
Potvrdeno je da proizvod ispunjava zahtjeve Direktive 89/686 / EE

ANSI 287.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009
CSA 7943 EN 175:1997
OZNAMENY SUBJEKT EN166 B:2002

ECS GMBH OZNAMENY SUBJEKT
REGISTRACNI CISLO: 18 ECS GMBH

ECS GmbH REGISTRACNI C[SLO: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

Vysvétlivky k oznacovani ADF:
CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Cislo stupnice svétlého stavu

9 - Cislo stupnice tmavého stavu

13 - Cislo stupnice nejtmavsiho stavu
ESAB - Identifika¢ni vyrobce

1 - Opticka tfida

1 - Difuze tfidy svétla

1 - Variace tfidy svételné propustnosti
2 - Klasifika¢ni uhel

379 - Cislo normy

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB se fidi politikou neustélého zlepSovani. Vyhrazujeme si proto pravo na provedeni zmén a vylep3seni naseho vyrobku
bez predchoziho upozornéni.
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ADVARSEL

Laes og forsta hele vejledningen og din arbejdsgivers sikkerhedspraksis for installation, drift og service
af udstyret.

Mens oplysningerne, der er indeholdt i denne vejledning, er producentens bedste vurdering, patager
producenten sig intet ansvar for brugen af det.
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SAVAGE A40 Bruger Manual

Informations manual for SAVAGE A40 svejser beskyttelses hjelme lever op til § 1.4 af Appendiks Il fra EU regulativerne. SAVAGE
A40 svejse hjelme er produkter af hgj kvalitet der bidrager til svejserens komfort og sikkerhed. SAVAGE A40 svejsehjelme ma
kun benyttes i forbindelse med lysbuesvejsning. Nedenstdende skema vejleder i valg af den mest passende DIN vaerdi:

Svejsestrom i ampere
B 0.5 25 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

Svejse proces 1 5 15 30 60 10 0 150 200 250 300 400 500

eller relaterede teknikker | | | | | | | | | | | | | | | | | |
prorye—

‘manuel 9 10 11 12 13 14

-

S egerettl, 10| 1 12 13 14
Kobier s habbs lageringer te.

i, kobber,nikkel 10 1 12 13 14 |15
cammire gingen,

]

A | 9 10 1 12 13 |

obive il g lgmegennge

o tkctone s b 1 10 | 1 | 12 13 | 14 15
ek e s . egorecesil,

(smtesvasing) Ktugng 02 10 | 1 | 12 | 13 | 14 | 15
Flamme svejsning (02)

et 1 | 12 | 13 |

S o3 beskymatoes g:Argon (ArH2) ArfHe

[Micro plasma svejsning 25 5167 |8 |9 10 11 12 13 14 15
[Skiere og beskyttelses gas: Argon (Ar/H2) (Ar/He) 4

1 5 15 30 60 10 o0 150 20!1 LSO 300 401 501
0.5 2.5 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

Afhaengig af opgaven kan niveauet over og under bruges.
De gra omrader er hvor de korresponderende svejse processer ikke kan benyttes

Information

SAVAGE A40 svejsehjelme giver pélidelig beskyttelse af gjet under lysbuesvejsning. De giver permanent beskyttelse mod
V/IR straler, varme & gnister i alle former. DIN niveauerne i SAVAGE A40 svejse hjelme er valgt for at undga gjenskader pga.
svejse lys. Kig aldrig direkte ind i lysbuen med ubeskyttede gjne. Dette kan fordrsage smertefuld betzendelse i hornhinden og
uoprettelige skader pa gjets linse. SAVAGE A40 svejseren at se lysbuen taendes mere preecis. Dette spare tid. Hjelmen skal ikke
vippes op og ned under svejsningen, begge hander er fri, og pga. den lave vaegt er belastningen reduceret.

Udskiftning af udv. visir:

Hjelmen skal altid have monteret et udv. visir (fer filtret, pli. ydersiden af hjelmen. og at indv. visir (bag filtret, indvendig i
hjelmen). Disse beskyttelses visirer skal udskiftes hvis de er revnede, edelagte eller daekket af svejsesprgjt. Indv. & udv. visir er
forbrugsvarer og skal lsbende udskiftes med certificerede ESAB SAVAGE A40 reservedele (CE maerket).

For SAVAGE A40 hjelmen tages i brug ferste gang, skal bekyttelsesfilmen fiernes fra det udv. visir (tegning 1), Filmen kan ikke
flernes nar visiret er pa plads i hjelmen, falg de nedenstaende instruktioner, for at fjerne visiret...

Tegning 1




Tegning 2

Montering og demontering et nyt beskyttelses visir:
For at montere et nyt udv. visir ® ma filtret flernes ved at

I@sne de to monteringsskruer ® fra indersiden af hjelmen®.

Det gamle visir kan fiernes og det nye visir indsaettes
efterfulgt af lystaetnings rammen, ADF, indvendig visir og
derefter ADF monteringsrammen ® og til sidst skrues de to
montageskruer i igen (se tegning 2).

Anvendelsesomrade

SAVAGE A40 svejse hjelme kan benyttes til felgende
processer:

Elektrode

MIG

MAG

TIG (>=5A)
De kan ikke benyttes til laser systemer og oxy-acetylene
(gas svejsning). Svejse filtrene ma ikke benyttes til andre
formal end svejsning. De ma aldrig benyttes som solbriller
under korsel da de kan give en ukorrekt identifikation af
lyssignaler.
Svejsefiltrene fungere under bade under ekstrem lav belys-
ning og staerk sollys.

Brug

Justering af hovedtgj:
SAVAGE A40 svejsehjelme er udstyret med et komfortabelt
hovedtgj, som kan justeres i tre forskellige retninger.

Skub og Flyt 'hovedhojde’

Justering i lengderetningen

Justering af span

S Skub og drej
7] “hoved storrelse’

Tegning 3

Service og vedligehold

SAVAGE A40 svejse hjelme bor ikke tabes. Placer ikke tunge
objekter eller veerktoj pa eller inden i hjelmen da det kan
skade det elektro optiske filter.

Hjelmen skal altid veere monteret med et udvendigt og
indvendigt visir. Disse beskyttelsesvisirer skal udskiftes hvis

de gar i stykker eller pa anden méde er defekte (se ovenfor)
Disse er forbrugvarer og skal lsbende chekkes og udskiftes.
Filtret bor rengeres hver gang visirerne skiftes.
Dette kan gore pa en af felgende mader:
. Renger med en blgd klud fugtet med ren alkohol.
Renger med en dertil beregnet vadserviet.
Vis filtret bruges korrekt er yderlig vedligeholdelse
ikke nodvendigt.
Hvis et filter skal udskiftes pa en SAVAGE A40 svej-
sehjelm, brug da kun certificerede produkter
Huvis et filter skal udskiftes pa en SAVAGE A40 svejsning
hjelm, brug udelukkende certificerede produkter (DIN-CE
meaerker). Vi anbefaler brugen af ESAB svejse filtre i en
SAVAGE A40 hjelme.

Selve filtret indeholder ingen specielle eller giftige pro-
dukter og kan bortskaffes sammen med andet elektronisk
affald.

Ydeevne

For al filtret kan skifte, ma ingen af de 2 sensorer veere
tildeekket Filtret vil sa skifte til mork nér lysbuen taendes og
igen IU lys nar lysbuen slukkes. Filteret skifter til lystilstan-
den, nar svejse buen stopper.

Sadan indstilles DIN styrken:

Pa SAVAGE A40 indstilles DIN styrken pa knappen, pa hjzel-
mens yderside (pos. 1).

Den mest passende indstilling kan findes i tabellen i denne
manual ellerveelges udfra di erfaring. Indstillingen kan ogsa

geres manuelt under svejsningen.
95018,

]/

o

Tegning 4

Med uret = merkere
Mod uret = Lysere

Skift af Grind mode/svejse tilstand

Pa SAVAGE A40 udveksler du svejse-og Grind-tilstanden ved
at trykke pa knappen pa skygge knappen uden for hjelmen.
Pa svejse modus ved at trykke pa knappen og holde den
nede i 2 sekunder. Tilstanden vil blive sendret fra svejsning
til Grind. Den grgnne Grind Light blinker (pos. 4)

Pa Grind mode ved at trykke pa knappen og holde nede i 2
sekunder. Tilstanden vil blive zendret fra Grind til svejsning.
Den grenne Grind Light holder op med at blinke (pos. 4)




Sadan udskiftes batteri (kun til
udskifteligt batteri version)

Nér LYSDIODEN (pos. 5) pa ADF bliver rad, skal batteriet
udskiftes. Folg instruktionerne nedenfor. Ellers vil ADF ikke
fungere korrekt og kan forarsage skade pa operatgren.
« Fjern batteridaekslet fra batteri etuiet (pos. 1)
« Tag batteriet ud og sat et nyt batteri i batteri etuiet.
Bemaerk: ' +' er pa toppen. (pos. 2)
+ Saml batterideekslet pd batteri etuiet.

For du bruger filteret:

Vi anbefaler, at der foretages folgende justeringer:

+ Drej“sensitivity” knappen med uret til max. indstillin-
gen (pos. 2). Afhaengig af det omgivende lys vil filtret
skifte til mork eller flimre (hvis det omgivende lys er
meget svagt vil filtret muligvis ikke skifte til merk).

+ Drej 'sensitivity' knappen (pos.2) tilbage indtil filtret
skifter til lys igen .

« Filtret er nu indstillet til den optimale fglsomhed (sen-
sitivity) (I forhold til det omgivende lys).

Arbejdsomrader med SAVAGE A40
Alle lysbue svejsnings opgaver undtaget TIG<5A.
Mulige indstillinger - 9-13 (pos.1).

Indstilling af forsinkelsen

Forsinkelsen for skiftet fra merk til lys kan indstilles manuelt
pa “Delay” knappen (pos. 3) mellem hurtig lys (0.1 sec) drejet
helt til venstre og langsomt lys (1.0 sec) drejet helt til hgjre.

Reservedele til SAVAGE A40

Dele uden varenr. er ikke tilgeengelige som reservedele

NR. | DELNR. Beskrivelse

1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 sort

1 0700000481 SAVAGE A40 9-13 gul

1 0700000490* SAVAGE A40 9-13 udskifteligt batteri
sort

1 0700000491* SAVAGE A40 9-13 udskifteligt batteri
gul

2 0700000483 ESAB hovedudstyr

3 0700000414 Svedbénd til SAVAGE A40

4 0700000010 Front deeksel linse

5 0700000482 Indvendigt Cover objektiv

6 0700000418 SAVAGE A40 ADF Cradle ESAB ADF
9-13

7 0700000419 SAVAGE A40 linse holderen med
skruer

* Ikke tilgaengelig i alle regioner.

Filtret prevning:

For brug af svejsehjelmen skal auto darkening filter (AOF) og
hjelmen efterses i henhold til falgende procedure:

1. Check om udvendig beskyttelsesvisir er rent og
gennemsigtig.
2. Sikrer at sensorene altid er beskyttet og rene.

Nér disse punkter er udfert kan du teste ADF filtret.

Drej den udvendige skygge knap til den merkeste indstilling
(skygge 13), og Indstil falsomheden til den hgjeste indstil-
ling (Drej med uret). Nu peger sensoren mod en lyskilde
som en overhead lys, lampe osv. ADF'EN skal nu skifte til
den moarke tilstand (Bemaerk, at hvis ADF'EN er gemt i et
meorkt omrade vaek fra lys, kan det veere nedvendigt at blive
udeladt i staerkt lys i 20 minutter for at absorbere strammen,
hvis det efter 20 minutter, hvis ADF'EN stadig ikke reagerer,
sa er der et problem med sensoren). Nar filteret er i morke
tilstand kan du kontrollere skyggen variation fungerer
korrekt, skal du blot dreje Shade knop anti-uret. Ved at ggre
dette, ber skyggen fa lysere. Hvis skyggen ikke synes at
aendre sa har du et problem med skyggen variation.

For at teste forsinkelses (delay) funktionen indstilles delay
til maximum. Flyt nu ADFen veek fra lyskilden hvorefter det
skal tage ca. 1 sek. for ADFen er inaktiv (lys) indstil nu delay
indstillingen til minimum og gentag processen, tiden for
at ADFen skifter til inaktiv (lys) ber nu veere 0.1 sek. Hvis
ADF'EN ikke reagerer pad denne made, sa er der et problem
med forsinkelses funktionen.

Test af falsomheden (sensivity). Indstil sensltivity til mini-
mum og ret ADFen mod lyskilden (nar filteret skifter til aktiv,
flyttes tilteret langsomt veek indtil det skifter til inaktiv, drej
nu sensitivity knappen meduretindetilfiltaretbliveraktiv.

Hvis nogle af disse tests ikke er tilfredsstillende, brug da ikke
hjelmen og kontakt din lokale forhandler.

A\

ADVARSEL

De Auto-merkning filtre flygtede i
SAVAGE A40 hjelme er ikke vandteaet og
vil ikke fungere ordentligt, hvis de har
veeret i kontakt med vand.

Sensorene pa ADF skal holdes rent og
skal altid veere beskyttet under brug.
Driftstemperatur af elektronisk filter
minus 10 ° til plus 65° C.

Materialer der kommer i kontakt med
brugerens hud kan give allergiske reak-
tioner pa disponerede personer.




Certificerings-og kontroletiketter

Europaeisk overensstemmelses erklzering.
Dette bekraefter, at produktet opfylder kravene i PV-forordningen 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

BEMYNDIGET ORGAN EN166 B:2002

ECS GMBH BEMYNDIGET ORGAN
REGISTRERINGSNUMMER: 18 ECS GMBH

ECS GmbH REGISTRERINGSNUMMER: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

ADF Maerke Forklaring:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Aktiv DIN styrke

9 - Aktiv DIN styrke, lavest

13 - Inaktiv DIN styrke, hgjest
ESAB-fremstiller identifikation

1-optisk klasse

2 - udbredelse af light klasse

1 - udsving i lystnarsmitterings klasse
2 - vinkel af afhaengighed klassifikation
379 - Nummer pa geeldende standard

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB arbejder efter et enske om Igbende udvikling derfor forbeholder vi os ret til at eendre og forbedre alle vores produkter
uden varsel.
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WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat u deze gehele handleiding en de veiligheidsvoorschriften van uw werkgever heeft
gelezen en begrepen voorafgaand aan de installatie, het bedrijf en het onderhoud van de uitrusting.
Terwijl de informatie in deze handleiding, de beste beoordeling van de fabrikant vertegenwoordigt, is
de fabrikant niet verantwoordelijk voor het gebruik ervan.

SAVAGE A40 lasser beschermende helm
Gebruikershandleiding, Nummer 0-5580NL

Gepubliceerd door:
ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Copyright 2019 door ESAB. Alle rechten voorbehouden.

Vermenigvuldiging van dit werk, in zijn geheel of gedeeltelijk, is verboden zonder schriftelijke toestemming van de uitgever.
De uitgever is niet verantwoordelijk en of aansprakelijk voor schade of verlies dat veroorzaakt wordt door een fout of het ont-
breken van gegevens in deze handleiding, ongeacht of een dergelijke fout resulteert uit nalatigheid, toeval of andere oorzaken.

Originele publicatie datum: 15/09/2019
Revisie datum: 01/15/2020

Leg de volgende informatie vast voor garantiedoeleinden:

Waar aangekocht:
Aankoopdatum:

Inhoudsopgave
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Hoe de verduisteringsgraad in te stellen:
Schakel grind modus/Lasmodus
Hoe vervang ik de batterij (alleen voor vervangbare batterij versie)
Alvorens te gebruiken:
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Informatieve handleiding voor de SAVAGE A40 beschermende lashelmen in overeenstemming met Par. 1.4 van Appendix Il
van de EC regelgeving. De SAVAGE A40 Lashelmen zijn hoogwaardige kwaliteitsproducten die bijdragen aan het comfort en
de veiligheid van de lasser. De SAVAGE A40 Lashelmen mogen enkel maar gebruikt worden met betrekking tot het booglas-
sen. De keuze tabel hieronder laat u zien hoe u de beste keuze kan maken welke verduisteringgraad het best bij uw situatie
past:

Stroom in ampéres
N L 0.5 25 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450
Het interne procédé van het 1 5 15 30 60 10 0 150 200 250 300 400 500
lassen of verwante technieken | | | | | | | | | | | | | | | | | |
prver
Flux. znvee\ekltv:def 9 10 1n 12 13 14
w0 1 12 13 14
N oo 10 1 12 13 | 14 [15
Erndereiogemmion
e er——— | 9 10 1 12 13 |
Kopec et smiosvigen:
P T 10 | 1n | 12 13 | 14 15
it sooren.
ij\e :‘r:gu;z:?;’lu:m lassen. 10 1 | 12 | 13 | 14 15
epeme e (01
l;llrsmi snijden lwua:‘:w‘den] 1 | 12 | 13 |
v ) A
e (Fusion snijden) 2.5 5|6l7[8|9 10 1 12 13 14 15
Comeanoutor g Argon ) i 4
1 5 15 30 | 60 10 0 | 110 201 LSO 300 | 401 500 | |

0.5 2.5 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

Afhankelijk van de toepassing en condities ,de volgende hoogste of de volgende laagste beschermingsfactor of
niveau te gebruiken.
De donkere velden corresponderen met de gebieden waarin de lasprocessen niet toegepast kunnen worden.

Informatie

SAVAGE A40 lashelmen geven een betrouwbare bescherming voor de ogen tijdens elektrische boog lassen. Zei geven perma-
nente bescherming tegen UV/IR stralen, hitte & spatten in elke stand van helder tot donker. De verduisteringgraden van de
SAVAGE A40 lashelmen zijn zo gekozen om schade ten gevolge van de lasboog aan de ogen te voorkomen.

Kijk nooit onbeschermd rechtstreeks in een lasboog. Dit kan een pijnlijk en branderig gevoel teweeg brengen in de ogen

en kan bij langdurige blootstelling leiden tot onherstelbare beschadiging aan het netvlies en hoornvlies en kan leiden tot
cataract. SAVAGE A40 lashelm laat de lasser toe preciezer en duidelijker zijn hecht punten te zien. Dit leidt tot tijdsbesparing.
De lashelm hoeft niet omhoog en naar beneden gedaan te worden hierdoor blijven beide handen vrij voor het lassen, omdat
de helm licht in gewicht is word vermoeidheid gereduceerd.

Vervangen van het spatglas:

De lashelm moet ten alle tijden uitgerust zijn met een uitwendig spatglas (voor het filter aan de buitenzijde van de lascassette
en lashelm) een inwendig spatglas (achter het filter aan de binnen zijde van de lashelm. Deze spatglazen moeten vervsngen
worden als deze gebroken, beschadigd of vol zitten met lasspatten tot op het niveau dat het gezichtveld hierdoor vermin-
dert,vervaagt of belemmerd word.

In & Uitwendige spatglazen zijn slijtproducten en dienen derhalve op regelmatige basis vervangen te worden door gecertifi-
ceerd ESAB spare parts (CE marked).

Indien u de SAVAGE A40 Lashelm voor het eerst gebruikt verwijder dan eerst alle beschermende filmlagen van de spatglazen
(fig.1), De beschermende filmaag kan niet verwijderd worden als de lascassette in de helm is geplaatst, Volg de instructies hier
beneden en verwijder het spatglas.

Fig 1




Fig 2

Het plaatsen en verwijderen van nieuwe spatglazen:

Het plaatsen van een nieuw uitwendig spatglas @ lens de
filter moet verwijderd worden door de twee schroeven los
te schroeven aan de binnen zijde van de helm ® De oude
beschermlens kan nu verwijderd worden en de nieuwe be-
schermlens kan geplaatst worden gevolgd door de lens en
verduisteringskader. ® ADF @ Inwendige beschermingslens
® en dan het ADF afsluit kader ® Als laatste plaats de twee
schroeven (zie fig.2)

Toepassingsgebied:
SAVAGE A40 lashelmen kunnen bij de volgende lasproces-
sen toegepast worden:

« Elektrode

- MIG

- Mag

- TIG (>=5A)
De helmen zijn niet geschikt voor laser en zuurstof-acetyle-
ne (gas lassen) applicaties. De automatische lascassette mag
niet gebruikt worden voor andere doeleinden dan lassen.
De automatische lascassette mag niet gebruikt worden
als zonnebril tijdens het autorijden dit kan lijden tot een
verkeerde kleur identificatie van de verkeerslichten.
De automatische lascassette werkt zeer goed bij slechte
verlichting, schemering, felle verlichting en zon.

Bediening

Instellingen van de Hoofdband:

SAVAGE A40 Automatische lashelmen zijn uitgerust met een
comfortabele Hoofdband, die Instelbaar is op drie verschil-
lende manieren.

Duw en verplaats ' hoofd hoogte

Aanpassing in lengterichting

Rake afstelling

Fig 3

Service en onderhoud

SAVAGE A40 Lashelmen mag niet vallen of mee gegooid
worden. Plaats geen zware objecten of gereedschappen
zoals (hamers etc.) op of in de lashelm hiermee kan u het
optische elektronfiltervan de lascassette beschadigen.

De lashelm moet ten alle tijden met een in en uitwendig
beschermglaasje voorzien zijn (spatglaasje aan de voorzijde
en aan binnenzijde van de lascassette)deze bescher-

men de optische eleklronfilter van de lascassette. Deze
beschermglazen zijn slijtdelen en moeten op regelmatige
basis vervangen worden als deze op welke manier dan ook
beschadigd zijn of wanneer het zichtveld beinvloed word
(zie keerzijde).

Het filter dient gereinigd te worden bij het vervangen van
de beschermglazen.

Dit dient te gebeuren op de één van de volgende manieren:
Reinig de lens met een schone droge doek.

Reinig de lens met een schone droge doek bevochtigt met
pure alcohol.

Schoonmaken met een commercieel ontsmettingsmiddel
Indien de lascassette op een correcte wijze wordt
onderhouden is er geen verder onderhoud meer nodig
gedurende de levensduur van de lascassette.

Als de lascassette van de SAVAGE A40 Lashelm vervangen
moet worden, vervang deze dan uitsluitend met gecertHi-
ceerde producten (DIN-GE mark.s) Wij adviseren hiervoor
gebruik te maken van de ESAB Lascassettes voor alle SAVA-
GE A40 lashelmen. De lascassette zelf bevat geen speciale
of giftige bestanddelen of onderdelen en kan derhalve op
dezelfde wijze verwijderd en verwerkt worden als afval voor
elektronische apparatuur.

Prestaties

Om het filter donker te laten worden of de juiste verduiste-
ringsgraad aan te laten nemen mogen beide sensoren van
het filter niet bedekt zijn. Het nlter zal sluiten (verduisteren,
donkerworden) zodra de lasboog ontsteekt, het nlter zal
opengaan (helder worden) als de lasboog stopt.

Hoe de verduisteringsgraad in te stellen:

Op de SAVAGE A40 stelt u de verduisteringsgraad in door
aan de knop te draaien aan de buitenzijde van de helm
(pos.1). De meest geschikte instellingen kan men terug zien
in de grafiek van deze brochure of men kan kiezen uit eigen
of eerder opgedane ervaringen. Deze instellingen kan men
ook manueel instellen tijdens het lassen.

Fig 4
Draai met de klok mee = donker
Draai tegen de klok in = Lichter

Schakel grind modus/Lasmodus

Op de SAVAGE A40 wisselen de las-en grind modus uit

door op de knop op de lampenkap knop buiten de helm te
drukken.

In de Lasmodus, door op de knop te drukken en 2 secon-
den ingedrukt te houden. De modus wordt gewijzigd van
lassen naar grind. Het groene grind lampje knippert (POS. 4)
Op de grind modus, door op de knop te drukken en 2
seconden ingedrukt te houden. De modus wordt gewijzigd
van grind naar lassen. Het groene grind lampje zal stoppen
met knipperen (POS. 4)




Hoe vervang ik de batterij (alleen voor
vervangbare batterij versie)

Wanneer de LED (POS. 5) op de ADF rood wordt, moet de
batterij worden vervangen. Volg de onderstaande instruc-
ties. Anders werkt ADF niet correct en kan de operator
schade toebrengen.

« Verwijder de batterijklep van de batterijbehuizing

« Haal de batterij uit en plaats een nieuwe batterij in de
batterijbehuizing. Opmerking: '+' staat bovenaan. (POS. 2)
+ Monteer de batterijklep op de batterijbehuizing.

Alvorens te gebruiken:

Adviseren wij de volgende testinstellingen te doen:

« Draai de gevoeligheidsknop met de klok mee naar Maxi-
mum (pos. 2). Afhankelijk van het omgevingslicht zal
het filter dichtslaan (donker worden) of gaan flikkeren.
Als het omgevingslicht erg laag is kan het zijn dat de
cassette niet dicht slaat.
Draai de gevoeligheidsknop terug (pos.2) tot dat het
fllter (cassette) weer helder (ticht) word.
Het filter is nu optimaal ingesteld (op het omgevingslich-
ten omgevingscondities).

Reikwijdte voor gebruik van de
SAVAGE A40:

Alle las applicaties met uitzondering van TIG<5A. Beschikba-
re verduistering (shade) - 9-13 (pos.1).

Vertraging Instellen

De open tijd kan Ingesteld worden door aan de knop te
draaien zie (pos. 3) tussen snelle opening (0.1 sec) volledig
tegen de klok in te draaien. Trage opening van de lens(1.0
sec) volledig met de klok mee draaien.

Reserveonderdelen voor SAVAGE A40

Artikelen zonder artikelnummer zijn niet verkrijgbaar als
vervangdelen

Lascassette (Filter) Testen:

Alvorens de lashelm met automatisch verduisteringsfilter
(auto darkening filter ADF) te gebruiken moet de helm getest
worden volgens onderstaande procedure:

1. Controleer of het uitwendige spatglas schoon, door-
zichtig en dat de folie verwijderd is.
2. Controleer of de sensoren beschermd, behandeld en

schoon zijn en niet afgedekt.
Als deze controles uitgevoerd zijn kan de ADF (auto darke-
ning fllter) getest worden.
Zet de verduisteringsknop (shade) op de donkerste instelling
(shade 13). En stel daarna de gevoeligheid (sensitivity)in op
de hoogste stand (met de klok meedraaien) Richt nu de sen-
sor op een lichtbron zoals een lamp enz. Het ADF zou nu in
donkere stand moeten staan (dicht) ( Gelieve nota te nemen
dat als het ADF op een donkere plaats is opgeslagen of recht
uit de doos komt het tot 20 minuten kan duren alvorens de
cassette (filter) gebruikt kan worden, da cassette heeft fel licht
nodig om voor de zonnecellen zodat da cassette opgeladen
kan worden. Als de cassette nada gestalde lijd niet functio-
neert is er iets mis met het filter) Eens het fliter in donkere
stand staat kunt u de verduisteringsvariatie (shadevariation)
controleren of deze correct werkt, draai de shade knop tegen
de klok in. Door dit te doen zou de verduisteringsgraad lichter
moeten worden. Indien dit niet het geval is heeft u een pro-
bleem met de verduisteringsinstelling (shade variation).
Om de vertragingfunctiete testen zet u de vertraging op
de maximale stand. Veiwijder IIlJ het filter van de lichtbron
het duurt nu ongeveer 1 seconde voor de helm open slaat
(helder word), stel nu de vertragingsfunctie in (delay setting)
tot een minimum en herhaal het proces, De tijd bedraagt ca.
0.1 seconde voordat de helm open slaat (helder word). Als
de ADF niet reageert is er iets mis met de vertragingsfunctie
(delay function).
Gevoeligheid testen. Stel de gevoeligheid in op minimum en
richt het ADF naar de lichtbron waar u de eerder testen heeft
uitgevoerd (Draai het filter naar de lichtbron toe het filter
word donker, draai dan het filter van de lichtbron weg totdat
het filter weer open slaat (helder word) Draai langzaam met
de klok mee aan de gevoeligheidsknop (sensitivity) totdat het
filter dicht slaat (donker word) Als het filter niet reageert ga
dan dichter naar de lichtbron toe met het filter. Als het filter
hierna nog niet reageert is er iets mis met de licht sensoren
van het filter.
Als er een of meerdere functies niet werken gedurende de
test neem dan contact op met uw lokale distributeur.

Nr. | Onderdeelnr. | Omschrijving

1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 zwart

1 0700000481 SAVAGE A40 9-13 geel

1 0700000490* SAVAGE A40 9-13 vervangbare batterij
zwart

1 0700000491* SAVAGE A40 9-13 vervangbare batterij
geel

2 0700000483 ESAB hoofddeksels

3 0700000414 Zweetband voor SAVAGE A40

4 0700000010 Voorklep lens

5 0700000482 Binnenzijde afdek lens

6 0700000418 SAVAGE A40 ADF wieg ESAB ADF 9-13

7 0700000419 SAVAGE A40 lens houder met schroeven

WAARSCHUWING
De automatische lascassette in de SAVAGE A40

lashelmen zijn niet waterbestendig, indien de
cassette hiermee in contact komt zal deze zijn
werking geheel of gedeeltelijk verliezen.
Lashelmen en hun automatische lascassettes
zijn niet bestand tegen hoge temperaturen.
Plaats de lashelmen en hun automatische
lascassettes niet in de nabijheid van open
vuur of op plaatsen met hoge temperaturen
etc. Bedrijfstemperatuur van de automatisch
lascassette ligt tussen min 10°C tot plus 65°C.
Een correcte werking van de lashelm bij lagere
of hogere temperaturen kan niet gegaran-
deerd worden en word daarom ook af geraden.
Materialen die in contact komen met de huid
kunnen allergische reacties veroorzaken bij
mensen die hiervoor gevoelig zijn.

* Niet in alle regio's beschikbaar.




Certificaten en controle labels

C€

De Europese conformiteitmarkering.
Dit bevestigt dat het product voldoet aan de eisen van de PBM-verordening 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

AANGEMELDE INSTANTIE EN166 B:2002

ECS GMBH AANGEMELDE INSTANTIE
INSCHRIJVINGSNUMMER: 18 ECS GMBH

ECS GmbH INSCHRIJVINGSNUMMER: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

Uitleg ADF Markering:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Lichtste schaal op de staatsschaal.

9 - De lichtste donkere schaal op de staatsschaal
13 - De donkerste schaal op de staatsschaal.
ESAB-identificatie

1-optische klasse

2-diffusie van de licht klasse

1 - Variatie in lichtgevende overbrengingsklasse
2 - Verspreiding van de licht klasse

379 - Aantal van de Norm

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB hanteert een beleid van voortdurende verbetering. Wij behouden ons daarom het recht voor om zonder voorafgaan-
de kennisgeving wijzigingen en verbeteringen aan te brengen in onze producten.
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Euroopan yhteison asetuksia (liite Il kohta 1.4) noudattava SAVAGE A40-hitsausnaamareita koskeva opas. SAVAGE A40-hitsaus-
naamarit ovat laadukkaita tuotteita, jotka parantavat hitsaajan mukavuutta ja turvallisuutta. SAVAGE A40-hitsausnaamareita
voi kdyttda vain kaarihitsauksessa. Alla olevasta kaaviosta nédkyy, miten paras tummuusaste valitaan:
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Olosuhteista riippuen voidaan kdyttaa seuraavaa suurinta tai pieninta suojausastetta.
Tummat alueet vastaavat niitd alueita, joissa kyseista hitsausmenetelmaa ei voi kdyttaa.

Tietoja

SAVAGE A40-hitsausnaamarit suojaavat silmia kaarihitsauksen aikana. Ne suojaavat pysyvasti UV/IR-séteiltd, kuumuudelta

ja kipingilta valitusta tummuusasteesta riippumatta. SAVAGE A40-naamarien suojausasteet on valittu, jotta niilld estetadn
valokaaren aiheuttamat silmavauriot.

Al3 katso suoraan valokaaren hitsausséteisiin, jos et kdyta silmésuojausta. Hitsaussateet voivat aiheuttaa kivuliaan sarveiskal-
votulehduksen ja vaurioittaa silmén mykiota korvaamattomasti.

SAVAGE A40-hitsausnaamarien ansiosta hitsaajat nakevat tarkemmin kaaren osumiskohtaan. Tama johtaa reaaliaikaisen saas-
t66n. Naamaria ei tarvitse nostaa yl6s ja laskea uudelleen alas hitsauksen aikana ja molemmat kadet jaavat vapaiksi. Kevyen
painonsa ansiosta naamari véhentaa myos niskan vasymista.

Ulomman suojalasin vaihtaminen:

Varmista, ettd naamarissa kdytetdan aina ulompaa suojalasia (ennen suodatinta naamarin ulkopuolella) ja sisempédéa suojalasia
(suodattimen takana naamarin sisdpuolella). Nama suojalasit on vaihdettava, jos ne hajoavat, vaurioituvat tai likaantuvat
hitsaus - roiskeista niin, ettd lika haittaa nakyvyytta.

Sisempi ulompi linssit ovat kulutus hyodykkeistd ja ne on vaihdettava sa@nndllisesti sertifioitu ESAB vara osat (CE-merkitty).

Ennen SAVAGE A40-naamarin ensimmadista kdyttokertaa etusuojalasista on poistettava suojakalvo (kuva 1). Suojakalvoa ei voi
poistaa etusuojalasista, jos suojalasi on jo asetettu paikalleen. Poista suojalasit alla olevien ohjeiden mukaisesti.

Kuva 1




Kuva 2

Vanhan suojalasin poistaminen ja uuden asettaminen
paikalleen:

Jotta voit asettaa uuden ulomman suojalasin paikalleen,
poista ensin automaattilasi irrottamalla naamarin sisapuolel-
la olevat kaksi kiinnitysruuvia. Poista sitten vanha suojalasi ja
aseta uusi suojalasi paikalleen. Kiinnita sitten kiinnityssalpa
(6), automaattilasi, sisempi suojalasi ja automaattilasin kiin-
nityskehys. Kirista sitten kiinnitysruuvit (ks. kuva 2).

Kayttoalue

SAVAGE A40-hitsausnaamareita voi kdyttaa seuraavien
hitsausmenetelmien yhteydessa:

. Elektrodi
. MIG
. Mag

. TIG-hitsaus (>5A)
Hitsausnaamarit eivat sovellu kdytettavéksi laserjdrjestelmi-
en ja polttoleikkauksen (kaasuhitsauksen) yhteydessa. Hit-
saussuodattimia saa kayttaa vain hitsauksessa. Niitd ei saa
kéayttaa koskaan aurinkolaseina autoa ajettaessa, silld tama
saattaa johtaa liilkennevalojen varien vaaraan tulkintaan.
Hitsaussuodattimet toimivat hyvin véhdisessa valaistuksessa
ja voimakkaassa auringonvalossa.

Toiminta

Padpannan sdato:
SAVAGE A40-hitsausnaamarit on varustettu miellyttavalla
padpannalla, jota voi sdataa kolmella tavalla.

Tybnna ja siirra
pésn korkeutta'

Pitkittaissaito

Raken saéto

Paina ja kiann
"Péisin koko'

Kuva 3

Huolto ja kunnossapito

SAVAGE A40-hitsausnaamaria ei saa pudottaa. Al laita naa-
marin paalle tai sisédn mitdan painavia esineita tai tyokaluja,
jotta automaattilasi ei vaurioidu.

Varmista aina, ettd naamari on varustettu ulommalla ja
sisemmalld suojalasilla (automaattilasin edessa ulkopuolella

ja sen takana sisdpuolella). Nama suojalasit on vaihdettava,
jos ne vaurioituvat (ks. kadntopuoli). Ne ovat kulutusosia,
jotka tulee tarkistaa ja vaihtaa saannéllisesti.
Automaattilasi on puhdistettava aina suojalasien vaihdon
yhteydessa.
Sen voi puhdistaa seuraavilla tavoilla:
« Pyyhi puhtaalla ja kuivalla liinalla.
« Puhdista pehmealld, puhtaaseen alkoholiin kostutetulla
liinalla.
« Puhdista kaupallisella desinfiointi aineella
+ Jos hitsausnaamaria kdytetaan oikein, sitd ei tarvitse
huoltaa millddn muulla tavalla sen kayttoidan aikana.
Jos suodatin on vaihdettava SAVAGE A40-hitsaus kyparaan,
kayta yksinomaan sertifioituja tuotteita (DIN-CE-merkkeja).
Suosittelemme ESAB-hitsaus suodattimien kayttéd SAVAGE
A40-kyparissa.

Automaattilasissa ei ole kdytetty mitddn erikoisaineita tai
myrkyllisid aineita, ja se voidaan havittad kuten kaikki muut-
kin elektroniset laitteet.

Hitsausteho

Jotta automaattilasi vaihtaa tummuusastetta, sen etuosassa
olevaa kahta anturia ei saa peittda. Lasi tummuu, kun valo-
kaari syttyy, ja kirkastuu, kun valokaari saimmuu. Suodatin
siirtyy valo tilaan, kun hitsaus kaari pysahtyy.
Tummuusasteen sdaataminen:

Saada tummuutta painamalla SAVAGE A40-naamarin ulko-
puolella olevaa sdadinta (kuva 1).

Sopivin asetus l6ytyy helpoiten katsomalla tdman esitteen
kaaviosta tai oman kokemuksen perusteella. Tatd asetusta
voi saatad manuaalisesti myds hitsausprosessin aikana.

Kuva 4

kaantdaminen myotapéivaan = tummuu
Kaantaminen vastapdivaan = kirkastuu

Jauhatus tilan/hitsaus tilan
vaihtaminen

SAVAGE A40 vaihtaa hitsaus-ja jauhatus tila painamalla
nuppi savy nupin ulkopuolella kypéra.

Hitsaus tilassa painamalla nuppia ja pitamalld painettuna 2
sekuntia. Tila muuttuu hitsauksesta grindaamiseen. Vihrea
Grind-valo vilkkuu (pos. 4)

Grind-tilassa painamalla nuppia ja pitdamalla painettuna

2 sekuntia. Tila muuttuu jauhatusta hitsaukseen. Vihred
Grind-valo lakkaa vilkkumasta (pos. 4)




Miten korvata akku (vain
vaihdettavissa akku versio)

Kun ADF:N LED-merkki valo (POS. 5) muuttuu punaiseksi,
akku on korvattava. Noudata alla olevia ohjeita. Muussa tapa
uksessa ADF ei toimi oikein ja voi vahingoittaa operaattoria.
« Poista paristo kotelon kansi (POS...)
« Ota akku ulos ja asenna uusi akku akku kotelon sisalle.
Huomautus: '+' on ylhaalla. (POS. 2)
+ Asenna paristo kotelon kansi akku kotelon péalle.

Ennen suodattimen kdyttamista:

Ennen suojaimen kayttoa ESAB suosittelee seuraavien
saatojen tekemista:

« Kaanna herkkyydensaadinta mystapaivaan maksi-
miasentoon (kuva 2). Ymparoivdsta valosta riippuen
automaattilasi tummuu tai valkkyy (jos ymparoiva valo
on erittdin heikko, se
Kaanna herkkyydensaéadinta takaisinpdin (kuva 2),
kunnes lasi kirkastuu.

Automaattilasi on nyt asetettu sen optimaaliseen herk-
kyyteen (ympérdivan valon mukaisesti).

SAVAGE A40-naamarin kayttoalue

Kaikki kaarihitsaussovellukset lukuun ottamatta TIG < 5A
-hitsausta. Kaytettdvissa oleva tummuus 9-13 (kuva 1).

Viiveen asettaminen

Kirkastumisen viive voidaan sadtad manuaalisesti kddnta-
malla viivesdadinta (kuva 3) vastapaivadn (nopea kirkastu-
minen 0,1 s) tai my&tdpaivaan (hidas kirkastuminen 1,0 s).

VARAOSAT SAVAGE A40

llman osanumeroa olevia tuotteita ei ole saatavana varaosi-
na.

Automaattilasin toimintojen tarkastus

Ennen hitsausnaamarin kdyttoonottoa tulee naamari ja

automaattilasi tarkastaa seuraavasti:

1. Tarkasta, etta ulompi roiskelasi on puhdas ja kirkas.

2. Varmista, ettd anturit eivat kuulu millaan tavalla ja
ovat puhtaat.

Tehtyasi edelldmainitut tarkastukset voit kokeilla automaat-
tilasin toimintaa kdytannossa.

Kaanna naamarin ulkopuolella olevaa saatonuppia tum-
mimpaan asentoon (13) ja kdanna herkkyydensaatonapista
myo6tapdivaan eli herkimpaan asentoon. Kdanna naamari
kohti kirkasta valonldhdetta. Automaattilasin pitaisi nyt
tummua valittdmasti. (Huomioi, mikali automaattilasi on
ollut sailytettdvana suojassa valolta pidemman aikaa, se
voi vaatia latausta kirkkaassa valossa noin 20 minuttia lada-
takseen akut kdyttovalmiiksi.). Kun suodatin on pimedssa
tilassa, voit tarkistaa varjon vaihtelu toimii oikein, kdanna
savy nuppi vasta paivaan. Tekemalla taman, savy pitaisi
saada kevyempid. Mikéli timénkaan jélkeen lasi ei tummu
kirkkaasta valonlahteesta, tarkasta sensorien kunto.

Viive-funktion testaaminen asettaa viiveen maksimi asetuk-
seen. Nyt Siirrd suodatin anturi pois valon ldhteestd sen pi-
taisi kestaa 1 sekunnin palata valon tilaan, nyt muuttaa viive
asetusta minimiin ja toistaa prosessi. Lasin pitdisi palautua
tummaksi noin 1 sekunnin viiveelld. Jos ADF ei reagoi talla
tavalla, viive funktiossa on ongelma.

Herkkyydensaatotoiminnon testaus: saada herkkyys mini-
miasentoon. Kdanna lasi valoa kohden; jos lasi tummentuu,
siirrd lasia takaisin pdin, kunnes se vaalenee uudestaan.
Kaanna saatokytkinta hitaasti myotapaivaan, kunnes lasi
tummuu. Mikéli ndin ei tapahdu siirra lasi ldhemmaéksi valon-
lahdettd, kunnes se reagoi. Mikali automaattilasi ei vielakaan
reagoi, on syyta tarkastaa sensoriaukkojen toiminta.

Mikali jokin oheisista sdadoista ei toimi, ala kdytd automaat-
tilasia. Ota yhteytta ldhimpaan ESAB-myyjaan.

Automaattinen tummuminen suodattimet
pakeni SAVAGE A40 kyparét eivét ole veden-
pitdvid ja eivat toimi kunnolla, jos ne ovat
olleet kosketuksissa veteen.

f VAROITUS

Nro. | Osanro Kuvaus Hitsaus Kyparat ja suodattimet kestavat vain
tietyn madran lampda. Al sijoita niitd avotu-
1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 musta len tai kuumien tydalueiden, jne.
1 0700000481 SAVAGE A40 9-13 Keltainen Elektronisen suodattimen kaytto lampétila
v | 6700000400+ | SAVAGE A409-13 vaihdettava akku miinus 10°Ctil plus 65°C.
musta Materiaalit, jotka saattavat joutua kos-
SAVAGE A40 9-13 vaihdettava akku ketuksiin kdyttajan ihon kanssa voivat
1 0700000491* ) ) L L .
keltainen aiheuttaa allergisia reaktioita alttiille
2 0700000483 ESAB Péshine henkildille.
3 0700000414 Hiki bandi
4 0700000010 Etukannen linssi
5 0700000482 Sisalla kannen linssi
6 0700000418 ADF cradle
7 0700000419 objektiivin pidike ruuveilla

* Ei saatavilla kaikilla alueilla.




Sertifikaatit ja valvontamerkit
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Eurooppalainen vaatimustenmukaisuusmerkki.
Téma vahvistaa, etta tuote tayttda henkilon suojain asetuksen 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS

CSA 7943

limoitettu runkonumero
ECS GMBH

REKISTERI NUMERO: 18
ECS GmbH

Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen

Saksa

ADF-merkinnén selitykset :

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Lasin vaalea tila

9 - Lasin vaalein tummuusalue

13 - Tummimman alueen asteikko
ESAB - valmistajan tunnistus

1 - Optinen luokka

1 - valoluokan diffuusio

1 - Valonlapaisyluokitus

2 - Kulmasta riippuvuuden luokitus
379 - Standardiin numero

EN379:2003+A1:2009
EN 175:1997

EN166 B:2002

limoitettu runkonumero
ECS GMBH

REKISTERI NUMERO: 18
ECS GmbH

Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen

Saksa

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden

Tel:

+46 (0) 31 5090 00
www.esab.com

Jatkuvan kehitystydn vuoksi ESAB pidattaa oikeuden tehdd muutoksia ilman eri ilmoitusta.
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AVERTISSEMENT

Lire et assimiler I'intégralité du présent manuel et les consignes de sécurité de votre employeur avant
I'installation, I'exploitation ou I'entretien de I'équipement.

I'installations contenue dans ce Guide représente le bon jugement du fabricant, mais celui-ci n'assume
aucune responsabilité lors de I'utilisation.

SAVAGE A40 soudeur casque protecteur
Numéro du manuel de fonctionnement 0-5580FR

Publié par :

ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Copyright 2019 par ESAB. Tous droits réservés.

Il est interdit de reproduire tout ou partie de ce document sans la permission de I'éditeur.

L'éditeur décline toute responsabilité envers les parties en cas de pertes ou de dommages provoqués par une erreur ou une
omission figurant dans ce Guide, qu'elle soit le résultat d'une négligence, d'un accident ou d'une autre cause.

Date de publication d'origine : 15/09/2019
Date de révision: 01/15/2020

Conserver les renseignements suivant pour la garantie :

Endroit de l'achat :
Date de l'achat :
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SAVAGE A40 Manuel de ['utilisateur

Le manuel d'information de la cagoule de soudage SAVAGE A40 répondent au ae 1.4 de I'annexe Il de la réglementation

CE. Les cagoules SAVAGE A40 sont des produits de haute qualité qui contribuent au confort et a la sécurité du soudeur. Les
cagoules de soudage SAVAGE A40 sont destinées au soudage a I'arc. Le schéma ci-dessous vous montre comment choisir le
niveau de luminosité le plus adapté.

Courant interne en amperes

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process de soudage ou 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

EEEEEE NN

Electrodes enrobées 9 10 11 12 13 14
[WIG / Metal-Tnert-Gas Argon (Ar/He)

Aciers, aciers alliés 10 11 12 13 14
e i Gosrson kel 10| 11 12 13 | 14 |15
e e iam | 9 10 1 12 13 |
e o [ 1] 12 R
ey ™ 10 [ 1 | 12 | 13 | 14 | 15
o 11 | 12 | 13 |
. 2515 (6 (7 (89| 10 | 11 12 13 14 15

1 5 15 30 60 10 150 200 150 300 400 SOJ

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

En fonction des conditions d’application, le niveau de protection inférieur ou supérieur peut étre utilisé
Les champs les plus foncés correspondent aux zones dans lesquelles le procédé de soudage ne peut étre employé

Information

Les cagoules de soudage SAVAGE A40 offrent une protection oculaire fiable pendant le soudage a rare électrique. lis pro-
tégent en permanence contre les rayons infrarouge et UV, la chaleur et les étincelles quel que soit I'indice de luminosité. Les
cagoules de soudage SAVAGE A40 ont été choisis afin d'éviter tout dommage oculaire occasionné par le soudage ar arc.

Ne regardez pas un arc électrique saris prolectkm oculaire. Ceci peut causer une inflammation douloureuse de la cornée et
des dommages irréparables du cristallin pouvant mener a une cataracte.

les cagoules de soudage SAVAGE A40 permettent au soudeur de localiser précisément I'arc, pour un gain de temps indé-
niable. La cagoule ne doit pas étre enlevée pendant le soudage, les deux mains restent libres; la fatigue liée au poids de la
cagoule de soudage est réduite.

Remplacer le verre extérieur:

Assurez-vous que le casque est toujours équipé d'un verre extérieur (devant le filtre, a I'extérieur de la cagoule) et d'un verre
intérieur (derriére le filtre, dans la cagoule). Ces verres de protection doivent étre remplacés quand ils sont cassés, endomma-
gés ou couverts avec les projections de soudage.

Des verres intérieurs et extérieurs sont des pieces détachées et nécessitent un remplacement régulier avec des pieces déta-
chées certifiées par ESAB Huntsman (marquage CE).

Avant usage (premiére fois) de la cagoule SAVAGE A40 il faut retirez le film de protection du verre extérieur (dessin 1). Les films
de protection ne peuvent pas étre retirés du verre extérieur si le verre est encore en place. Suivez les instructions ci-dessous
pour retirer le verre extérieur.

Dessin 1




Dessin 2

Insérer le nouveau écran de protection:

Le verre du filtre doit étre enlevé en dévissant les deux vis
de l'intérieur du casque. L'ancien écran de protection peut
étre enlevé et le nouvel écran inséré suivi par le crochet
|éger, ADF, I'écran de protection intérieur et ensuite par le
cadre qui retient le ADF (cellule électronique) et pour finir
remplacez les deux vis restantes. (Voir dessin 2).

Gamme d’applications

Les cagoules de soudage SAVAGE A40 peuvent étre utilisées
pour les opérations de soudage suivantes:

+ Electrode

+ MIG

+ Mag

« TIG (>=5A)
Elles ne sont pas adaptées pour une utilisation sur des sys-
témes laser et des applications oxy-acétylene (soudage au
gaz). Les filtres de soudage ne doivent pas étre utilisés pour
une autre utilisation que le soudage. Ils ne doivent pas étre
utilisés comme des lunettes de soleil pendant la conduite,
ce qui pourrait conduire a une mauvaise identification des
feux de signalisation.
Les filtres de soudage sont adaptés a une utilisation dans un
éclairage tres bas et une luminosité intense.

Opérations

Réglage du serre téte:

Les cagoules de soudage SAVAGE A40 sont équipées d'un
serre téte ajustable de trois facons différentes.

La poussée et le Mouvement
‘la Hauteur de Téte'

Ajustage Longitudinal

Ratissez [Ajustage

La poussée et le Tour
"la Grandeur de Tete'

Dessin 3

Entretien et maintenance

Les cagoules de soudage SAVAGE A40 ne doivent pas étre
projetées. ne pas mettre d'objets lourds (marteaux etc...) sur
ou a l'intérieur des cagoules afin de ne pas endommager le
filtre électro-optique. Assurez vous en permanence que la
cagoule est équipée d'une lentille interne et externe (devant

le filtre a I'extérieur, et derriére le filtre a I'intérieur). Ces
lentilles de protection doivent étre remplacées si elles sont
endommagées (voir au verso). Ces
piéces sont des consommables et doivent étre vérifiées et
remplacées réguliérement.
Le filtre doit et r échangé en mémé temps que la protection
des lentilles.
Cette opération peut étre réalisée des maniérés suivantes:
« Essuyer avec un chiffon sec et propre
« Nettoyer avec un chiffon doux humidifié d'alcool pur
« Nettoyer avec un détergeant
«  S'il est utilisé correctement le filtre de soudage ne
requiert pas d'autres opérations de maintenance
pendant sa durée de vie
N'utiliser que des produits certifiés pour le remplacement
des cagoules de soudage SAVAGE A40 (marquage DIN/CE)
Nous vous recommandons 'utilisation de filtras de soudage
ESAB dans toutes les cagoules de soudage SAVAGE A40.
Le filtre ne contient pas de produits toxiques et peut étre
recyclé de la méme maniére que des équipements électro-
niques

Performance

Pour permettre de changer le filtre, les deux capteurs avant
ne doivent pas étre couverts. Ensuite le filtre s'assombrira
quand l'are s'amorce et le plus clair quand il s'arréte. Le filtre
changera au niveau de clarté en fin de soudage.

Comment régler la teinte

Pour régler la teinte de I'SAVAGE A40 tourner le bouton sur
I'extérieur du casque. (pos. 1).

La position le plus appropriée pourra étre trouvé dans le
tableau dans cette documentation ou pourra étre choisi
selon votre expérience. La position peut aussi étre réglée
manuellement pendant le soudage.

@@@@

l//

o

Dessin 4

Dans le sens des aiguilles d'une montre = plus sombre
Dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre = plus clair

Mode Degrind de commutation / Mode

de soudage

Sur I'SAVAGE A40 échangez le mode welding et Grind en
appuyant sur le bouton sur le bouton d'ombre a I'extérieur
du casque.

En mode soudage, en appuyant sur le bouton et maintenez
pendant 2 secondes. Le mode sera changé de soudage a
Grind. La lumiére verte grind clignotera (pos.4)

En mode Grind, en appuyant sur le bouton et maintenez
pendant 2 secondes. Le mode sera changé de Grind a Sou-
dage. La lumiére verte Grind cessera de clignoter (pos.4)




Comment remplacer la batterie (Pour
la Version de Batterie Remplacable
Seulement)
Quand le MENE (pos. 5) sur les tours de REPERAGE RADIO-
GONIOMETRIQUE rouges, la batterie a besoin du rempla-
cement. Suivez des instructions ci-dessous. Autrement, le
REPERAGE RADIOGONIOMETRIQUE ne travaillera pas correct
et peut provoquer le mal a l'opérateur.
« Enlevez la couverture de batterie du cas de batterie (pos .1)
« Sortez la batterie et correspondez a une nouvelle batterie
a l'intérieur du cas de batterie. Notez : '+' est sur le haut.
(pos. 2)
« Rassemblezla

Avant le fait d'utiliser le filtre :

Nous recommandons aux ajustages suivants d'étre faits :

« Tournez le bouton de sensibilité dans le sens des
aiguilles du montre jusqu'a la position maximum (pos.
2). Le filtre changera en position sombre ou vacillera,
selon la luminosité (si la lumiére est trés basse, le filtre ne
changera pas a la position sombre).

» Tournez le bouton de sensibilité (pos.2) jusqu'a ce que le
filtre change de position de clarté.

+ Lefiltre est maintenant réglé a sa sensibilité optimale
(Correspondant aux conditions luminosité environ-
nante).

Gamme d'utilisation de SAVAGE A40
Toutes les applications du soudage a I'arc sauf le TIG<5A.
Teinte disponible 9-13 (pos.1).

Mettre le délai

Le délai de clarté peut s'ajuster manuellement en tournant
le bouton de délai (pos.3) entre une clarté rapide (0.1 sec)
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et la clarté
lente (1.0sec) dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Pieces détachées pour SAVAGE A40

Les articles sans numéro de piéce ne sont pas disponibles
alavente.

No. | N° de piéce | Description

1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 Noir

1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 Jaune

1 0700000490* | SAVAGE A40 9-13 Batterie Remplagable
Noire

0700000491* | SAVAGE A40 9-13 Batterie Remplacable
Jaune

Test de filtre:

Avant rutilisation de la cagoule de soudage avec filtre
automatique de luminosité (ADF), un contréle est nécessaire
avec la procédure suivante:

1. Vérifier la propreté de la protection extérieure de

récran et vérifier s'il est possible devoir dessous.
2. Assurez-vous que les capteurs sont couverts et qu'ils
sont propres.

Une fois que les contrdles sont faits vous pouvez faire le test
de la cellule ADF.
Tournez le bouton de luminosité extérieur au niveau le plus
sombre (teinte 13) et mettez la sensibilité sur le plus haut
niveau (tourner dans le sens des aiguilles d'une montre).
Maintenant tourner le capteur vers la source de lumiere
telle qu’une lampe,... L' ADF changera jusqu’au niveau le
plus sombre (notez que si la cellule ADF est gardée dans
un lieu trés sombre est peut étre nécessaire de la conserver
pendant 20 minutes dans une source de luminosité tres
forte pour qui puisse absorber de la force. Si la cellule ADF
ne réagit pas apres 20 minutes, il y a un probléme avec le
capteur). Une fois que le filtre est au niveau le plus sombre
vous pouvez vérifier la fonctionnalité de la variation de
teinte, il suffit de tourner le bouton dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. La teinte va s'éclaircir. Si la teinte ne
disparait pas il y a un probleme avec la variation de teinte.
Pour tester le délai de la fonction, réglez le délai au maxi-
mum. Ensuite enlevez le filtre de capteur de la lumiere. li
faut 1 seconde avant qu'il se mette en teinte la plus claire.
Apres changez le délai au minimum et répétez cette opé-
ration, il faut du temps (0.1 seconde) pour que le niveau de
luminosité s'adapte au plus clair. Si 'ADF ne réagit pas apres
ce test, il y a un probléme avec la fonction de délai.
Testez la sensibilité. Mettez la sensibilité au minimum et
ensuite tournez la cellule ADF vers une source de lumiére
(si le filtre change au niveau le plus sombre il faut I'écarter
jusqu'au retour au niveau le plus clair). Tournez doucement
le bouton de sensibilité dans le sens des aguilles d'une
montre jusqu'a ce le filtre se change au niveau le plus
sombre (si il ne réagit pas, bougez levers la lumiere). Si
I'ADF ne réagit pas il y a un probléme avec les capteurs de
lumiere.
Si une de ces fonctions ne fonctionne pas pendant les
tests ou pendant I'utilisation, nutilisez pas la cellule ADF et
contactez votre distributeur.

f AVERTISSEMENT

Les filtre, de luminosité automatiques,
adaptés a la cagoule SAVAGE A40 ne sont
pas waterproof et seront défectueux en cas
de contact

Avec l'eau. Les cagoules de soudage et les
filtres ne peuvent résister aux chaleurs éle-
vées. Merci de ne pas les placer a coté d'une
flamme nue

Ou de zones de travail a température élevée.
Les températures d'utilisation du filtre élec-
tronique vont de -10° a 65° C.

Des réactions allergiques peuvent étre

2 0700000483 | ESAB Head Gear (en anglais seulement) constatées en cas de contact avec la peau
3 | 0700000414 |Bande de sueur pour SAVAGE A40 d'individus sensibles.

4 0700000010 | Lentille de couverture avant

5 0700000482 | Lentille de couverture intérieure

6 0700000418 | SAVAGE A40 ADF berceau ESAB ADF 9-13

7 0700000419 | Gardien de lentille SAVAGE A40 avec vis

*Not Disponible dans toutes les régions.




Certification et contrdle de I'étiquetage

C€

Marquage CE

Cela confirme que le produit réalise les exigences du Réglement 2016/425 PPE

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009
CSA Z94.3 EN 175:1997
ORGANISME NOTIFIE EN166 B:2002

ECS GMBH ORGANISME NOTIFIE
NOMBRE D'ENREGISTREMENT: 18 ECS GMBH

ECS GmbH NOMBRE D'ENREGISTREMENT: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

Explication de marquage ADF :

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Numéro d'échelle d'état léger

9 - Numéro d'échelle d'état sombre le plus léger

13 - Numéro d'échelle d'état le plus sombre

ESAB - Fabrications d'identification

1 - Classe optique

2 - Diffusion de la classe lumiere

1 - Variation dans la classe de transmission lumineuse
2 - Angle de classification de la dépendance

379 - Nombre de la norme

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB méne une politique d'amélioration continue. Nous nous réservons donc le droit d'apporter des modifications et des
améliorations a I'un de nos produits sans préavis
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SCHWEISSERSCHUTZHELM
BEDIENUNGSANLEITUNG

Handbuchnummer: 0-5580DE

Revisionsdatum: 01/15/2020
Ausgabenummer: AC
Sprache: DEUTSCH



WARNUNG

Lesen Sie sich dieses Handbuch und die Sicherheitsverfahren lhres Arbeitgebers vollstandig und auf-
merksam durch, bevor Sie die Ausriistung installieren, bedienen oder warten.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen basieren auf bestem Wissen des Herstellers, jedoch
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung fiir deren Anwendung.

SAVAGE A40 Schwei3er Schutzhelm
Bedienungshandbuch 0-5580DE

Herausgegeben durch:
ESAB Group Inc.

2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Copyright 2019 durch ESAB. Alle Rechte vorbehalten

Die Vervielféltigung dieser Unterlage als Ganzes oder in Auszligen ist ohne vorherige Erlaubnis des Herausgebers nicht gestattet.
Der Herausgeber Gbernimmt keine Haftung fiir Verluste oder Schaden aufgrund von Fehlern oder Auslassungen in diesem
Handbuch, die auf Fahrlassigkeit, Versehen oder andere Ursachen zuriick zu fiihren sind.

Ausgabedatum: 15/09/2019
Revisionsdatum: 01/15/2020

Notieren Sie die folgenden Angaben fiir Garantiezwecke:

Gekauft bei:
Kaufdatum:
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Ersetzen der AuBenschutzscheiben:
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Performance
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Schaltschleifmodus / SchweiBmodus
Wie man Batterie (Fiir die Ersetzbare Batterie-Version Nur) ersetzt
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Ersatzteile fiir SAVAGE A40
Testen des Filters:
Zertifikation und Kontrollbeschriftung
ADF Kennzeichen Erklarung:
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Informationsanleitung fiir SAVAGE A40 SchweiBerschutzhelme entsprechend Par. 1.4 der Anlage Il der EC Richtlinien. Die
SAVAGE A40 SchweiBerhelme sind hochwertige Produkte, die zum Komfort und zur Sicherheit des Schweil3ers beitragen.

SAVAGE A40 SchweiBerhelme sind geeignet in Verbindung mit Lichtbogenschweil3en. Die nachstehende Abbildung zeigt, wie
die geeignete Schutzstufe ausgewahlt werden kann:

Stromstérke in Ampere

’ 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
SchweiBprozess 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Oder verwandte Verfahren | | | | | | | | | | | | | | | | | |
Lra— 9 10 1 12 13 14
Umhiillte Stabelektroden
E&L’::,'f.‘::f?.‘f:ﬁ"““""’""’ 10 11 12 13 14
o g ik 10| 11 12 13 | 14 |15
e ) i, | 9 10 1 12 13 |
Nickel und deren Legierungen.
i s ) 10 | 1| 12 13 | 1| 15
Cr-Ni-Stahl, Cr-Stahl & andere legierte Stihle
eI 10 |1 | 12 | 13 | 14 | 15
e e 1 | 12 | 13 |
Plasmagas und Schutzgas: Argon (Ar/H.) (Ar/He)
st ton Spmtsahnie) 2505 16 (7 [8[9 |10 [ 11 12 13 14 15
[k Sl o ) e .

1 5 5 I.Kl] SL 10!1 1JIJ ZDJ |250| Dtll 410 |50J | |
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Abhiéngig von den Einsatzbedingungen, kann die nachst héhere oder néchst niedrigere Schutzstufe gewahlt werden.
Die dunklen Felder beziehen sich auf die Bereiche, in welchen der Schwei3prozess nicht verwendet werden kann.

Information

SAVAGE A40 Schweil3helme bietet zuverldssigen Augenschutz wahrend des Lichtbogenschweil3ens. Sie bieten einen perma-
nenten Schutz gegen UV/IR Strahlen, Hitze & Funken in jeder Stellung von hell zu dunkel. Die Schutzstufen der SAVAGE A40
SchweiBerhelme sind gewéhlt worden, um die Augen vor Beschadigungen zu schiitzen.

Sehen Sie niemals direkt in einen SchweiBllichtbogen ohne Augenschutz. Dies kann zu schmerzhaften Entziindungen der
Hornhaut und irreparablen Schadigungen der Augenlinsen fiihren.

SAVAGE A40 Schweilerhelme erlauben dem Schweif3er den Ziindpunkt des Lichtbogens praziser zu sehen. Dies spart Zeit.
Der Helm muss wahrend des Schwei8ens nicht an- oder ausgezogen, beide Hande sind frei und da der Helm ein Leichtge-
wicht ist, wird die Miidigkeit des Schweif3ers ebenfalls reduziert.

Ersetzen der AuBenschutzscheiben:

Versichern Sie sich, dass der Helm immer mit AuBenschutzscheiben (vor dem Filter - auBen) und Innenschutzscheiben (hinter
dem Filter - innen) ausgestattet ist. Diese Schutzscheiben miissen ausgetauscht werden, wenn Sie gesprungen, zerstort

oder mit SchweiBspritzern behaftet sind. AuBen- und Innenschutzscheiben sind Verschlei3teile und mussen regelmaBig aus-
getauscht werden.

Bitte verwenden Sie hierzu nur ESAB Originalteile (CE-Zeichen).

Bevor Sie zum ersten Male den SAVAGE A40 Helm verwenden, entfernen Sie die Schutzfolie von den AuBBenschutzscheiben
(Zeichnung 1), Die Folie kann nicht nach dem Einsetzen der Scheiben erfolgen. Bitte folgen Sie den Anweisungen unten.

Zeichnung 1




Zeichnung 2

Ein- und Ersetzen von neuen Schutzgldsern:

Einsetzen neuer Au3enscheiben @ Filter durch Abschrau-
ben der zwei Schrauben entfernen ® von der Innenseite des
Helmes ©. Das alte Schutzglas kann dann entfernt werden
und das neue eingesetzt werden ®, Innenschutzscheiben

® und dann den Filter fixieren ® anschlieBend die zwei
Schrauben festschrauben (siehe Zeichnung 2).

Anwendungsauswahl

Die SAVAGE A40 SchweiBerhelme kénnen firr folgenden
Anwendungen eingesetzt werden:

. Elektrode
. MIG
. Mag
. TIG (>5A)

Sie kdnnen nicht bei Anwendungen von Lasersystemen und
Gasschweil3en eingesetzt werden Der Schweif3filter darf
nicht fiir andere Zwecke als Schweif3en verwendet werden.
Sie durfen niemals beim Autofahren als Sonnenbrille ver-
wendet werden - dies kdnnte zu einer falschen Farb-Erken-
nung der Ampellichter fihren.

Die Filter arbeiten hervorragend unter extrem wenig Licht
oder sehr starkem Sonnenlicht.

Bedienung

Anpassung des Kopfbandes:

SAVAGE A40 Schweif3erhelme sind mit einem komfortablen
Kopfband ausgeriistet, welches 3 verschiedenen Méglich-
keiten der Einstellung bietet.

StoB und Bewegung
‘Haupthéhe'

Lingsanpassung

Sto und Umdrehung
"HauptgroBe’

Zeichnung 3

Reparatur und Instandhaltung

SAVAGE A40 Schweilerhelme nicht gewaltsam werfen.
Nicht an heile Gegenstdnde oder Werkzeuge (z.B. Hammer)
legen oder in den Helm legen - so dass der elektrooptische
Filter nicht beschadigt wird.

Bitte priifen Sie immer, dass der Helm mit AuBen- und
Innenschutzscheiben ausgeristet ist (Vor dem Filter auBBen
sowie innen hinter dem Filter). Diese Schutzglaser miissen
ausgetauscht werden, falls sie in irgendeiner Weise be-
schadigt wurden (siehe nachstehend). Sie sind Verbrauchs-
material und mussen regelmaBig geprift und ausgetauscht
werden.

Der Filter muss gereinigt werden, wenn die Schutzglaser
gewechselt werden.

Dies kann folgendermal3en gemacht werden:

. Mit einem sauberen, trockenen Tuch abreiben.

. Mit einem weichen Tuch befeuchtet mit Spiritus
reinigen.

. Mit handelstblichem Desinfektionsmittel reinigen

. Wenn der SchweiBfilter richtig verwendet wird,

benotigt er keine weitere Wartung.
Wenn ein SchweiBfilter des SAVAGE A40 Helmes ersetzt
werden muss, verwenden Sie nur zertifizierte Produkte (DIN,
CE-Zeichen). Bitte verwenden Sie nur ESAB Schweif3filter.
Der Filter selbst enthélt keine speziellen oder giftigen
Bestandteile und kann, wie andere elektronische Gerate,
entsorgt werden.

Performance

Um den Filter zu aktivieren, diirfen die zwei Sensoren auf

der Vorderseite nicht bedeckt sein. Der Filter schaltet in den
dunklen Zustand, wenn der Lichtbogen geziindet wird und
in den hellen Zustand, wenn der Lichtbogen gestoppt wird.

Einstellung der Schutzstufe:

Die Einstellung der Schutzstufe beim SAVAGE A40 erfolgt
durch das Drehen des Knopfes auf der AuBenseite des
Helmes (Pos. 1).

Die meist verwendeten Einstellungen kénnen Sie auf der
Zeichnung in dieser Broschiire linden oder Sie stellen sie
nach Ihren Erfahrungen ein. Die Einstellungen kénnen
ebenfalls wahrend des Schwei3prozesses manuell gemacht

werden.
9J5'0)C,

|1/
H®

ﬁ

Zeichnung 4

Im Uhrzeigersinn drehen = dunkler
Gegen den Uhrzeigersinn drehen = heller

Schaltschleifmodus / SchweiBmodus

Tauschen Sie beim SAVAGE A40 den Schweil3- und Schleif-
modus aus, indem Sie den Knopf am Schirmknopf au3er-
halb des Helms driicken.

Im SchweiBmodus, durch Driicken des Knopfes und halten
Sie fiir 2 Sekunden. Der Modus wird von Schweif3en in
Schleifen gedndert. Das griine Grind-Licht blinkt (Pos.4).

Im Grind-Modus, durch Driicken des Knopfes und halten
Sie fiir 2 Sekunden. Der Modus wird von Schleifen in
Schweien gedndert. Das griine Grind-Licht blinkt nicht
mehr (Pos.4).




Wie man Batterie (Fiir die Ersetzbare
Batterie-Version Nur) ersetzt

Wenn das GEFUHRTE (pos. 5) auf Umdrehungen der AUTO-
MATISCHEN PEILANLAGE rot braucht die Batterie Ersatz.
Folgen Sie Instruktionen unten. Sonst wird AUTOMATISCHE
PEILANLAGE richtig nicht arbeiten und kann Schaden dem
Maschinenbediener verursachen.

Entfernen Sie Batterie-Deckel vom Batterie-Fall (pos .1)
Nehmen Sie Batterie weg und passen Sie eine neue
Batterie innerhalb des Batterie-Falls an. Bemerken Sie: '+'
ist auf der Spitze. (pos. 2)

Bevor Sie den Filter verwenden:

Wir empfehlen den folgenden Anpassungen, gemacht zu

werden:

+ Drehen Sie den Sensibilitdtsknopf im Uhrzeigersinn auf
die max. Einstellung (Pos. 2). Abhangig von dem Um-
gebungslicht, schaltet der Filter in den dunklen Zustand
oder flackert (wenn das Umgebungslicht sehr schwach
ist, kann der Filter moglicherweise nicht in den dunklen
Zustand schalten).

+ Drehen Sie den Sensibilitdtsknopf (Pos. 2) zurick, bis der
Filter in den hellen Zustand schaltet.

« Der Filter wird jetzt auf seine optimale Empfindlichkeit

eingestellt (entsprechend den hellen Lichtbedingungen).

Einsatzbereich SAVAGE A40

Alle Lichtbogenschwei3-Anwendungen auBler TIG <5A.
Verfugbare Schutzstufen - 9-13 (Pos.1).

Einstellung der Verzégerung

Die Offnungsverzégerung kann manuell durch Drehen
des Verzégerungsknopfes (Pos. 3) zwischen schnell (0.1
sec - gegen den Uhrzeigersinn) und langsam (1.0 sec - im
Uhrzeigersinn) eingestellt werden.

Ersatzteile fiir SAVAGE A40

Artikel ohne Artikel-Nummer sind nicht als Ersatzteile er-
haltlich.

Nr. | Teile Nr. Beschreibung

1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 Schwarze

1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 Gelb

1 0700000490* | SAVAGE A40 9-13 Ersetzbare Schwarze
Batterie

0700000491* | SAVAGE A40 9-13 Ersetzbare Gelbe Batterie
0700000483 | ESAB-Hauptzahnrad

0700000414 | SchweiB-Band fiir SAVAGE A40

0700000010 _| Vorderdeckel-Linse
0700000482 | Innerhalb bedecken Linse
0700000418 | SAVAGE A40 ADF Wiege ESAB ADF 9-13

(= %1 EN [*¥] [N] B

Testen des Filters:

Vor Beginn des Schweil3ens priifen Sie bitte die folgenden
Bedingungen:

1. Priifen Sie, ob die AuBenschutzscheiben sauber sind
und Sie durchschauen kénnen.

2. Uberzeugen Sie sich, dass die Sensoren geschiitzt und
sauber sind.

Wenn diese Voraussetzungen erfillt sind - kdnnen Sie den
Blendschutzfilter testen.

Drehen Sie den auB3en liegenden Schutzstufenschalter auf
die dunkelste Stufe (DIN 13) und setzen Sie die Sensibilitat
auf die hochste Stufe (im Uhrzeigersinn drehen). Halten Sie
den Sensor gegen eine Lichtquelle. Der Filter sollte nun in
den dunklen Status wechseln (bitte beachten Sie, falls der
Filter in einer dunklen Umgebung gelagert wurde, sollte der
Helm fiir ca. 20 Minuten einer starken, hellen Lichtquelle
ausgesetzt werden, um Energie aufzunehmen. Falls der Fil-
ter danach nicht reagieren sollte- liegt ein Fehler am Sensor
vor). Wenn der Filter sich im dunklen Status befindet, kann
die korrekte Funktion durch Drehen des Schutzschalters
einfach kontrolliert werden (im Uhrzeigersinn drehen). Wéh-
renddessen sollte die Stufe heller werden. Falls dies nicht
der Fall sein sollte - liegt ein Fehler am Schutzschalter vor.
Um die Verzégerungsfunktion zu testen - setzen Sie diese
auf die max. Einstellung. Nehmen Sie den Filter aus der
Lichtquelle (nach ca. 1 Sekunde stellt sich der helle Zustand
ein, stellen Sie jetzt die Einstellung auf Minimum und wie-
derholen Sie diesen Prozess. In 0,1 Sekunden sollte der klare
Zustand hergestellt sein. Falls dies nicht passiert - liegt ein
Fehler an der Verzégerungsfunktion vor.

Testen der Empfindlichkeit. Stellen Sie die Empfindlichkeit
auf die minimale Einstellung, halten Sie die Blendschutz-
kassette in die Lichtquelle, die Sie zum Testen der anderen
Funktionen verwendet haben. Wenn der Filter in die dunkle
Stufe fallt-von der Lichtquelle entfernen bis der Filter in den
hellen Zustand umschaltet; langsam die Empfindlichkeit im
Uhrzeigersinn drehen, bis der Filter in den dunklen Zustand
schaltet (falls nicht — ndher an die Lichtquelle treten bis der
Filter reagiert). Falls der Filter nicht reagieren sollte - liegt
ein Fehler bei den Lichtsensoren vor.

Falls der Blendschutzfilter nicht korrekt arbeitet, verwenden
Sie diesen nicht mehr und wenden Sie sich an lhren lokalen
ESAB Fachhandler.

WARNUNG
Die dunkel autowerdenden Filter fligten die

Krieger-Technologie-Helme ein sind nicht
wasserdicht und wird richtig nicht arbeiten,
wenn sie im Kontakt mit Wasser gewesen
sind.

Schwei3helme und Filter widerstehen nur
einem bestimmten Betrag der Hitze. Legen
Sie sie bitte nahe nackte Flammen oder heifle
Arbeitsbereiche usw nicht.
Betriebstemperatur des elektronischen
Filters: minus 10°C bis plus 65°C.

Materialien, die im Kontakt mit der
Trager-Haut kommen kénnen, konnten Aller-
gische Reaktionen empfindlichen Personen
verursachen

7 0700000419 | SAVAGE A40 Linse-Vorschuss mit Schrauben

*Not Verfligbar in allen Gebieten.




Zertifikation und Kontrollbeschriftung

C€

Europadisches Anpassungszeichen.
Das bestétigt, dass das Produkt die Forderungen der PPE Regulierung 2016/425 erfiillt

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997
BEKANNTGEGEBENER KORPER EN166 B:2002

ECS GMBH BEKANNTGEGEBENER KORPER
REGISTRIERUNGSZAHL: 18 ECS GMBH

ECS GmbH REGISTRIERUNGSZAHL: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

ADF Kennzeichen Erklarung:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Hellstufe

9 - Hellste Stufe der Dunkelheit

13 - Dunkelst Stufe der Dunkelheit

ESAB - Fertigungsidentifizierung

1 - Optische Klasse

2 - Lichtverbreitung Klasse

1 - Schwankung in der Lichtdurchlassgrad
2 - Winkel der Abhéngigkeitsklassifikation
379 - Nummer der Standard

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB arbeitet kontinuierlich an Optimierungen. Wir behalten uns hierdurch das Recht vor, Anderungen und Optimierun-
gen all unserer Produkte ohne Ankiindigung durchzufiihren.
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VIGYAZAT

A berendezés telepitése, miikodtetése vagy szervizelése el6tt olvassa el, és értse meg a jelen kézikonyv
teljes szovegét.

Bar a jelen kézikonyvben szereplé informaciok gyartd legjobb tudasat tiikrozik, a hasznalatukért nem
tudnak semmilyen felelésséget sem vallalni.

SAVAGE A40 hegeszt6 véddsisak
Kezelési kézikonyv Szam 0-5580HU

A kiadast jegyzi:
ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu
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Hasznalati utasitas az SAVAGE A40 hegesztépajzshoz, mely megfelel az Eurépai Szabvany II. Mellékletének 1.4 bekezdésében
foglalt el6irasoknak. Az SAVAGE A40 hegeszt6pajzs kivaléo mindségli termék mely hozzéjarul a hegeszté biztonsdgahoz és
komfortérzetéhez. Az SAVAGE A40 pajzsot csak ivhegesztéshez szabad hasznalni. Az alabbi tablazat megmutatja hogyan
vélasszuk ki a megfelel6 sotétedési fokozatot:

Hegesztési aram

o . 40 80 125 175 225 275 350 450
Hegesztési eljaras 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Vagy kapesolédé technolégiak | | | | | | | | | | | | | | |

e i 9 | 10 n 12 13 14

Bevantersarsgan
T
E;Liim.,;q Semiegesvédss 10 1 12 13 14
Acélok, 8tvozott acélok
[ 10 n 12 13 | 14 |15
Es mas dtvozetek.
(A::/I}ill;ﬂt:;::’dnginsWo"ume‘eklmdisIvhegums | 9 10 1 12 13 |
| Az 8ssze hegeszthetd fém
Ao Carel) o vedostzas negesstés 10 | 1 | 12 13 | 14 15
Szerkezeti ace izett és hokezelt acélok
e e oo sk,
e 10 [ [12 a3 e |15
o
[ neee hegessthets e, s AW 1 | 12 | 13 |
Kospan e St e rgom A ) )
Plazma vagas 2.5
o o hegeszds 5(6(7 (89| 10 [ 1 12 13 14 15
[Kozponti és kls6 gazellatas: Argon (ArrH) (AriHe) | 4
1 5 15 30 60 10 150 200 250 300 400 501

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Az alkalmazasi koriilményektél fiiggden a kovetkezé legmagasabb vagy legalacsonyabb védelmi szintet lehet hasz-
nalni.

A s6tétebb szinnel jel6lt cellak azokat a teriileteket jel6lik, ahol a hegesztési folyamat soran nem ajanlott az alkalma-
zas

Tajékoztatas

Az SAVAGE A40 hegesztépajzs megbizhat6 védelmet nyujt a szem szdmara villamos ivhegesztés esetén. Teljes védelmet biz-
tosit UV/IR fény ellen, hé és szikra ellen minden helyzetben. Az SAVAGE A40 pajzsok védélencséit Ggy valasztotték meg, hogy
elkeriljék a hegeszt6 iv okozta szemkarosoddast.

Védelem nélkiil soha ne nézzen bele a hegeszt6fénybe amikor az iv szikrazik. Ez a szaruhartya fajdalmas elégését illetve a
szem gyogyithatatlan karosodasat okozhatja.

Az SAVAGE A40 hegeszt6pajzs lehetévé teszi, hogy a hegeszté még pontosabban lassa a az ivgyujtast, és ezaltal id6t takarit-
son meg. A pajzsot nem kell fel-le nyitogatni hegesztés kdzben, mindkét kéz szabad és a pajzs konny(i sulya miatt kevésbé
faraszt6 hasznalata.

Kiils6 védéiiveg cseréje:

Bizonyosodjon meg, hogy a fejpajzs el van latva egy kiilsé védéiiveggel (a fényellenzé kazetta el6tt, a fejpajzs kiilsé oldalan)
és egy belsé véddiiveggel (a fényellenzé kazetta mogott, a fejpajzs belsé oldalan). Ezeket a véddiivegeket sériilés, rongéalédas,
frocskoléstdl erésen szennyezett feliilet esetén cserélni sziikséges a lathatdsag javitasanak érdekében.

A belsé és kiilsé védéivegeket rendszeresen cserélni sziikséges bevizsgalt ESAB alkatrésszel (CE marked).

MielStt az SAVAGE A40 fejpajzsot haszndlja, elészor tavolitsa el a védoéfoliat a kiils6 védduvegrdl (1. dbra), A véddéfolia eltavoli-
tasaval a védéiiveg a helyén marad, ahhoz hogy a védéliveget eltavolitsa kovesse az aldbbi utasitast.

1. Abra




2. Abra

A védouveg behelyezése és eltavolitasa:

Az Uj védéliveg behelyezése 4 a fényellenzé kazettabol az
Uveget tavolitsa el, a védbkeretet csavarjait csavarhuzoval
tavolitsa el 8 a fejpajzs belsé oldalardl 1. A hasznélt védéu-
veg ezutan eltavolithaté és az Uj behelyezhetd a jeldlésnek
megfeleléen 6, ADF 7, belsé védéiiveg 5 éa ezutan az ADF
keret 8 majd a két csavart helyezze vissza (lasd 2. dbra).

Alkalmazasi teriilet:

Az SAVAGE A40 automata hegesztépajzsok a kovetkezé
technoldgidknal alkalmazhato:

Bevonatelektrodas kézi ivhegesztés

MIG / Fogyéelektrodas Semlegesvédégazas ivhegesztés
MAG / Fogydelektrédas Aktivvédbgézas ivhegesztés
AWI (>5A) Argonvéddgazas Wolframelektrédas [vhe-
gesztés

Nem alkalmas lézer rendszerekhez illetve oxy-acetylene
(gazhegesztés) alkalmazasokhoz. A sz(ir6t semmilyen mas
célra nem szabad hasznalni, csak hegesztéshez. Soha ne
hasznalja vezetéshez napszemiiveg helyett, mert szinezett-
sége megakadalyozhatja abban, hogy helyesen ismerje fel a
forgalmi jelzélampa szinét.

A sz(iré kivaléan miikodik kiildndsen gyenge vildgitas
mellett és vakito napfényben is.

Hasznalat

A fejpant bedllitasa:

Az SAVAGE A40 fejpajzsok kényelmes fejpanttal vannak
ellatva, melyet harom médon allithatunk be.

Push és Mozog "fej magassaga”

Hosszirény besllités

Jutalék korrekcio

Push és turn
"Head méret"

3. Abra

Szerviz és karbantartas

Az SAVAGE A40 Hegeszt6 fejpajzs nem Uitésallo. Ne helyez-
zen nehéz targyat vagy szerszamot (kalapacs) a fejpajzs
belsejébe az elektronikus optika védelmében.

Mindig bizonyosodjon meg, hogy a fejpajzs a sziikséges
kulsé és belsé védo tveggel fel van szerelve (a fényellenzé
kazetta el6tt a kiilsé oldalon és mogétt a belsé oldalon).
Ezeket a védé6 tivegeket meghibasodas esetén mindig
cserélni kell (Iasd a képen). Ezeket az elemeket rendszeresen
ellenérizni és cserélni kell.

A fényellenzé kazettanak tisztanak kell lennie amikor védé-
liveget cserél.

A tisztitast a kdvetkezé modokon végezheti:

Tiszta, szaraz ronggyel tordlje meg.

Puha alkoholos ronggyal tisztitsa meg.

Kereskedelmi forgalomban kaphat tisztito szerrel
Amennyibe az el6irdsoknak megfelel6en haszndlja a
fényellenzé kazettat, egyéb karbantartast nem igényel
az élettartam soran.

Amennyiben fényellenzé kazettat sziikséges cserélni SAVA-
GE A40 fejpajzson, kizarélag bevizsgalt terméket hasznaljon
(DIN-CE jellel). Mi az 6sszes SAVAGE A40 fejpajzshoz ESAB
fényellenzé kazettat javasolunk.

A fényellenzé kazettak nem tartalmaznak toxikus vagy
egyéb kéros anyagot és az elektronikai termékekre vonatko-
z6 rendelkezések az irdnyadoak.

Teljesitmény

A Sz(iré bekapcsolasdhoz mindkét szenzornak szennyezé-
déstél és takarastol mentesnek kell lennie. A sziré elsotétl,
amikor a ivet gyujt és kivildagosodik ha befejezédik a
hegesztés. A szlir6 a hegesztési iv Uitkdzésekor fényaéllapotba
kapcsol.

Sotétedési fokozat beallitasa:

Az SAVAGE A40 fejpajzson kiilsé részén taldlhaté gombbal
allithatja be a fényerd érzékenységét (1)

A legtdbb alkalmazasra ajanlott bedllitasi lehetéséget a
tablazatban taldlhaja meg vagy a sajat tapasztalata alapjan
allitsa be. A beéllytott érték hegesztés kdzben valtoztathato

@@@@

]/

o

4. Abra

Oramutat6 jarasanak megfeleléen = sotétit
Oramutaté jarasaval ellentétesen = vilagosit

Valtas grind méd/hegesztési mod

A SAVAGE A40 csere a hegesztés és grind méd megnyoma-
séval a gombot a Shade Knob kiviil a sisak.

A hegesztési méd, nyomja meg a gombot, és tartsuk
lenyomva a 2 méasodpercig. A méd lesz valtoztatott-bdl
hegesztés-hoz grind. A zold grind jelzéfény felvillan (4.)

A grind méd, nyomja meg a gombot, és tartsuk lenyomva 2
masodpercig. A méd lesz valtoztatott-bél grind-hoz hegesz-
tés. A z6ld grind jelz6fény abbahagyja a villogést (4. sz.)




Hogyan kell kicserélni a telep (a
cserélheto akkumulator verzio csak)

Amikor a LED (5.) Az ADF-on pirosra valtozik, akkor az
akkumuldtornak cserére van szliksége. Kovesse az alabbi
utasitasokat. Ellenkezd esetben az ADF nem miikodik helye-
sen, és kart okozhat az tizemeltetének.
- Tavolitsa el az elemfedelet az akkumulatorrél (POS .1)
« Vegye ki az akkumulatort, és az akkumuldtoros tokban
legyen egy Uj akkumulator. Megjegyzés: '+' be van
kapcsolva. (POS. 2)

Mieldtt a fényellenzo kazettat
hasznalja:

Javasoljuk, hogy az aldbbi bedllitasokat végezze el:

- Tekerje az érzékenység allitogombot a maximumra (2).
A szort fénytdl fliggben a szlird sotét allapotba kapcsol
vagy villog (ha a szort fény nagyon kevés, akkor a sz(iré
nem fog sotét dllapotba kapcsolédni).

- Allitsa vissza az érzékenységet amig a vilagos allapotba
atkapcsol (2).

« A sz(ir6 most az optimmalis érzékenységre van beallitva
(A szor fényerésségtol fliggden).

Alkalmazasi tartomanyok SAVAGE A40:

Az Osszes ivhegesztd eljaras, kivéve az AWI<5A.
Sotétedési fokozatok - 9-13 (1)

Késleltetés beallitasa

A kivildgosodas idejét a (3) gombbal allithatja be, a gyors
kikapcsolashoz (0.1 masodperc) teljesen tekerje el a gombot
az dramutato jarasaval ellentétesen, lassu kikapcsolashoz
(1.0 masodperc) ellenkezé irdnyba allitsa.

Alkatrészek az SAVAGE A40 fejpajzshoz

Cikkszam nélkili termékek alkatrészként nem érhetdek el.

Sz. Cikkszam Sz. |Leiras

1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 fekete

1 0700000481 SAVAGE A40 9-13 sdrga

1 0700000490* SAVAGE A40 9-13 cserélhet6 akkumula-
tor fekete

1 0700000491% SAVAlGE A40 9-13 cserélhet6 akkumula-
tor sdrga

2 (0700000483 ESAB fej Gear

3 0700000414 Sweat zenekar SAVAGE A40

4 0700000010 Eliils6 feddlap lencséje

5 0700000482 Belsé borito lencséje

6 0700000418 ;ﬁ\/aAGE A40 ADF bolcsé ESAB ADF

7 0700000419 SAVAGE A40 lencse rogzité csavarokkal

* Nem minden régiéban érhet6 el.

Szliro teszt:

Hasznalat el6tt az automatikusan sotéted6 sz(r6t (ADF) és a
fejpajzsot ellendrizze az aldbbiak szerint:

1. Ellenérizze a kilsé védéiiveget, hogy tiszta és
tlathato.
2. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a szenzorok mechani-

kailag védve vannak és nem szennyezettek.
Az elvégzett ellendrzések utan végezze el az ADF tesztet.

Tekerje a kiilsé gombot a legsctétebb allapotba (shade 13)
és az érzékenységet a legmagasabb értékre (6ramutatd
jarasaval megeggyezdéen). A szenzorokat tegye ki fényhatas-
nak, fejlampaval, stb. Az automatikusan s6tétedé sztirének
a sotét allapotba kell kapcsolnia (Figyelem, ha az ADF s6tét
allapotdban marad amennyiben a fényhatast megszin-

teti, akkor 20 percig erésebb fanynek kell kitenni. Ha 20
perc utan sem reagal, akkor a szenzort meg kell vizsgélni).
Ellenérizze, hogy a szlré minden sotétedési tartomanyban
megfeleléen miikodik, egyszerien tekerje a bedllitégombot
ellenkezé iranyba. Amennyiben miikédi, a sz(ré vildagosodni
fog. Amennyiben nem torténik valtozas, akkor minden
variaciéban ellenérizze.

A késleltetés bedllitdsdhoz tekerje a maximalis értékre a
beallitogombot. Most vigye el a szenzort a fényforrastdl,
Tméasodperc mulva ki kell viligosodnia, ezutan éllitsa be a
minimum értékre és ismételje meg a tesztet, 0,1 masodperc
alatt ki kell vilaigosodni. Ha az ADF nem reagal, abban az
esetben végezze el a tesztet minden beallitasi értéken.

Erzékenység tesztelése. Allftsa az értéket a minimumra és

a szenzorokat tegye ki fényhatasnak, fejlampaval, stb. (ha a
filter sotét allapotba kapcsol, akkor vigye el a férrylorrastol,
amig vilagos allapotba nem kapcsol) assan tekerje a beallitd
gombot az éramutatd jarasval megeggyezén amig a szliré
a sotét allapotba kapcsol (ha nem, akkor tegye kozelebb a
fényforrashoz amignem reagal). Amennyiben az ADF nem
reagal, akkor valtoztasson a fényerésségen.

Ha barmelyik funkcié nem miikédne a teszt vagy a hasznélat
soran, kérjlik ne hasznalja az ADF és vegye fel a kapcsolatot
viszonteladojaval.

f VIGYAZAT

Az SAVAGE A40 automatikusan sotéte-
d6 szUir6i nem vizalldak valamint vizzel
érintkezve nem mukodnek megfele-
I6en.

A hegeszté pajzsok és szlirék csak bizo-
nyos mértékd hének alinak ellen. Kérjuk
ne tegye ki kdzvetlen tliznek vagy
extrém magas hdmérsékletnek.

Az elektromosan m(kddé sz(iré -10°C
és + 65°C kozott hasznélhato.

A pajzs viselése sordn allergias borreak-
ciét valthat ki arra érzékeny egyének-
nél.




Minosités és Ellen6rzé cimke

C€

Eurdpai szabvany jel.
Ez megerésiti, hogy a termék megfelel a PPE-vel kapcsolatos eléirdsok 2016/425

ANSI 287.1
AS/NZS EN379:2003+A1:2009
CSAZ94.3 EN 175:1997
BEJELENTETT SZERVEZET EN166 B:2002
ECS GMBH BEJELENTETT SZERVEZET
NYILVANTARTASI SZAM: 18 ECS GMBH
ECS GmbH NYILVANTARTASI SZAM: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH
73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany
ADF Jel Magyarazat:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Sotétségi fokozatok szama

9 - Legvildgosabb fokozat

13 - Legsotétebb fokozat

ESAB - Gyart6 azonosito

1 - Optikai osztaly

2 - FényszUrési osztaly

1 - Valtozo fényétereszt6 képesség
2 - Sz6gfliggéségi besorolds

379 - Szabvény azonositd

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

Az ESAB folyamatosan fejelszti termékeit, s ezért fenntartja maganak a jogot a termékek el6zetes bejelentés nélkili megval-
toztatasara.
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AVVERTENZA

Leggere e comprendere I'intero manuale e le Procedura di sicurezza locali prima di installare, usare o
effettuare la manutenzione dell'apparecchiatura.

Il Costruttore non assume alcuna responsabilita per I'uso di questo manuale, benché le informazioni ivi
contenute ne rappresentino il miglior avviso.

SAVAGE A40 casco protettivo saldatore
Manuale operativo Numero 0-5580IT

Pubblicato da:

ESAB Grolngresso superiorec.
2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208

(940) 566-2000

www.esab.eu

Copyright 2019 ESAB.  Tutti i diritti riservati.

E proibita la riproduzione di quest'opera, in tutto o in parte, senza il permesso scritto dell'editore.

L'editore non assume alcuna responsabilita, e qui le respinge, nei confronti di qualunque parte per qualunque perdita o danno
provocato da qualunque errore o omissione di questo manuale, sia che tale errore dipenda da negligenza, incidente, o qualsiasi
altra causa.

Data di pubblicazione originale: 15/09/2019
Data di Revisione: 01/15/2020

Annotare le seguenti informazioni utili per la Garanzia:

Luogo di acquisto:
Data di acquisto :
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Istruzioni SAVAGE A4g

Manuale di istruzioni per la maschera SAVAGE A40 conforme alla normativa CE paragrafo 1.4 appendice Il. Le maschere SAVA-
GE A40 sono prodotti di alta qualita che contribuiscono al conforta e alla sicurezza del saldatore stesso. LE maschere SAVAGE
A40 possono essere colo con saldatura elettrica. La tabella sottostante mostra come selezionare il livello di oscuramene.

Amperaggio
Metodi di Lavorazione 0% 2 % P50 M0 P10 0" 10" 200250 1 300 00 S0
Elettrodo scoperto ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 9‘ 110 ‘ 1‘1 ‘ ‘ ‘12‘ ‘ ‘ 1‘3 ‘ 14
Elettrodo coperto 0] 11 12 13 14
MIG (acciaio) 10| 11 12 13 | 14 |15
MIG (lega legg.) | 9 10 1 12 13 |
TiG 10 | [THIER 13 | 14 15
VAG 10 | 1 | 12 | 13 | 14 | 15
Plasma 1 | 12 | 13 |
Plasma (taglio) 25 glop106| 115 12 13 14 15
4
1 5 15 30‘ 60 10 D‘ 150  20¢ 50‘ 300 ‘ 40 ‘SDJ ‘ ‘
0.5 25 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

A seconda delle condizioni dell'applicazione, é possibile utilizzare il successivo livello di protezione piu alto o succes-
sivo piu basso.
| campi piu scuri corrispondono alle aree in cui non & possibile utilizzare il processo di saldatura corrispondente.

Informazioni

Le maschere SAVAGE A40 offrono un’affidabile protezione per gli occhi di chi salda. Esse danno una permanente protezione
dai raggi IR/UV, calore e spruzzi, sia in modalita oscurata che in modalita normale. Il grado di protezione delle maschere SAVA-
GE A40 e stato scelto per offrire la massima protezione dalla saldatura elettrica.

Non guardare direttamente ai raggi prodotti dall’arco di saldatura! Questo puo causare unma dolorosa inflammazione della
cornea ed un irreparabile danneggiamento della retina, che provoca la cataratta.

Le maschere SAVAGE A40 permettono al saldatore di individurare il punto di innesco dell’arco in maniera molto precisa, con
un conseguente risparmio di tempo e denaro. Infatti queste maschere non hanno nessuna parte da alzare e abbassare duran-
te la saldatura: entrambe le mani sono libere e il basso peso dell’elmetto riduce la fatica.

Sostituzione della lente esterna:

Assicurarsi che la maschera sia sempre equipaggiata con la lente di protezione esterna (prima del filtro, verso l'esterno della
maschera) ed interna (dietro il filtro, verso l'interno maschera). Queste lenti devono essere sostituite se danneggiate o coperte
da spruzzi di saldatura per garantire una visione chiara e corretta.

Le lenti interne ed esterne sono ricambi e devono essere sostituite regolarmente con lenti certificale ESAB (dotate di marchio
di conformita CE)

Al primo utilizzo delle maschere SAVAGE A40, rimuovere la pellicola protettiva dalla lente frontale (immagine 1). Questa
pellicola protettiva non puo essere rimossa con la lente montata sulla maschera. Seguire quindi le indicazioni dellimmagine
sottostante.

Immagine 1




Immagine 2

Inserire e togliere una nuova lente di protezione esterna:
Per inserire una nuova lente di protezione esterna ®, lo
schermo di protezione LCD deve essere rimosso, allargando
i due supporti metallici che fissano il blocco filtro alla ma-
schera. La vecchia lente deve essere rimossa e la nuova deve
essere inserita seguita dalla guarnizione antiluce, inserire
poi I'LCD errifissare i due supporti metallici (immagine 2)

Applicazioni

Le maschere SAVAGE A40 possono essere utilizzate per le
seguenti applicazioni:

+ Elettrodo

+ MIG

- Mag

« TIG (>=5A)
Non possono essere utilizzate per saldatura ossi-acetile-
nica (saldatura a GAS) e con sistemi laser/plasma. Queste
maschere non devono essere utilizzate per nessuno scopo
diverso dalla saldatura. Non devono essere utilizzate come
occhiali da sole durante la guida, poiché potrebbero alterare
i colori dei semafori.
L'LCD di protezione puo operare molto bene sia in condizio-
ni di scarsa illuminazione, che sotto la diretta luce solare.

Operazioni

Aggiustamento del caschetto interno:

Le maschere SAVAGE A40 sono dotate di un caschetto
interno molto confortevole, che puo essere adattato in 3
differenti punti.

Spingere e spostare
‘Altezza testa’

Regolazione longitudinale

Regolazione
del rastrello

Spingere e girare
‘Dimensione testa’

Immagine 3

Manutenzione

Prestare attenzione a non far caddere le maschere SAVAGE
A40. Non posizionare oggetti pesanti o attrezzi (martelli...)
sopra o dentro le maschere, perché potrebbero danneggia-
re lo schermo LCD.

Assicurarsi sempre che I'LCD sia equipaggiato con i vetri di
protezione (esterni ed interni). Queste lenti di protezione
devono essere sostituite se danneggiate! Gli schizzi di
saldatura danneggiano queste lenti di protezione e vanno
cambiate regolarmente.
Il filtro LCD dovrebbe essere pulito ogni volta che viene
cambiata una lente di protezione.
Questo puo essere fatto seguendo una delle seguenti
opzioni:

« passare I'LCD con un panno asciutto

- utilizzare un panno liscio con alcool puro

- pulire con un disinfettante (disponibile in commercio)

« se usato adeguatamente, il filtor non richiede future

manutenzioni.

Se un filtro deve essere sostituito con un casco di saldatura
SAVAGE A40, utilizzare esclusivamente prodotti certificati
(marchi DIN-CE). Consigliamo I'uso di filtri di saldatura ESAB
in tutti i caschi SAVAGE A40.
Questi filtri non contengono prodotti particolari o tossici, e
possono essere smaltiti come comuni apparecchi elettronici.

Prestazioni

Per permettere il corretto funzionamento dello schermo
LCD, entrambi i sensori frontali non devono essere coperti.
La maschera si oscura quando I'arco viene n innescato e
ritorna in stato normale quando si smette di saldare.

Regolare I'oscurazione

Sulla maschera SAVAGE A40, per regolare 'oscuramento
dell'LCD bisogna agire sul pote n zio metro posto nella parte
esterna della maschera (1)

Le maggiori possibilita di selezione si possono trovare nella
tabella contenuta in questo manuale, oppure secondo la
propria esperienza. Si puo tuttavia regolare 'oscuramento

anche durante la saldatura.
9J5'0)C,

I/

Immagine 4

Girando in senso orario = piu scuro
Girando in senso anti orario = piu chiaro

Commutazione della modalita Grind /
Modalita di saldatura

Sul SAVAGE A40 scambiare la modalita Saldatura e Grind
premendo la manopola sulla manopola dell'ombra all'ester-
no del casco.

In modalita saldatura, premendo la manopola e tenere
premuto per 2 secondi. La modalita verra modificata da
Saldatura a Grind. La luce verde Grind lampeggera (pos.4)
In modalita Grind, Premendo la manopola e tenere pre-
muto per 2 secondi. La modalita verra modificata da Grind
a Saldatura. La luce verde Grind smettera di lampeggiare
(pos.4).




Come sostituire la batteria (solo per la
versione della batteria sostituibile)

Quando il LED (pos. 5) su ADF diventa rosso, la batteria deve
essere sostituita. Seguire le istruzioni riportate di seguito.
In caso contrario, ADF non funzionera correttamente e puo
causare danni all'operatore.

« Rimuovere il coperchio della batteria dalla custodia della
batteria (pos .1)
Prendere la batteria fuori e montare una nuova batteria
all'interno della custodia della batteria. Nota: '+' & in
cima. (pos. 2)
Assembla il coperchio della batteria sulla custodia della
batteria.

Prima di utilizzare la maschera:

ESAB raccomanda di fare i seguenti settaggi:

« Ruotare il potenziometro di regolazione della sensibilita
verso il massimo (senso orario). In relazione alla luce
riflessa posteriormente, I'LCD di oscurera pill 0 meno
velocemente. (se la luce circostante & molto bassa, il
filtro potrebbe non passare allo stato scuro.)

Girare in senso anti orario il potenziometro della sensibi-
lita fino a quando il filtro LCD ritorna allo stato normale
(chiaro)

Orail filtro LCD é settato per operare nella migliore
condizione, in relazione alla luce circostante (Secondo le
condizioni di luce circostanti).

Campo di utilizzo di SAVAGE A40:

Saldatura elettrica con eccezione della saldatura TIG con
correnti inferiori ai 5A.

Oscurazioni disponibili: 9 -13 DIN.

Regolare il Ritardo

Il ritardo di rischiaramento pu0 essere settato manualmente
ruotando il potenziometro DELAY (pot. 3) tra un rischiara-
mento veloce (0,1 sec) e uno lento (1.0 sec).

SAVAGE A40 Parti di ricambio

Particolari senza un codice non sono disponibili

Test dispositivo ADF:

Prima di usare la maschera, il filtro auto oscurante deve
essere testato secondo le seguenti operazioni:

1. Togliere la protezione dalla lente di protezione
frontale
2. Assicurarsi che i sensori siano coperti in qualsiasi

modo e puliti.
Una volta che questi controlli sono stati effettuati potete ora
provare I'ADF
Giri la manopola esterna dello schermo nella regolazione
piti scura (schermo 13) e fissi la sensibilita alla piu alla rego-
lazione (che gira in senso orario). Ora indichi il sensore verso
una sorgente luminosa come luce ambientale, lampada ecc.
L’ADF dovrebbe ora commutare alla condizione scura (noti
per favore se I'ADF &€ immagazzinato in una zona scura a
partire da luce che puo avere bisogno di per essere omesso
nella forte luce per 20 minuti per assorbire alimentazione; se
dopo 20 minuti se I'ADF pero0 allora non reagisce ci potreb-
bero essere problemi con il sensore). Una volta che il filtro &
nella condizione scura potete controllare la variazione dello
schermo sta funzionando correttamente, semplicemente
girano la manopola dello schermo in senso antiorario.
Facendo questo, la tonalita dovrebbe ottenere piu chiara. Se
la tonalita non sembra allora alterarsi avete un'edizione con
variazione dello schermo.
Per verificare la funzione di ritardo fissare il termine alla
regolazione massima. Ora sposti il sensore del filtro a
partire dalla sorgente luminosa che dovrebbe prendere 1
secondo per tornare alla condizione chiara, ora regolare
il ritardo e ripetere il processo, il tempo speso per rinviare
alla condizione libera dovrebbe essere 0.1 secondi. Se 'ADF
non reagisce in questo modo allora ci & un problema con la
funzione di ritardo.
Verificare sensibilita. Fissi la sensibilita alla regolazione
minima. Posizionare la maschera alla sorgente luminosa che
avete usato per verificare le altre funzioni (se gli interruttori
del filtro alla condizione scura allontanano fino a i ritorni
del filtro per rimuovere la condizione) girano lentamente la
sensibilita in senso orario fino a che il filtro non commuti alla
condizione scura (se se non reagisce, mettersi piu vicino alla
luce fino a che non reagisca). Se 'ADF non reagisce allora c'e
un problema con i sensori luminosi.
Se qualcuna di queste prove da esito negativo, non utilizza-
re la maschera e contattare il proprio rivenditore.

N° | N° parte Descrizione
1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 Nero
1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 Giallo
1 0700000490% | SAVAGE A40 9-13 Batteria sostituibile nera
1 0700000491* | SAVAGE A40 9-13 Batteria sostituibile giallo
2 0700000483 | Attrezzatura per la testa di ESAB
3 0700000414 Banda di sudore per SAVAGE A40
4 0700000010 Lente di copertura anteriore
5 0700000482 Lente di copertura interna
6 0700000418 | SAVAGE A40 ADF culla ESAB ADF 9-13
7 0700000419 | SAVAGE A40 Fermo lente con viti

*Non disponibile in tutte le regioni.

f AVVERTENZA

| filtri auto-oscuranti fuggiti con i caschi
SAVAGE A40 non sono impermeabili e
non funzioneranno correttamente se
sono stati a contatto con l'acqua.

| caschi e i filtri di saldatura resistono
solo a una certa quantita di calore. Si
prega di non posizionarli vicino a fiam-
me nude o aree di lavoro calde ecc.
Temperatura di esercizio del filtro elet-
tronico meno 10° a piu 65° C.

Materiali che possono entrare in contat-
to con la pelle di chi li indossa potrebbe
causare reazioni allergiche a individui
suscettibili.




Certificazioni

Marchio Conformita Europea
Cid conferma che il prodotto soddisfa i requisiti del regolamento PPE 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

CORPO NOTA EN166 B:2002

ECS GMBH CORPO NOTA

NUMERO DI REGISTRAZIONE: 18 ECS GMBH

ECS GmbH NUMERO DI REGISTRAZIONE: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74

Germany 73431 Aalen

Germany

ADF Filtro automatico:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - DIN stato aperto

9 - DIN minima oscurazione

13 - Numero di scala dello stato pili scuro
ESAB - Produce l'identificazione

1 - Classe ottica

1 - Diffusione della classe di luce

1 - Variazione in trasmissione luminosa

2 - Classificazione dell'angolo di dipendenza
379 - Numero dello standard

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB opera una politica di miglioramento continuo. Ci riserviamo quindi il diritto di apportare modifiche e miglioramenti a
qualsiasi prodotto senza preavviso.
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ADVARSEL

Les og forsta hele denne brukerhandboken og arbeidsgiverens sikkerhetspraksiser fer du installerer,
bruker eller utferer service pa utstyret.

Informasjonen i denne handboken representerer produsentens beste skjgnn, men produsenten patar
seg ikke noe ansvar for bruken.

SAVAGE A40 sveiser beskyttende hjelm
Brukerhandbokens nummer 0-5580NO

Publisert av:
ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.ESAB.eu

Opphavsrett 2019 by ESAB. Alle rettigheter forbeholdes.

Reproduksjon av dette verket helt eller delvis uten skriftlig tillatelse fra utgiveren er forbudt.

Utgiveren patar seg intet og frasier seg herved ethvert ansvar overfor enhver part for mulig tap eller skade forarsaket av en feil
eller unnlatelse i denne handboken, uansett om slik feil er en folge av uaktsomhet, uhell eller annen arsak.

Original utgivelsesdato: 15/09/2019
Revisjonsdato: 01/15/2020

Registrer folgende informasjon for gass og trykk som det er utformet for i henhold til produsentens veiledninger.

Hvor kjopt:
Kjopsdato:

Innholdsfortegnelse

SAVAGE A40 BRUKSANVISNING
Informasjon
Bytte ytre sprutsikringslinse:
Bruksomrade
Drift
Service og vedlikehold
Ytelse
Hvordan innstille skyggen
Bytte grind modus/sveisemodus
Hvordan bytte batteri (kun for utskiftbart batteri versjon)
For du bruker filteret:
Bruksomréde for SAVAGE A40
Sette forsinkelse
Delelister for SAVAGE A40
Testing av filterkassetten:
Sertifikat og kontroll etiketter (CE merking)
ADF : Forklaring om merking & DIN omrader
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SAVAGE A40 bruksanvisni

Informasjonsmanual for SAVAGE A40 vernehjelm for sveisere i folge par. 1.4 i vedlegg Il til EU-forskriftene. SAVAGE A40 sveise-
hjelmer er hgykvalitetsprodukter som bidrar til sveiserens komfort og sikkerhet. SAVAGE A40 sveisehjelmer skal bare
brukes i samband med buesveising. Diagrammet nedenfor viser hvordan man velger et passende blendeniva:

Intern strom i ampere
. 0.5 25 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450
Sueiseprosess eller beslektede 1775 15 30 60 10 0 150 200 250 300 400 500
teknkicer
L et
3 9 10 1 12 13 14
10| 1 12 13 14
10] 11 12 13 | 14 |15
| 9 10 1 12 13 |
St 10 | 1n [ 12 13 | 14 15
e og e itoernge
i eemasiod 10 [ 1 | 12 | 13 | 14 [ 15
o )
i e 1 | 12 | 13 |
e
iy 255 (6|7 |8 |9]| 10 | 11 12 13 14 15
e oo S 4
1 5 15 30| 60 |10 Dl 110 201 L5D| 300 |401 |50J | |
0.5 2.5 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

Avhengig av forholdene for anvendelse, kan neste hgyere eller lavere beskyttelsesniva brukes.
De morkere feltene svarer til de omradene der den tilsvarende sveiseprosessen ikke kan brukes.

Informasjon

SAVAGE A40 sveisehjelmer gir palitelig beskyttelse for gynene under elektrisk buesveising. De gir permanent beskyttelse mot
ultrafiolette og infrargde straler, varme og gnister i alle tilstander fra klar til mark. Beskyttelsesgraden pa SAVAGE A40 sveise-
hjelmer er valgt for 8 unnga eyeskade forarsaket av lysbuen.

Ikke se direkte pa lysbuen uten gyevern nar buen slas. Dette kan fore til en smertefull betennelse i hornhinnen og ubotelig
skade pa oyet som vil gi gra steer. SAVAGE A40 sveisehjelmer lar sveiseren se punktet der buen dannes mer ngyaktig. Dette
forer til reell tidsbesparelse. Skjermen ma ikke vippes opp og ned under sveising, begge hender er fri og pa grunn av skjerme-
nes lave vekt blir trettheten redusert.

Bytte ytre sprutsikringslinse:

Serg lor at hjelmen bestandig er utstyrt med en ytre sprutsikringsinse (loran det elekbaisiqi filteret, pa utsiden av hjelmen) og
en indre linse (bak filteret, inni hjelmen). Disse beskyttelseslinsene ma byttes hvis de blir knust, gdelagt eller dekket med slagg
i en slik grad at synsevnen blir forringet.

Innvendige og utwndige linser er fabruksksvarer og ma byttes jevnlig med sertifiserte ESAB reservedaler(CE-merkst).
For du bruker SAVAGE A40-hjelmen for forste gang, ta bort den beskyttende folien over ytre sprutsikringslinse (tegning 1).

Folien kan ikke fiernes fra sprutsikringslinsen mens linsen sitter pa plass. Falg anvisningene nedenfor for & fierne
sprutsikringslinsen

Tegning 1




Tegning 2

Sette inn og fjerne en ny sprutsikringslinse:

For & sette inn den nye ytre sprutsikringslinsen @ ma filleret
flemes ved & skru lgs de to festeskruene ® fra innsiden av
hjelmen ®. Den gamle sprutsikringslinsen kan sa flernes og
den nye linsen settes inn, etterfulgt av lystettingsstotten

® blendingslilteret(ADF) @, innvendig beskyttelseslinse ®
og sé blendingsfilterets festeramme ® og endelig sette pa
plass de to festeskruene (se tegning 2).

Bruksomrade

SAVAGE A40 sveisehjelmer kan brukes i felgende anven-
delser:

. Elektrode

. MIG

. Mag

. TIG (>=5A)
De passer ikke for bruksammen med lasersystemer og
acetylensveising (gassveising). Sveisefilteret ma ikke brukes
til noe annalformal erv, SYeising. De ma aldri brukes som
solbriller vad bilkjering -det kan fre til at trafikklys/arger
blir feil identifisert. Sveisefiltrene virker godt ved bade ved
sveert darlig lys og i sveert sterkt sollys.

Drift

Justering av hodesett:
SAVAGE A40 sveisehjelmer er utstyrt med en komfortabel
hodedel som kan justeres pa tre forskjellige mater.

Push og Flytt 'Head hoyde’

Langsgaende justering

Rake justering

Push og turn
*hodestorrelse'

Tegning 3

Service og vedlikehold

SAVAGE A40 sveisehjelmer ma ikke slippes ned. Ikke plasser
tunge gjenstander eller verktgy (hammere e.l.) pa eller inni
hjelmen slik at det elektro-optiske filteret blir edelagt.
Kontroller bestandig at hjelmen er utstyrt med en utvendig
sprutsikringslinse og en innvendig linse (foran filteret pa
utsiden og pa innsiden bak filteret). Disse linsene ma byttes
hvis de blir skadet pa noen mate (se omstaende side). Dette
er forbruksvarer og ma kontrolleres og byttes jevnlig.
Filteret ber rengjeres nar beskyttelseslinsene byttes.

Dette kan gjeres pa en av folgende mater:

. Tork av med en myk, terr klut.

. Rengjer med et stykke mykt klede fuktet med ren
alkohol.

. Re ngjer med vanlig desinfeksjonsmiddel.

. Hvis det brukes riktig, krever ikke sveisefilteret

noen annet vedlikehold.
Hvis et filter pa en SAVAGE A40 sveisehjelm skal byttes, bruk
kun sertifiserte produkter (DIN-CE merket). Vi anbefaler &
bruke ESAB sveisefilter i alle SAVAGE A40-hjelmer.

Selve filteret inneholder ikke noen spesielle eller giftige
produkter, og kan kastes pa samme mate som andre elek-
troniske produkter

Ytelse

For al filteret skal kunne sla seg pa, mé sensorene lor11n pa
filteret ikke vaere tildekket. Filteret bytter til mark modus nar
lysbuen tennes og gir tilbake til klar modus nar den opphg-
rer. Filteret bytter til lys modus nar lysbuen forsvinner.

Hvordan innstille skyggen

Sett skyggen pa SAVAGE A40 ved a vri knotten pa utsiden av
hjelmen (pos. 1).

Den beste innstillingen finnes i diagrammet i denne brosjy-
ren eller velges etter erfaring. Denne innstillingen kan ogsa
gjeres manuelt i lopet av sveiseprosessen.

@@@@

I/

Tegning 4
Vri med urviseren = merkere
Vri mot urviseren = klarere

Bytte grind modus/sveisemodus

Pa SAVAGE A40 bytte sveising og grind modus ved a trykke
pa knotten pa skyggen knotten utenfor hjelmen.

Pa sveisemodus, ved & trykke pa knappen og hold i 2
sekunder. Modusen vil bli endret fra Welding til grind. Det
grenne grind lyset vil blinke (POS. 4)

1 grind modus, ved & trykke pa knotten og hold i 2
sekunder. Modusen vil bli endret fra grind til sveising. Det
grenne grind lyset vil slutte & blinke (POS. 4)




Hvordan bytte batteri (kun for
utskiftbart batteri versjon)

Nér LYSDIODEN (POS. 5) pa ADF blir red, ma batteriet skiftes.
Folg instruksjonene nedenfor. Ellers fungerer ikke ADF riktig
og kan skade operataren.
« Fjern batteridekselet fra batterikassen (POS. 1)
« Ta batteriet ut og Monter et nytt batteri i batteri etuiet.
Merk: '+' er gverst. (POS. 2)

For du bruker filteret:

Vi anbefaler falgende justeringer som skal gjeres:

« Vri felsomhetsbryteren med urviseren til maksimalinn-
stillingen (pos. 2). Avhengig av lyset i omgivelsene, vH
filteret skifte til mark modus eller blinker (hvis det er
sveert lite lys i omgivelsene, kan det skje at filteret ikke
bytter til megrk modus).

« Vri felsomhetsknotten tilbake (pos. 2) til filteret bytter
til klar modus .

« Filteret er na satt til maksimal falsomhet (i henhold til
lyset i omgivelsene).

Bruksomrade for SAVAGE A40

Alle buesveisingsanvendelser med unntak av TIG<5A.
Tilgjengelig blending - 9-13 (pos.1).

Sette forsinkelse

Klaringsforsinkelsen kan justeres manuelt ved & vri forsin-
kelsesknotten (pos. 3) mellom rask klaring (0,1 sek) helt mot
urviseren og en sakte klaring (1,0 sec) helt med urviseren.

Delelister for SAVAGE A40

Artikler uten artikkelnummer er ikke tilgjengelige som
reservedeler

Nr. Dele Nr. Beskrivelse

1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 svart

1 0700000481 SAVAGE A40 9-13 gul

1 0700000490* SAVAGE A40 9-13 utskiftbart batteri
svart

1 0700000491* SAVAGE A40 9-13 utskiftbart batteri
qul

2 0700000483 ESAB hodet Gear

3 0700000414 Svette band

4 0700000010 Linse for front deksel

5 0700000482 Innvendig deksel linse

6 0700000418 ADF-holder

7 0700000419 Objektiv holder med skruer

Testing av filterkassetten:

For sveisehjelmen brukes, ma delautomatiske biendefil-
teret (ADF) og hjelmen kontrolleres i henhold til felgende
prosedyre:

1. Kontroller at den utvendige beskyttelseslinsen er ren
og at det er mulig a se gjennom den.
2. Kontroller at sensorene ikke er tildekket pa noen méte

og at de er rene.

Sa snart disse kontrollene er utfert kan du teste biendefil-
teret (ADF).

Vri knotten for utvendig skygge til markeste skygge (niva
13) og sett felsomheten til hgyeste verdi (vri med urviseren).
Pek sa sensoren mot en lyskilde slik som et taklys, lampe
eller lignende. Biendefilteret skal na bytte til mgrk modus
(merk at hvis filteret har blitt lagret i et mgrktomrade uten
lys, kan det matte ligge i sterkt lys i 20 minutterfor a lades
opp. Hvis filteret ikke har reagert etter 20 minutter, sa er det
noe galt med sensoren). Sa snartfilteret er i mgrk modus,
kan du kontrollere at skyggevariasjonen virker som den
skal, du kan ganske enkeltvri knotten mot urviseren. Nar du
gjor det, skal skyggen bli lysere. Hvis det ikke dukker opp en
skygge som kan endres, er det noe med skyggevariasjonen
som ikke er riktig.

For 4 teste forsinkelseslunksjonen, sett forsinkelsen til maksi-
mal innstilling. Beveg filtersensoren bort fra lyskilden, det vil
ta 1 sekund for linsen blir klar igjen; sa endrerdu forsinkelsen
til sa liten som mulig og gjentar prosessen. Denne gangen
skal tiden det tar for a ga tilbake til kar status vaere 0,1
sekunder. Hvis ADF-en ikke reagerer pa denne maten, s er
det noe galt med forsinkelsesfunksjonen.

Testing av falsomhet. Settfalsomheten til minimum, og rett
deretter biendefilteret mot lyskilden du brukte for a teste
de andrefunksjonene (twis filteret byttertil mgrk modus,
flytt unna til filteret er klart igjen) og vri sakte fglsomhets-
bryteren mot urviseren til filteret byttertil merk modus
(hvis den ikke beveger seg tetter til lysetior den trekker seg
tilbake). Hvis AOF-en ikke reagerer, sa er det noe galt med
lysmalerne.

Hvis noen av funksjonene svikter under feste eller under
bruk, vaervennlig davslutte bruken av biendefilter og kon-
takt din lolzele distributer.

f ADVARSEL

Den automatiske filterkassetten som er
montert i SAVAGE A40 sveisemaske er ikke
motstanddyktig for vann og vil ikke fungere
dersom den kommer | kontakt med vann.
Sveisemasken og filterkassetten taler kun

4 bli utsatt for en begrenset varme. Ikke
plaser masken naer dpen flamme eller varme
gjenstander osv.

Arbeidetemperaturen for det elektroniske
filteret er -10° til + 65°C.

Materialer som kan komme i kontakt med
brukerens hud kan forarsake allergiske reak-

sjoner overfor mottakelige individer.

* Ikke tilgjengelig i alle regioner.




Sertifikat og kontroll etiketter (CE merking)

C€

CE merking/ godkjennelse.
Dette bekrefter at produktet oppfyller kravene i PPE Regulation 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

INFORMERT BODY EN166 B:2002

ECS GMBH INFORMERT BODY
REGISTRERINGSNUMMER: 18 ECS GMBH

ECS GmbH REGISTRERINGSNUMMER: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

ADF : Forklaring om merking & DIN omrader

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4-lys tilstand skala nummer

9-letteste skala nummer for merk tilstand
13-morkeste statlige skala nummer
ESAB-produserer identifisering

1-optisk klasse

1-diffusjon av lys klasse

1-variasjon i lysende transmisjon klasse
2-vinkel pa avhengighet klassifisering

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB opererer med tanke pa til stadighet & forbedre produkter. Vi forbeholder oss derfor retten til 3 endre og forbedre alle
vare produkter uten pé forhand a informere vare kunder.
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OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem montazu, obstugi lub prac serwisowych nalezy przeczytac i zrozumiec cata instruk-
cje oraz procedury bezpieczenstwa pracodawcy.

Podczas, gdy informacje zawarte w tej Instrukcji reprezentuja najlepsza wiedze producenta, producent
nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za jego stosowanie.

SAVAGE A40 Spawacz kask ochronny
Instrukcja obstugi Number 0-5580PL

Opublikowana przez:
ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Prawo autorskie 2019 by ESAB. Wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie tego opracowania w catosci lub w czesci bez pisemnego zezwolenia wydawcy jest zabronione.

Wydawca nie przyjmuje i niniejszym zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za straty lub szkody kazdej czesci spowodowane
jakimkolwiek btedem lub pominieciem treéci zawartej w niniejszej instrukgji, bez wzgledu na to, czy wynika ono z niedbalstwa,
czy tez z przypadkowych i innych przyczyn.

Data pierwszego wydania: 15/09/2019
Data nowelizacji: 01/15/2020

Zapisz nastepujace informacje dla celéw gwarancyjnych:

Gdzie zakupiono:
Data zakupu:

SPIS TRESCI

SAVAGE A40 INSTRUKCJA OBSLUGI
Informacje
Wymiana Zewnetrznej Soczewki Chroniacej przed Odpryskami:
Zakres zastosowan:

Obstuga
Obstuga i konserwacja
Wydajnos¢
Jak ustawic stopien zaciemnienia
Przetaczanie trybu mielenia/tryb spawania
Jak wymienic baterie (tylko w wersji z wymienna bateria)
Przed uzyciem filtra:
Zakres zastosowan SAVAGE A40
Ustawianie opéZnienia
(zesci zamienne SAVAGE A40
Testowanie filtra:
Etykiety certyfikacyjne i kontrolne
Wyjasnienie oznakowania ADF:
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SAVAGE A40 Instrukcja Obstugi
Instrukcja dla przytbic spawalniczych SAVAGE A40 chronigcych spawacza, zgodnych z par. 1.4 Zatgcznika Il przepiséw WE.
Przytbice spawalnicze SAVAGE A40 sa produktami najwyzszej jakosci, ktére przyczyniaja sie do poprawy komfortu i bezpie-

czenstwa spawacza. Przytbice SAVAGE A40 mogc1 byt stosowane wyt pnie do spawania lukowego. Ponizsza tabela przedsta-
wia jak wybra¢ najbardziej odpowiedni stopien przyciemnienia filtra:

B ) 0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Metoda spawania lub powiazany 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
proces
(el
Recine lekuroda rasenions 9 10 1 12 13 14
e st oo BT ol = ” a "
R 10| 11 12 13 | 14 |is
e
e — HERENEREN
mf(ﬁ?"ﬁﬁ%mﬁﬁ° ipossetomm ! 10 1 12 13 14 15
ot o
reieemcstsr sty wow ©) 10 [ 11 | 12 | 13 | 1 | 15
et
o 11 | 12 | 13 |
el
e 2505 167 [8 |9 | 10 | 11 12 13 14 15
e wsonan | 4
1 5 5 3]1 50| 00 | |L] 201 |250| 00 | 4IL | 500' | |
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

W zaleznosci od warunkéw uzytkowania, moze by¢ zastosowany nastepny najwyzszy lub nastepy ny najnizszy poziom
ochrony.
Zaciemnione pola oznaczajq obszary, w ktérych dany proces nie moze by¢ stosowany.

Informacje

Przytbice spawalnicze SAVAGE A40 zapewniajg niezawodna ochrone oczu podczas spawania fukowego. Gwarantujg stata
ochrone przed promieniami UV / IR, wysoka temperatura i iskrami w kazdym zakresie, od jasnego do ciemnego. Filtry ochron-
ne przytbic SAVAGE A40 zostaty zaprojektowane, aby zapobiega¢ uszkodzeniom oczu spowodowanym spawaniem tukowym.
Nigdy nie patrz gotym okiem na promienie tuku podczas zajarzania. Moze to wywotac bolesne zapalenie rogéwki oraz nieod-
wracalne uszkodzenie soczewek prowadzace do za¢my.

Przytbice spawalnicze SAVAGE A40 pozwalajg spawaczowi widzie¢ miejsce zajarzania tuku o wiele doktadniej, co zaoszczedza
du o czasu. Przytbica nie musi by¢ podnoszona i opuszczana podczas spawania, obie rece sa wolne, a poniewaz przytbice sg
lekkie, zmeczenie jest mniejsze.

Wymiana Zewnetrznej Soczewki Chronigcej przed Odpryskami:

Upewnij sie, ze przytbica wyposazona jest w Zewnetrzna Soczewke Ochronna (przed filtrem na zewnatrz przytbicy) oraz
Wewnetrzna Soczewke Ochronna (za filtrem po wewnetrznej stronie przytbicy). Te soczewki musza zosta¢ wymienione jezeli
pekna, zostang uszkodzone lub pokryte iloécig odpryskéw ograniczajacg odpowiednia widocznos¢. Wewnetrzne i Zewngtrzne
Soczewki Ochronne sg materiatami zuzywalnym i musza by¢ regularnie zastepowane certyfikowanymi przez ESAB (znakiem
CE) czgéciami zamiennymi dla SAVAGE A40

Przed pierwszym uzyciem przytbicy SAVAGE A40 folie ochronne musza zostac zdjete z Przedniej Soczewki Chroniacej przed

Odpryskami (rysunek 1). Folii tych nie da sie zdjac¢ z Przedniej Soczewki po jej zatozeniu. Ponizej znajdujg sie instrukcje de-
montazu soczewek ochronnych.

Rysunek 1




Rysunek 2

Wktadanie i usuwanie nowych soczewek ochronnych:

Aby wstawi¢ nowa zewnetrzng soczewke ochronna @,

filtr musi zostac Sciggniety. Nalezy najpierw odkreci¢ dwie
Sruby zabezpieczajace ® wewnatrz przytbicy @, a nastep-
nie wyciagnac stara soczewke i wstawi¢ nowa, a na nig
natozy¢ ramke uszczelniajgca ®, filtr samosciemniajacy @,
wewnetrzna soczewke ochronna ®, nastepnie ramke zabez-
pieczajacg ADF ® i na koricu nalezny z powrotem przykrecic¢
dwie $ruby zabezpieczajaca (zob. rysunek 2).

Zakres zastosowan:

Przytbice spawalnicze SAVAGE A40 mogg by¢ wykorzysty-
wane do nastepujacych zastosowan:

» Spawanie elektrodowe

- MIG

+ Mag

+ TIG (>=5A)
Nie nadaja sie one do stosowania z systemami laserowy-
mi i do spawania acetylenowo-tlenowego (gazowego).
Nie wolno wykorzystywac ich do zastosowan innych niz
spawanie. Nigdy nie mogg by¢ stosowane jako okulary
stoneczne podczas prowadzenia pojazdu, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do nieprawidtowej identyfikacji koloru $wiatta
na sygnalizatorze. Zastosowane filtry spawalnicze dziataja
doskonale przy skrajnie stabym jak i bardzo silnym $wietle
stonecznym.

Obstuga

Dopasowywanie nagtowia:
Przytbice SAVAGE A40 wyposazone sa w wygodne nagtowie,
ktére moze by¢ ustawiane na trzy rézne sposoby.

Push i Move “wysokos¢ glowy"

Regulacja wzdluzna

7} PushiTum
4 rozmiar glowy"
Y

Rysunek 3

Obstuga i konserwacja

Nalezy uwazac, zeby nie upuscic¢ przytbicy SAVAGE A40. Nie
nalezy umieszczac ciezkich przedmiotéw (mtotkéw, itp.) na
lub wewnatrz przytbicy, aby nie uszkodzic filtra elektro-
optycznego.

Zawsze upewnij sie, ze przytbica wyposazona jest w
zewnetrzng i wewnetrzng soczewke ochronna (przed filtrem
na zewnatrz oraz za filtrem wewnatrz). Soczewki ochronne
muszg zosta¢ wymienione, jezeli ulegna jakiemukolwiek
uszkodzeniu (zob. na nastepnej stronie). Sg one materia-
fami zuzywalnymi i powinny by¢ regularnie sprawdzane i
wymieniane.

Podczas wymiany soczewek ochronnych nalezy wyczysci¢
filtr. Mozna to zrobi¢, w jeden z ponizszych sposobdw:
Przetrzec czysta, sucha szmatka.

Wyczyscic¢ czysta, miekka tkanina nasaczona czystym
alkoholem.

Wyczysci¢ przemystowym $rodkiem dezynfekujacym.
Jezeli filtr spawalniczy stosowany jest prawidtowo nie
wymaga on dalszej obstugi w czasie okresu eksploatacji.
Jezeli konieczna jest wymiana filtra w przytbicy spawalniczej
SAVAGE A40 nalezy stosowac wytacznie certyfikowane
produkty (posiadajace znaki DIN-CE). Zalecamy stosowanie
filtrow spawalniczych ESAB we wszystkich kaskach SAVAGE
A40.

Sam filtr nie zawiera zadnych specjalnych lub toksycznych
substancji i mozna go utylizowac jak wszystkie inne Urza-
dzenia elektroniczne.

Wydajnos¢

Aby umozliwi¢ prawidtowe dziatanie filtra, obydwa sensory
znajdujace sie przed filtrem musza by¢ odstoniegte. Tylko
wtedy filtr przetacza sie do stanu ciemnego w momencie
zajarzenia luku lub do stanu jasnego w momencie jego
wygaszenia. W momencie zatrzymania spawania lukowego,
filtr przetacza sie w stan jasny.

Jak ustawic stopien zaciemnienia

W przytbicy SAVAGE A40 stopier\ zaciemnienia ustawia sie
krecac pokrettem na zewnatrz przytbicy (poz. 1)
Najbardziej odpowiednie ustawienie mozna odczytac z
tabeli podanej w niniejszej instrukgji lub uzyskac na pod-
stawie wiasnego doswiadczenia. Ustawienia tego mozna
réwniez dokonac recznie podczas spawania

Rysunek 4
Krecac zgodnie z ruchem wskazéwek zegara = ciemniej
Krecac w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
=jasniej

Przelgczanie trybu mielenia/tryb

spawania

W modelu SAVAGE A40 Wymien tryb spawania i mielenia,
naciskajac pokretto na gatce cienia na zewnatrz kasku.

W trybie spawania, naciskajac pokretto i przytrzymac przez
2 sekundy. Tryb zostanie zmieniony ze spawania na grind.
Zielone $wiatto grind bedzie migac (poz. 4)

W trybie mielenia, naciskajac pokretto i przytrzymujac
przez 2 sekundy. Tryb zostanie zmieniony z grind na spawa-
nie. Zielone $wiatto grind przestanie migac (poz. 4)




Jak wymieni¢ baterie (tylko w wersji z
wymienng baterig)

Gdy dioda LED (poz. 5) w podajniku ADF zmieni kolor na
czerwony, Bateria musi by¢ wymiona. Postepuj zgodnie
z ponizszymi instrukcjami. W przeciwnym razie ADF nie
bedzie dziata¢ poprawnie i moze spowodowac uszkodzenie
operatora.
+ Zdejmij pokrywe baterii z obudowy akumulatora (poz....)
« Wyjmij baterie i zmiesci¢ nowg baterie wewnatrz obudo-
wy baterii. Uwaga: '+' jest na gorze. (poz. 2)

Przed uzyciem filtra:

Zalecamy nastepujace korekty:

« Przekrec¢ pokretto czutosci w kierunku wskazéwek zegara
do maksymalnego potozenia (poz. 2). W zaleznosci od
otaczajacego swiatta, filtr przetaczy sie do stanu ciem-
nego lub zacznie migac (jezeli otaczajace Swiatto jest
bardzo stabe, filtr moze nie przetgczyc sie w stan ciemny).
Przekre¢ z powrotem pokretto czutosci (poz. 2) do mo-
mentu, gdy filtr przetaczy sie do stanu jasnego.

Teraz filtr jest ustawiony na optymalna czutos¢ (dla
otaczajacego Swiatta).

Zakres zastosowan SAVAGE A40

Wszystkie rodzaje spawania fukowego za wyjatkiem TIG<5A.

Dostepne stopnie zaciemniania: 9-13 (poz. 1).

Ustawianie opo6znienia

Opoznienie rozjasniania moze by¢ ustawione recznie
pokrettem opoéznienia (poz. 3) od rozjasniania szybkiego
(0,1 sek.), krecac do oporu w kierunku wskazéwek zegara,
do rozjasniania powolnego (1,0 sek.) krecac do oporu w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Czesci zamienne SAVAGE A40

Artykuty bez numeru czesci nie sa dostepne jako czesci
zamienne.

Testowanie filtra:

Przed uzyciem przytbica spawalnicza z automatycznym

samo-$ciemniajgcym filtrem (ADF) powinna zosta¢ spraw-

dzona wedtug nastepujacej procedury:

1. Sprawdz czy zewnetrzne soczewki ochronne sa czyste
i czy umozliwiaja dobra widocznos¢.

2. Sprawdz czy czujniki sa przykryte w jakikolwiek
sposéb i czy sa czyste.

Jezeli powyzsze czynnosci zostaty wykonane mozna przy-
stapi¢ do testowania samo-sciemniajacego filtra ADF.
Ustaw zewnetrzne pokretto sciemniajace na najciemniejsze
ustawienie do punktu 13 i ustaw czuto$¢ na najwyzsza
wartos$¢ (obracajac zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).
Nastepnie skieruj czujnik w kierunku zrédta swiatta, np.
zyrandola, lampy itp. Filtr ADF powinien przefaczy¢ sie w
stan zaciemnienia (badz Swiadomy, ze gdy filtr ADF byt
przechowywany w zaciemnionym miejscu to moze zaistniec¢
konieczno$¢ wystawienia go na dziatania silnego zrodto
$wiatta na ok. 20 minut, aby go zasili¢, jesli po 20 minutach
dalej nie ma zadnej reakcji wéwczas jest to problem z
czujnikiem). Kiedy filtr jest w stanie zaciemnienia mozesz
sprawdzi¢ czy odchylenia zaciemnienia dziataja wtasciwie,
po prostu przekre¢ gatke zaciemnienia przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Zaciemnienie powinno by¢ mniejsze.
Jesli zaciemnienie sle nie zmienia, wéwczas wystepuje
problem z odchyleniem zaciemnienia.

Aby przetestowac funkcje opdznienia ustaw opdzniania

na maksymalng warto$¢. Nastepnie odsun filtr od zrodta
Swiatta, po uptywie 1 sekundy powinien wrdcic do stanu
jasniejszego. Nastepnie ustaw opdzniania na minimalng
wartos$c¢ i powtorz caty proces. Czas powrotu do stanu
jasniejszego powinien wynosic ok. 0.1 sekundy. Jesli filtr
nie reaguje w tan sposéb, wéwczas wystepuja problem z
funkcjg opozniania.

Testowania czutosci. Ustaw czuto$¢ na minimum, skieruj
filtr ADF w strone zrddta swiatta ktérego uzywates$ do testo-
wania poprzednich funkgji (jesli filtr przechodzi w stan za-
ciemniania, to odsuwaj go tak dtugo, az sie rozjasni). Powoli
przekrec czutosé zgodnie ze ruchem wskazéwek zegara, do
momentu az filtr przejdzie w stan zaciemnienia (jesli nic sie
nie dzieje, to zblizaj do zrédta Swiatta az zareaguje), Jedli filtr
ADF nie reaguje, wowczas wystepuje problem z czujnikami
Swiatta.

Jesli ktorakolwiek z powyzszych funkgji nie dziata, to nie
uzywaj przytbicy, lecz jak najszybciej skontaktuj sie z lokal-
nym dystrybutorem firmy ESAB.

f OSTRZEZENIE

Nr Nr Czesci Opis Filtry s‘amoéciemniajqce za-instalowane w
przytbicach SAVAGE A40 nie sa wodoodpor-
1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 czarny ne i nie beda funkcjonowaty prawidtowo po
1 0700000481 SAVAGE A40 9-13 26ty kontakcie z woda.
1 0700000490 | SAVAGE A40 9-13 wymienny akumu- Przytbice spawalnicze i filtry, odporne sg tylko
lator czarny na ograniczone temperatury. Nie nalezy ich
1 0700000491% | SAVAGE A40 9-13 wymienna bateria umieszcza¢ w poblizu otwartego agnia lub
s6ia goracych obszaréw roboczych, itp.
2 0700000483 Przekladnia glowicy ESAB Zakres temp-eratur-dzuatama filtra elektronicz-
nego wynosi od minut 10° do plus 65° C.
3 0700000414 | Zespdt potu Materiaty, ktore moga wejs¢ w kontakt ze
4 0700000010 Przednia ostona obiektywu skora uzytkownika moga wywotac u niektd-
5 0700000482 Wewnetrzna soczewka pokrywy rych oséb reakcje alergiczna.
6 0700000418 Podstawka podajnika ADF
7 0700000419 Uchwyt obiektywu ze wkretem

* Niedostepne we wszystkich regionach.




Etykiety certyfikacyjne i kontrolne

C€

Europejskiego znaku zgodnosci.
Potwierdza to, ze wyrdb spetnia wymagania rozporzadzenia PPE 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997
NOTYFIKOWANA EN166 B:2002

ECS GMBH NOTYFIKOWANA

NUMER REJESTRACYJNY: 18 ECS GMBH

ECS GmbH NUMER REJESTRACYJNY: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

Wyjasnienie oznakowania ADF:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4-numer skali stanu o$wietlenia

9-najlzejszy numer skali stanu ciemnego

13 — Liczba najciemniejszych

Stanow skali ESAB-produkcja identyfikacja
1-Klasa optyczna

2-Dyfuzja klasy lekkiej

1-zmiennos¢ w klasie przepuszczalnosci swietlnej
2-kat klasyfikacji zaleznosci

379-liczba standardowych

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB wyznaje polityke ciagtego dazenia do poprawy. W zwigzku z tym, zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
i ulepszen w naszych produktach bez wczesniejszego zawiadomienia.
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Manual do Utilizador SAVAGE A40

Manual de Informacédo do capacete protector de soldadura SAVAGE A40 de acordo com Par. 1.4 do Apéndice Il das regulacées
EC. Os capacetes de soldadura SAVAGE A40 séo produtos de qualidade que contribuem para o conforto e a seguranca do sol-
dador. Os capacetes de soldadura SAVAGE A40 podem usar-se apenas com arco de soldadura. O gréfico abaixo mostra como
escolher o rivel mais aconselhado de escurecimento:

Corrente em Ampéres

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Processo de Soldadura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

Ou técnicas relacionadas | | | | | | | | | | | | | | | | | |
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oo orteor 0] 2515 16 (7 |8 [9] 10 | 11 12 13 14 15
1 5 15 30| 60 |100 |15|0 ZODl 2|50|300 |400| |50!l | |
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Dependendo das condi¢des de aplicacdo, a gama mais baixa e a gama mais alta podem ser usadas.
Os campos mais escuros correspondem as areas em que o correspondente processo de soldadura nao pode ser usado.

Informacgao

Os capacetes de soldadura SAVAGE A40 destinam-se a proteger os olhos do arco eléctrico. Oferecem permanente proteccao
contra os raios UV/IV, calor e projeccdes produzidos pelo arco eléctrico. Os graus de escurecimento de proteccao dos capace-
tes de soldadura SAVAGE A40 foram escolhidos para evitar os danos dos olhos causados pelo arco eléctrico.

Nao olhe directamente para os raios de soldadura com os olhos desprotegidos quando o arco se escorva. Isto pode causar
uma inflamagéo dolorosa da cérnea com danos irreparaveis para o cristalino do olho provocando cataratas.

Os capacetes de soldadura SAVAGE A40 permitem ao soldador ver com mais preciséo o ponto de escorvamento do arco.

Isto leva a uma real poupanca de tempo. O capacete ndo tem de ser levantado para cima ou para baixo durante a soldadura,
ambas as maos estao livres e devido ao seu baixo peso a fadiga é reduzida.

Substituicao de Lentes Exteriores contra projec¢oes:

Assegure-se de que o capacete estd sempre equipado cem uma lentes externa (antes do filtro, na parte de fora do capacete)
e uma lente intena (por tras do flltro, dentro do capacete). Estas lentes de proteccdo davem ser mudadas quando partidas,
estragadas ou cobertas de projeccdes que podem impedir a visdo. As lentes externas e internas sdo consumiveis e devem ser
substituidas com regularidade por sobressalentes ESAB com marcacéo CE.

Antes de usar pela primeira vez o capacete SAVAGE A40, devem ser removidos os filmes de proteccao da lente anti projac¢oes
frontal (figura 1). Isto ndo pode ser feito com a lente montada. Por favor siga as instrucdes abaixo para remover a lente
anti-projecgoes.

Figura 1




Figura 2

Inserir e remover uma nova lente de proteccao:

Para inserir uma lente de proteccao externa o filtro deve ser
removido desaparafusando os dois parafusos de fixacdo de
dentro do capacete. A lente velha pode agora ser removida
e inserida a nova lente seguida do filme fino, ADF, lente de
proteccdo interior e entdo o quadro d retencdo ADF. Final-
mente aperte os dois paralusos (ver figura 2).

Campo de Aplicacao
Os capacetes de soldadura SAVAGE A40 podem ser usados
nas seguintes aplicagoes:

+ Eléctrodos Revestidos

- MIG

+ Mag

« TIG (>=5A)
N&o séo aconselhaveis para usar com sistemas Laser e apli-
cagoes em oxi-corte (soldadura oxi-acetilénica). O filtro de
soldadura ndo deve ser usado sendo para soldadura e nao
devem ser nunca usados como 6culos de sol para conduzir
porque podem levar a uma incorecta identificacaop das
cores das luzes dos semaforos.
Os filtros de soldadura operam bem sob iluminagéo extre-
mamente baixa e luz do sol muito forte.

Operacao

Ajuste do supote de cabeca:

Os capacetes de soldadura SAVAGE A40 sao equipados com
um suporte confortavel de cabeca que pode ser ajustado de
trés maneiras diferentes:

Empurrar e mover ‘altura da cabega’
Ajuste longitudinal

Ajuste de rake

7] Push e turn
4 amanho da caveca

Figura 3

Manutencao e Assisténcia

Os capacetes de soldadura SAVAGE A40 nao devem levar

pancadas. Nao coloque objectos pesados ou ferramentas

(martelos, etc ...) em cima ou dentro do capacete para nao
danificar o filtro electro-6ptico.

Assegure-se sempre de que o capacete estd equipado com
lentes internas e externas (em frenta ao filtro por fora, e
atras do filtro por dentro. Estas lentas de proteccao devem
ser mudadas quando danificadas (ver no dorso). Elas séo
consumiveis e devem ser testadas e mudadas regularmente.
O filtro deve ser limpo quando se mudam as lentes de
protecgao.
Isto pode ser feito por qualquer das seguintes maneiras:

« Limpe a superficie com um pano limpo e seco.

« Limpe com um pano macio embebido em &lcool puro.

« Limpe com um desinfectante comercial.

« Se usado de forma correcta o nitro ndo requer mais

nenhuma manutencao durante o seu tempo de vida.

Se tiver de mudar o filtro de auto-escurecimento no
capacete de soldadura SAVAGE A40 use exclusivamente
produtos certificados. (Marcacdo DIN-CE). Recomendamos o
uso de filtros de soldadura ESAB em todos os capacetes de
soldadura SAVAGE A40.

O filtro ndo contém produtos especiais ou toxicos e pode
ser descartado da mesma maneira que outros dispositivos
electrénicos.

Realizacao
Para permitir a actuacao do filtro, ambos sensores da frente
do filtro devem permanecer descobertos. O filtro entao

muda para escuro quando se escorva o arco e para claro
quando este se extingue

Como regular o escurecimento

Na SAVAGE A40 regule o escurecimento rodando o botéo na
parte de fora do capacete (pos. 1).

A posicao mais aconselhavel pode ser encontrada no qua-
dro nesta brochura ou escolhida usando a sua experiéncia.
Esta regulacdo pode também ser feita manualmente duran-

te o processo de soldadura.
9J510/S,

]/

o

Figura 4

Rodando no sentido dos ponteiros do relégio = mais escuro
Rodando no sentido interno dos ponteiros do relégio =
mais claro

Comutacao modo grind/modo de
soldagem

No SAVAGE A40 troque o modo de soldagem e moagem
pressionando o botdo no botdo de sombra fora do capacete.
No modo de soldagem, pressionando o botéo e segure por
2 segundos. O modo sera alterado de soldagem para moer.
A luz verde do grind piscara (pos. 4)

No modo grind, pressionando o botéo e segure por 2
segundos. O modo serd alterado de grind para soldagem. A
luz verde do grind parara de piscar (pos. 4)




Como substituir a bateria (para a
Versao de Bateria Substituivel S6)

Quando o CONDUZIDO (pos. 5) em voltas de ADF verme-
Ihas, a bateria precisa de substituicdo. Siga instru¢ées em
baixo. De outra maneira, ADF ndo trabalhara correto e pode
causar o dano ao operador.
« Retire a cobertura de bateria do caso de bateria (pos .1)
- Tire a bateria e ajuste uma nova bateria dentro do caso
de bateria. Observe: '+' esta no topo. (pos. 2)

+ Reuna a cobertura de bateria para o caso de bateria.
& e TIN

Antes de usar o filtro:

Recomendamos os seguintes ajustes a serem feitos:

+ Rode o botao de sensibilidade até a posicdo maxima e
no sentido de rotagdo dos ponteiros do relégio (pos. 2).
Dependendo da iluminagao ambiente o filtro mudara
para o estado de escurecido ou cintilara (se a iluminagao
ambiente for muito baixa, o filtro pode ndo mudar para
escuro).

+ Rode para tras o botédo de sensibilidade (pos. 2) até o
filtro mudar para o estado de claro.

« Ofiltro estd agora regulado para a sua éptima sensibilida-
de (De acordo com as condigdes de luz ambiente).

Gama de utilizacao para a SAVAGE A40

Todas as aplicagdes de arco de soldadura com excepcédo de
TIG<5A. Escurecimento disponivel - 9-13 (pos.1).

Regulando o retardamentov

O tempo de aclaramento pode ser ajustado manualmente
rodando o botdo de retardamento (pos. 3) entre o aclara-
mento rapido (0.1 seg) rodar completamente no sentido
contrario aos ponteiros do relégio, e um aclaramento lento
(1.0 seg) rodar completamente no sentido dos ponteiros do
relégio.

Pecas sobressalentes SAVAGE A40

Items sem uma referéncia néo estao disponiveis como
sobressalentes.

Ne | N°da peca | Descricao

1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 preto

1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 amarelo
1 0700000490* | SAVAGE A40 9-13 Bateria Substituivel Preta
SAVAGE A40 9-13 Bateria Substituivel

1 0700000491* Amarela

2 0700000483 | ESAB engrenagem de cabeca

3 0700000414 | Faixa do suor para a tecnologia do guerreiro
4 0700000010 |Lente da tampa dianteira

5 0700000482 | Dentro da tampa da lente

6 0700000418 | SAVAGE A40 ADF berco ESAB ADF 9-13

7 0700000419 | Guerreiro Tech retentor lente com parafusos

Teste do filtro:

Antes de usar o capacete de soldadura, o filtro de auto escu-
recimento (ADF) e o capacete necessitam de ser testados de
acordo com o seguinte procedimento:

1. Verifique que a lente de protecgao exterior esta limpa
e que se pode vér através dela.
2. Assegure-se de que os sensores ndo estdo cobertos e

de que estao limpos.
Uma vez executados estes testes, vocé pode agora testar
o ADF.
Rode o botao exterior de escurecimento para a posi¢ao de
maximo escurecimento (escurecimento 13) e o de sensibili-
dade para o méaximo (rodando no sentido dos ponteiros do
relégio). Agora aponte o sensor para uma fonte de luz como
por exemplo uma luz de tecto. O ADF deve agora escurecer
para o estado de escuro (por favor note que se o ADF estd
numa zona escura longe da luz pode precisar de ser deixado
na presenca de luz forte durante 20 minutos para absorver
poténcia. Se passados 20 minutos o ADF néo reagir ,entao
existe um problema com o sensor).
Quando o filtro estiver no estado de escurecido vocé pode
experimentar se a variacdo do escurecimento funciona
correctamente, simplesmente rodando o botao de escure-
cimento no sentido contrérios aos ponteiros do relégio. O
escurecimento devera ser mais claro . Se o escurecimento
ndo aparece para alteracao , entdo ha problema com a
variacao do escurecimento.
Para testar a funcao de retardamento regule o botéo para
0 maximo . Agora mova o sensor do filtro para fora da
fonte de luz e ele devera levar 1 segundo para retornar a
situacdo de claro ; agora altere a regulacao de retardamento
para o minimo e repita o processo. O tempo para retornar
a claro deverd ser de 0,1 segundos . Se o ADF nao reagir
desta forma, entéo existe um problema com a funcéo de
retardamento.
Teste de sensibilidade. Regule a sensibilidade para o minimo
e aponte agora o ADF para a luz usada no leste das outras
funcoes (se o filtro mudar para o estado de escuro, mova-se
para fora até que o filtro retorne ao estado de claro). rode
lentamente a sensibilidade no sentido dos ponteiros do
relégio até que o filtro mude para o estado de escuro (se ele
nao mudar, mude-se para perto da luz até que ele reaja).
Se o ADF néao reagir, entdo existe um problema com os
sensores de luz.
Se alguma das fungoées falhar durante os testes ou durante
a utilizagao, por favor ndo use o ADF e contacte o seu
distribuidor local.

f ALERTA

Os filtros de auto-escurecimento fornecido,
com os capacetes SAVAGE A40 néo sao a
prova de dgua e ndo trabalhardo correcta-
mente se entrarem em contacto com a agua.
Os capacetes e os filtros resistem apenas a
uma quantidade de calor. Por favor nao os
coloque perto de chamas ou éreas de traba-
lho quentes, etc.

A temperatura de operagéo do filtro elec-
troénico é de menos 10°a 65° C.

Materiais que tenham estado em contacto
com a pele podem causar reacgdes alérgicas
em pessoas com pele sensivel.

*Not Disponivel em todas as regides.




Certificado e etiquetas de Controle

Marca de conformidade Europeia.

Isto confirma que o produto cumpre as exigéncias da Regulagao 2016/425 PPE

ANSI Z87.1

AS/NZS

CSA Z94.3

ORGANISMO NOTIFICADO
ECS GMBH

NUMERO DE REGISTO: 18
ECS GmbH

Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen

Germany

Explicacao da marcacao do ADF:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4-numero de escala de estado de luz
9-nuimero de escala de estado escuro mais leve
13-nimero de escala de estado mais escuro
ESAB-fabrica identificacao

1-classe optica

2-difusao da classe luminosa

1-variacdo na classe luminosa do transmitancia
2-angulo de classificagdo de dependéncia
379-nimero da norma

EN379:2003+A1:2009

EN 175:1997

EN166 B:2002
ORGANISMO NOTIFICADO
ECS GMBH

NUMERO DE REGISTO: 18
ECS GmbH

Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen

Germany

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB opera com uma politica de desenvolvimento continuo. Reservamos o direito de introduzir mudangas ou melhorias

dos nossos produtos sem aviso prévio.
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SAVAGE A40

MASCA DE SUDARE
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Numar Manualului: 0-5580RO

Data revizie: 01/15/2020
Numar Revizie: AC
Limba: ROMANA



AVERTISMENT

Cititi si intelegeti in intregime acest Manual si instructiunile practicilor de siguranta ale angajatorului
dumneavoastra inainte de montarea, operarea sau mentenanta echipamentului.

Desi informatia continuta in acest Manual reprezinta judecata cea mai buna a producatorului, produca-
torul nu isi asuma nici o responsabilitate pentru utilizarea ei.

SAVAGE A40 sudor casca protectoare
Numarul Manualului de utilizare 0-5580RO

Publicat de:

ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Drepturi de autor 2019 ale ESAB. Toate drepturile rezervate.

Este interzisa reproducerea integrald sau partiala a acestei lucrari fara acordul scris al editorului.

Editorul nu isi asuma si prin aceasta isi declina orice responsabilitate cdtre orice parte pentru orice pierdere sau paguba cauzata
printr-o eroare sau omisiune in prezentul Manual, indiferent dacd aceastad eroare rezulta din neglijenta, accident sau orice alta cauza.

Original Data publicare: 15/09/2019
Data revizie: 01/15/2020

Tnregistrati urmatoarele informatii in scop de garantie:

Unde a fost cumparat:
Data cumpardrii:
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Manual de utilizare SAVAGE A4

Manual de utilizare pentru mastile de sudare de tip SAVAGE A40 conform Paragrafului 1.4 din Anexa Il a normelor Comisiei
Europene. Méstile de sudare de tip SAVAGE A40 sunt echipamente de inalta calitate care contribuie la comfortul si protectia
sudorului. Mastile de sudare de tip SAVAGE A40 pot fi utilizate numai legat de sudarea cu arc electric. Tabelul de mai jos va
indica modul de alegere al gradului de inchidere al filtrului mastii de sudare recomandabil pentru o anumita aplicatie:

Curentul de sudare in Amperi
0.5 25 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

Procedeul de sudare 1 5 15 30 60 10 0 150 200 250 300 400 500
sau tehnici legate de acesta | | | | | | | | | | | | | | | | | |

’ 9 10 1 12 13 14
Otelurialiate sinealiate 10 11 12 13 14
Cupru si aliajele sale.
i i 10 1 12 13 | 14 |15
Alte aliaje ale acestora
TG Tt et G Argon () e | ° 10 " 12 3 |
Oxe pontr contirce oo calte s everits 10 | 1 | 12 13 | 14 15
s 0) 10 [ 11 | 12 | 13 | 14 | 15
Craituire cu flacara si aer comprimat (0.)
o ™ 1 | 12 | 13 |
ebitare cu plasma (debitare prin topire) 2.5
|sudarecumicropiosma F ! 8 (9 106| 115 12 13 14 15

1 5 15 30 60 10 o0 ‘ILO 201 LSO 300 401 SOJ

05 25 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

in functie de conditiile de aplicare, poate fi utilizat urmatorul nivel de protectie cel mai inalt sau cel mai mic.
Campurile de culoare mai inchisa corespund zonelor in care respectivele procese de sudare nu permit utilizarea mas-
tii.

Informatii

Mastile de sudare tip SAVAGE A40 ofera protectie sigura pentru ochii dumneavoastra in timpul sudarii cu arc electric. Acestea
ofera protectie permanenta impotriva radiatiilor ultraviolete si infrarosii, a caldurii si stropilor in orice situatie, de la trans-
parent la inchis. Nivele de inchidere pentru filtrele mastilor de sudare tip SAVAGE A40 au fost alese pentru a evita afectarea
vederii cauzata de catre arcul electric.

NU priviti direct arcul electric fara a utiliza IX1 sistem de protectie. Neutilizarea unei protectii adecvate poate conduce la o
inflamatie dureroasa a corneei si la daune ireparabile aduse cristalinului care pot produce cataracta.

Mastile de sudare de tip SAVAGE A40 permit sudorului sa vada punctul de initiere a arcului mai exact. Aceasta conduce la
economie de timp. Masca nu trebuie sa fie coborata sau ridicata in timpul sudari, ambele mai ni ale sudorului sunt libere, iar
datorita masei reduse, oboseala este diminuata.

inlocuirea geamului de protectie anti-stropi exterior:

Asigurati-va intotdeauna ca masca este echipata cu un geam de protectie exterioara (in fata filtrului in exteriorul mastii) si cu
un geam de protectie interioara (dupa filtru, in interiorul mastii). Aceste geamuri de protectie trebuiesc inlocuite daca au fost
avariate (sparte, lovite sau acoperite cu stropi de sudura in asa masura incat afecteaza vizibilitatea). Acestea sunt consumabile
si este necesar sa verificate si inlocuite cu regularitate cu piese originale ESAB Huntsman (cu marcaj CE).

Inaintea utilizdrii unei masti SAVAGE A40 pentru prima data, folia de protectie trebuie indepértata de pe geamul de protectie
exterior. Va rugam sa urmati instructiunile pentru inlocuirea geamului de protectie.

Schitd 1




Schita 2
Inlocuirea geamului de protectie:
Pentru a instala un nou geam de protectie, filtrul cu cristale
lichide trebuie dezasamblat prin desfacerea celor doua
suruburi de fixare din interiorul mastii. Vechiul geam de
protectie poate fi scos si noul geam de protectie asezat in
pozitie, urmat de garnitura de elansare lumina, filtrul cu
cristale lichide, geamul de protectie interior, rama de fixare
a filtrului si in final insurubati cele doua suruburi de fixare
(vezi schita 2).

Gama de aplicatii
Mastile de sudare de tip SAVAGE A40 pot fi utilizate pentru
urmatoarele aplicatii:

« Electric manual

« MIG

+ Mag

« TIG (>=5A)
Aceste masti nu pot fi utilizate pentru aplicatii care includ
sisteme laser sau pentru aplicatii de sudare-taiere oxi-gaz.
Filtrul cu cristale lichide nu poate fi utilizat pentru alte
aplicatii in afara de sudare. In nici-un caz nu poate fi utilizat
ca si ochelari de soare in timpul conducerii unui autovehicul,
deoarece aceasta poate conduce la interpretarea gresita a
culoriii semaforului.
Filtrul cu cristale lichide functioneaza corespunzator atat in
semi-obscuritate cat si in lumina solara extrem de puternica.

Utilizare

Reglarea suportului de cap:

Mastile de sudare de tip SAVAGE A40 sunt echipate cu un
suport de cap comfortabil care poate fi reglat in trei moduri
diferite:

Impingeti si mutati
“inaltimea capului®

Ajustare longitudinala

Ajustare rake

Impingetisi randul sau
dimensiune cap"

Schitd 3

Instructiuni de intretinere si utilizare

Mastile de sudare de tip SAVAGE A40 nu trebuie sa fie
aruncate de la inaltime. Nu asezati obiecte grele sau scule

(ciocane, s.a.m.d.) pe sau in interiorul mastii pentru a nu
deteriora filtrul cu cristale lichide.

Asigurati-vd intotdeauna ca masca este echipata cu gea-
murile de protectie exterioara si interioara (in fata filtrului
in exterior si in interior dupa filtru). Aceste geamuri de
protectie trebuiesc inlocuite daca au fost avariate in orice
mod (vezi mai jos). Acestea sunt consumabile si este necesar
sa fie verificate si inlocuite cu regularitate.

Filtrul cu cristale lichide trebuie curatat la fiecare schimbare
a geamului de protectie .

Aceasta curatare se poate face in urmatoarele moduri:

- Stergeti cu o carpa curata si uscata.

« Stergeti cu o carpa moale imbibata cu alcool pur.

« Stergeti cu un dezinfectant din comert.

« In cazul utilizrii corecte, filtrele cu cristale lichide nu
necesita nici-o alta intretinere in timpul duratei de viata
normale.

Daca un filtru este necesar a li inlocuit intr-o masca de tip
SAVAGE A40 utilizati exclusiv produse certificate (marcate
Va recomandam sa utilizati filtrele cu cristale lichide ESAB
in toate mdstile de lip SAVAGE A40. Filtrul in sine nu contine
substante speciale sau toxice si poate fi reciclat in acelasi
mod ca si alte echipamente electronice.

Performanta

Pentru a permite functionarea corecta a filtrului cu cristale
lichide, ambii senzori de pe fata filtrului nu trebuie sa fie
acoperiti. In aceste conditii filtrul seva inchide la initierea ar-
cului siva deveni transparent la oprirea sudarii. Filtrul devine
transparent la disparitia arcului de sudare.

Reglarea gradului de inchidere

La mastile SAVAGE A40 puteti ajusta gradul de inchidere
rotind butonul aflat pe exteriorul mastii. (Pozitia 1)
Reglajele recomandate le puteti gasi in tabelul inclus in
acest manual sau le puteti alege pe baza experientei dvs.
Aceste reglaje pot fi facule manual si in timpul sudarii.

Schitd 4
Rotire in sensul acelor de ceasornic = cresterea gradului de
inchidere
Rotire in sens invers acelor de ceasornic = scaderea gradului
de inchidere

Comutarea modului Grind/modul de
sudare

Pe SAVAGE A40 schimb de sudare si Grind modul apasand
butonul de pe butonul de umbré in afara casca.

In modul de sudare, apasand butonul si mentineti apasat
timp de 2 secunde. Modul va fi schimbat de la sudare la
Grind. Verde Grind lumina va clipi (POS. 4)

In modul Grind, apasand butonul si mentineti ap&sat timp
de 2 secunde. Modul va fi schimbat de la Grind la sudare.
Lumina verde Grind se va opri intermitent (POS. 4)




De a inlocui bateria (pentru versiunea
baterie inlocuibil numai)

Cand LED-ul (POS. 5) de pe ADF devine rosu, bateria trebuie
inlocuitd. Urmati instructiunile de mai jos. In caz contrar,
ADF nu va functiona corect si poate provoca daune opera-
torului.

- Indepértati capacul bateriei de la carcasa bateriei (POS.)

« Scoateti bateria si montati o baterie noud in interiorul

carcasei bateriei. Nota: '+' este deasupra. (POS. 2)
« Montati capacul bateriei pe carcasa bateriei.

Inainte de a utiliza filtrul:

Va recomandam sa se faca urmatoarele ajustari:

« Rotiti butonul de reglaj al sensibilitatii la maxim (pozitia 2).
In functie de lumina ambianta filtrul se va inchide sau va
palpai (claca lumina ambianta este foarte slaba, filtrul este
posibil sa nu se inchida).

« Rotiti butonul de reglaj al sensibilitatii in sens invers, pana
canci filtrul rdamane transparent.

« Filtrul este acum reglat la sensibilitatea optima (pentru
luminozitatea ambianta existenta).

Gama de utilizare pentru SAVAGE A40

Toate procedeele de sudare cu arc electric cu exceptia TIG <
5A. Gradul de inchidere - 9-13 (pozitia 1)

Reglarea intarzierii

Intarzierea la deschiderea filtrului poate fi reglata manual
rotind butonul de reglare a intarzierii (pozitia 3) intre o des-
chidere rapida (O, 1 sec) la rotirea completa in sens invers
acelor de ceasornic si deschidere lenta (1,0 sec) la rotirea
completa in sensul acelor de ceasornic.

Piese de schimb SAVAGE A40

Piesele care nu au indicat un cod de produs nu sunt disponi-
bile ca piese de schimb sau uzura.

Nr. | Cod articol | Descriere

Testarea filtrului:

Tnaintea utilizarii méstii de sudare si a filtrului cu cristale
lichide (ADF) acestea necesita sa fie verificate dupa urma-
toarea procedura:

1. Asigurati-vd ca geamul de protectie exterior este curat

si transparent.
2. Asigurati-va ca senzorii nu sunt acoperiti in nici-un fel
si sunt curati.

Odaia aceste verificri efectuate, puteti in continuare sa
testati filtrul cu cristale lichide (ADF).
Rotiti butonul de reglare al gradului de inchidere la maxim
(13 DIN) si sensibilitatea la valoare maxima (rotind in sensul
acelor de ceasornic). Acum orientati senzorul catre o sursa
de lumina ca de exemplu un bec sau o lampa. Filtrul cu
cristale lichide (ADF) trebuie sa treaca in stadiul inchis (va ru-
gam sa luati nota: daca filtrul a fost stocat pe durata indelun-
gata in spatii intunecoase ar trebui ldsat aproximativ 20 de
minute in lumina puternica pentru a acumula energie-daca
dupa acest interval filtrul nu reactionarea exista o problema
cu senzorul). Odaté filtrul trecut in starea inchis puteti veri-
fica daca reglajul gradului de inchidere functioneaza corect,
rotind butonul de reglaj al acestuia in sens anti-orar. Pe
madsura rotirii acestui buton, gradul de inchidere ar trebui sa
se reduca. Daca gradul de inchidere nu se modifica, atunci
exista o problema cu reglarea acestuia.
Pentru testarea intarzierii reglati-o la valoarea maxima.
Acum indepartati senzorul filtrului de sursa de lumina - ar
trebui sa dureze o secunda pana la trecerea in stare de trans-
parenta. Reglati intarzierea la valoarea minima si repetati
procedura - ar trebui sa dureze o zecime de secunda pana la
trecerea in stare de transparenta. Daca filtrul nu reactionea-
za in modul descris este o problema cu functia de intarziere.
Testez sensibilitatea. Setati sensibilitatea la setarea minima
acum indicati ADF la sursa de lumina pe care ati utilizat-o
pentru a testa celelalte functii (daca filtrul comuta la starea
intunecata se indeparteaza pana cand filtrul revine la starea
limpede), rotiti incet sensibilitatea pana cand filtrul comuta
la starea intunecata (daca Nu se deplaseaza apoi mai
aproape de lumina pand cand reactioneaza) in cazul in care
ADF nu reactioneaza atunci existd o problema cu senzorii
de lumina.
Daca vreuna dintre functii esueaza in timpul testului sau in
uz, vd rugam sa nu utilizati ADF si sé contactati distribuitorul
local.

/N

AVERTISMENT
Filtrele de auto-intunecare au fugit in casti

1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 negru

1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 galben

1 0700000490* | SAVAGE A40 9-13 inlocuibil baterie negru

1 0700000491* | SAVAGE A40 9-13 inlocuibil baterie galben

2 0700000483 |ESAB cap Gear

3 0700000414 | Trupa de sudoare pentru SAVAGE A40

4 0700000010 | Lentila de acoperire frontala

5 0700000482 |Lentila de acoperire interioara

6 0700000418 | SAVAGE A40 ADF leagan ESAB ADF 9-13
7 0700000419 | SAVAGE A40 Lens retinere cu suruburi

SAVAGE A40 nu sunt impermeabile si nu va
functiona corect in cazul in care au fost in
contact cu apa.

Filtrele cu cristale lichide instalate in mastile
de sudare de tip SAVAGE A40 nu sunt imper-
meabile si vor functiond defectuos in cazul
contactului cu apa.

Temperatura de lucru pentru filtrele cu crista-
le lichide este intre 10° si 65° C.

Materialele care pot intra in contact cu pielea
purtatorilor ar putea provoca reactii alergice
la persoanele sensibile.

* Nu este disponibil in toate regiunile.




Certificari ai aprobari

Sigla de conformitate.
Acest lucru confirma faptul ca produsul indeplineste cerintele Regulamentului EIP 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

ORGANISMUL NOTIFICAT EN166 B:2002

ECS GMBH ORGANISMUL NOTIFICAT
NUMAR DE INREGISTRARE: 18 ECS GMBH

ECS GmbH NUMAR DE INREGISTRARE: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

Explicatie marcaj ADF:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4-numér la scara luminii de stat

9-cel mai usor numar la scara intunecata
13-cel mai intunecat numar la scara de stat
ESAB-produce identificarea

1-clasé optica

2-difuzarea clasei luminii

1-variatia clasei de transmisie luminoasa
2-unghiul de clasificare a dependentei
379-numarul standardului

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB opereaza o politica de imbunétatire continua. Prin urmare, ne rezervam dreptul de a face modificari si imbunatatiri la
oricare dintre produsele noastre, fara preaviz.
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SAVAGE A40

CBAPOYHAA MACKA
MHCTPYKLUUA MO SKCMNYATALUN

uuuuuuuuuuuuuuu :0-5580RU

Aata pepakuun: 01/15/2020
Homep pegakuyumn: AC
Asbik: PYCCKIN



BHUMAHUE!

BHMMaTenbHO NpouTHTe BCE PYKOBOACTBO M 03HAKOMBTECH C MPaBUiamMi TEXHUKM 6e30macHoCTn y
Bawwero pa6oTogatens, nepes ycTaHOBKOM, paboToi 1y cepBMCOM 060pyA0BaHMs.

VHbopmaLma, HaxoAAWAACA B JAHHOM PYKOBOACTBE, MOATOTOB/IEHA N3TrOTOBUTENEM C MAKCUMAsbHO
BO3MOXHOW TILATENIbHOCTBIO, OfHAKO U3rOTOBUTENIb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a €€ UCMOSb30BaHME.

CeapouHas macka SAVAGE A40
WHcTpyKuma no skcnnyataumum 0-5580RU

W3patensb:

ESAB Group Inc.
Airport rd., 2800,
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.ESAB.eu

OxpaHseTca aBTopckum npaBom 2019 by ESAB.  Bce npaBa cOXpaHeHbl.

BocnpousseneHre faHHOTO JOKYMeHTa MOJIHOCTbIO UM YacTUYHO 6e3 NMMCbMEHHOTO paspeLueHus n3gaTtens sanpeLeHo.
Vi3patenb He MpUHMMaeT Ha cebA 1 HaCTOALLMM OTKa3blBaeTCs OT 06O OTBETCTBEHHOCTU Nepef Kakor-nnbo CTOPOHOI 3a
yObITKM UNK yLiep6, NPUYNHEHHDIV B pe3ynbTaTe OWNOOK 1an Npobenos B HACTOALEN NHCTPYKLMM, BOSHUKLLKX B pe3yfbTaTe
XafNlaTHOCTVW, UHUUAEHTOB VNN MO JIlo601 Apyroi npuumHe.

McxopHan fata nyénukayum: 15/09/2019
[ata pepgakuwmun: 01/15/2020

[nsA ueneil rapaHTM BHECUTE clofja CleayioLyio nHpopmaLmio:

MecTo npriobpeTeHus:
[lata nprobpeteHus:

OrnaBneHue

SAVAGE A40 UHCTPYKLMA NO SKCIMJTYATALUN
IHdpopmauna
3ameHa Hapy»KHOrO 3aLLWTHOrO CTeKNa:
06nacTb NpuMeHeHna
JKcnnyataums
06cnyuBaHme 1 pemMoHT
BaxHble npaBuna
Hactpoiika cTenexu 3atemHeHua
lepeKnoueHme Mexay pexxvumamit LNUGOBKM 1 (BapKu
Kak 3ameHaTb 6atapeto ([ina 3ameHnmoii Bepcum batapew Tonbko)
Mepes Hayanom paboTbl ¢ GuALTPOM:

SAVAGE A40 — obnactb npumeHeHuna
Hactpoiika BpemeHu 3afepxKu
SAVAGE A40 — 3anyactn
Wcnbitanue dunbrpa:
MapkupoBKa cepTuduKaLm u KoHtpona
PacmndpoBka mapkuposku ADF:
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— SAVAGE A40 UHCTPYKUMA N0 SKCONYATAUMN

CnpaBoYHOe pPyKOBOACTBO MO CBapouHbiM Mackam SAVAGE A40 B cooTBeTCTBUM C TpeboBaHvAMY naparpada 1.4 Mpuno-
»eHua Il K gupektuam EC. CBapouHble Mmacku SAVAGE A40 - 3To BbICOKOKaueCTBeHHaA NPOAYKLMA, NpefjHa3HavyeHHas ana
obecneyeHns komdpopTa 1 6e3onacHocTn cBapLyvKka. CBapouHble Macku SAVAGE A40 pa3peluaeTcs UCnosib30BaTh TOMBKO Npu
BbINOSIHEHM AYTOBO CBapKu. B TabnuLie H1XKe NoKasaHo, Kak BbibpaTb Hanbonee noaxoALMiA ypoBeHb 3aTeMHeHNA:

CBapoyHbIii TOK B amnepax
N 0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
;aapnw.,éu npouyecc 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
[t el
e 9 |10 1 12 13 14
et 10| 1 12 13 14
e e e o e o] 11 12 13 | 14 |15
[Rprononyrosan coapwa (i (ArfHe) | 9 10 " 12 13 |
e 10 | no| 2 13 | " |15
[BosAywno-Ayrosan crpoma yronomem
R
Mg o e
s e s pron ) el n | 12 | 13 |
s .
oo | 4 |2 |8 |7 [8 [ 10 | 11| 12 13 1 15
1 5 5 3]] El)l I'M]l 1LD ZIJJ |250| 00 | d(jl) |5l)0| | |
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

B 3aBMCMMOCTM OT YC/I0BMIA TPUMEHEHUA MOXKET NCMOoJIb30BaTbCA Creaylolas camas BbiCOKas Unu ciegyiowas camas
HU3KasA cTeneHb 3awumTbl. f c3a i1 060 T 06nacTu, rae He MOXKeT NPUMEHATbCA COOTBETCTBYIOLWMI
MeTopA CBapKu.

Undopmayus

CapouyHble Macku SAVAGE A40 npeaHasHaueHbl 418 HaAeXHOW 3almTbl r1a3 Npu dneKkTpoayroBoit ceapke. OHM obecneurBa-
10T NOCTOAHHY!O 3awuTy oT YO/VK nyyeit, TepMMUYECKOro BO3AENCTBUA 1 UCKP NPU Nio6OoI CTeNeHN 3aTeMHEHNA. 3aTeMHeHne
cBapouHbix macok SAVAGE A40 nopobpaHo Takum 06pa3om, 4ToObl He AOMYCTUTL NOBPEXAEHWA rMa3 CBaPOYHON AYron.

He cmoTpuTe HenocpeCTBEHHO Ha 13NyUYeHne CBaPOYHON [iyry He3alMLEHHbIMM rMa3amun. OTO MOXeT Bbi3BaTb 60N1e3HeH-
Hoe BOCrasieHne poroBuLibl 1 HeO6PaTUMOe NOBPEXAEHNE XPYCTaNNKa rNa3a, NPUBOAALLEE K KaTapakTe.

CBapouyHble Macku SAVAGE A40 no3BonAioT cBapLUyKy 60nee TOYHO BUAETb TOUKY 3aXUraHua Ayru. To CoKpallaeT Bpems
paboTbl. MacKy He Hy>KHO CMeLLaTb BBEPX 1 BHW3 BO BpeMsA CBapKK, 06e pyKu ocTatoTca cBoboaHbIMM, a Gnarogapsa manomy
BECY MaCKW CHVKaeTCA yCTanocTb.

3ameHa HAapy>XHOro 3aljiuTHOro cTtekna:

Y6enuTech, 4TO MacKa BCeraa OCHalleHa Hapy KHbIM 3alUTHbIM CTEKIOM (Mepes cBeTOGUILTPOM, CHaPY»KM MacKu) 1 BHYTPEH-
HUM CTEKJIOM (3a CBETODUIIBLTPOM, BHYTPU MacKm). 3TN CTeKNa AOMKHbI ObiTb 3aMeHEeHbI, €C/I OHK C/TIOMaHbl, MOBPEXAEHbI Ui
MOKPbITbl CBAPOYHbIMM BPbI3ramut 1O TaKOW CTeMeHU, UTO yXyALLaeTca 0630p.

BHyTpeHHMe 11 BHELLHVe CTeKNa ABAAIOTCA PAaCXOAHbIMM MaTepuanaMu U MOANeXaT perynsapHoi 3aMmeHe CepTUGULMPOBaHHbI-
Mu 3anyactamu ESAB (c mapkuposkoii CE).

Mepea nepsbIM ncnonb3osaHnem macku SAVAGE A40 He06X04UMO CHATb 3aLYMTHYIO NJIEHKY C HAPY>KHOTO 3aLUMTHOTO CTeK/a
(puic. 1). TIneHKa He MOXeT ObITb CHATa C HAPY>KHOTO 3aLUMTHOIO CTEKa, KOTAa OHO YCTaHOB/EHO. [INA CHATMA 3alUTHOTO
CTeKna cnepyiTe NPUBEAEHHDIM HIKe UHCTPYKLMAM.

Puc. 1




Puc.2

CHATWe 1 3aMeHa 3aLlUTHOTO CTeKNa: A1 BCTaBKN HOBOTO
Hapy’>KHOTO 3aLUWTHOrO cTeKna (4) cHuMKTe GUNbTP, OTBEP-
HYB [iBa GUKCUPYIOLLMX BUHTA (8) Ha BHYTPEHHE CTOpoHe
Macku (1). Mocne 3Toro MoOXHO CHATb CTapoe CTEK0 1
BCTaBWTb HOBOE, @ 3aTEM YCTAaHOBWTb CBETOHENPOHYVLLaeMyto
pamKy (6), punbTp C aBTOMaTMUECKUM 3aTemHeHrem (ADF)
(7), BHyTpeHHee 3aluTHOe CTeKNO (5) 1 uKcHpytoLyio pam-
Ky ADF (8) 1 3aMeHUTb fBa GUKCMPYIOLIMX BUHTa (CM. pUC. 2).

O6nacTb NnpyuMeHeHuns

CeapouyHble mackn SAVAGE A40 moryT npumeHATbCA Npun
cBapKe ciefyLLMmn MeTogamu:

- MMA

- MIG

+ MAG

+ TIG (>=5A)
OHM He NOAXOAAT ANA Na3epHbIX CUCTEM U MPUMEHEHNA Npn
KNCNOPOAHO-aLeTUIeHOBOW (ra3oBoi) cBapke. CBapoyHble
CBeTOMUNLTPbI He J0MKHbI MCMONb30BaTbCA AN1A APYTX Lie-
nen, KpoMe CBapKu. HMKorga He ncnonb3yinTe nx B Kayectse
COJHLIE3ALLMTHBIX OYKOB BO BPEMS [IBUXKEHUSA, Tak Kak 3T0
MOXeT NMPUBECTN K HENPaBUIbHOM NAEHTUMKaLMK LBeTa
cBeTodopa.
CBapoyHble CBETOPMILTPbI XOPOLLO PaboTaloT Npu oYeHb
Cnabom oCBeLLEHUMN 11 OYeHb CUSIbHOM COJTHEUHOM CBETe.

Skcnnyatayma

Perynuposka oronosba:

CBapouyHble Mackun SAVAGE A40 ocHalleHbl yio6HbIM Oroso-
BbeM, KOTOPOe MOXHO PerynnpoBaTb TPeMsA pasnvyHbIMU
cnocobamu.

Perynuposousbiit peveHs
«BbicoTa ronosbi»

MpogonsHas
perynuposra

Perynuposka
Haknona

perynaTop
«Pa3mep ronosbi»

Puc. 3

O6cnyKnBaHNE N PEMOHT

CeapouHble mackn SAVAGE A40 Henb3a poHATb. He cTaBbTe
TAXKENble NPeAMETbl U MHCTPYMEHTbI (Hanpumep, MomoT-
K1) Ha MacKy v BHYTPW Hero, 4Tobbl He MOBPeAUTb aBTo-
maTuyecknin ceeTodunbTp. Beeraa cnepunte 3a Tem, 4tobbl Ha
Macke 6blIN YCTaHOBNEHbI HAPYXHOE 1 BHYTPEHHee cTeksa

(cHapyu nepep, GrNbTPOM 1 BHYTPU 33 GrnbTPom). ITn
CTeKna NoAnexart 3aMeHe, e/ OHU KakuM-nnbo obpasom
nospexaeHbl (CM. Ha 060poTe). ITO PacXoAHbIE MaTepuanbl,
KOTOPble HEOOXOAVMO PerynAapHO NPOBEPATb 1 3aMeHATb.
Mpw 3ameHe 3aLWNTHBIX CTeKON GUNBLTP CnepyeT ounLLaTh.
3T0 MOXHO cAenaTb CleayoWwmmMI cnocobamu:

MpoTepeTb UNCTON CYyXOW TKaHbIo.

OuncTnTb 6€3BOPCOBON TKAHbBIO, CMOYEHHOI YNCTBIM
CUPTOM.

OunCTUTL C NOMOLLbIO GbITOBOIO AE3UHPULMPYIOLLEro
cpencTea

Mpwv NPaBMABLHOM VCMONIb30BAaHUV CBAPOUHbIN GUIBTP
He TpebyeT AONONHNTENBHOIO 06CYXMBaHUA B TeUeHWe
BCEro CpoKa Cnyxo6bl.

Ecnn Heo6xoAMMO 3aMeHNTb GUILTP Ha CBaPOUYHON Macke
SAVAGE A40, ncnonb3yiite ToNnbkKo cepTUGULMPOBaHHYIO
npopykuuio (Mapkrposka DIN-CE). Mbl pekomeHzyem
MCnonb3oBaTb CBapouHble GpunbTpbl ESAB BO Bcex Mackax
SAVAGE A40.

Cam GunbTP He CopepPXKUT CneLnanbHbIX KN TOKCUYHbIX
BELECTB W MOANEXUT YTUNM3aLUM TaK e, Kak v Apyrue
3/1EKTPOHHbIE YCTPOWCTBA.

Ba)kHble npaBuna

Y1066l GUNLTP MOT NepekntoyaTbea, 0ba aaTumka Ha
nepegHen 4acTvi GuNbTPa He JOMKHbI GbITb 3aKPbITHI; B 3TOM
cnyyae GunbTp nepeknoyaeTcs B TeMHOe COCTOAHME MpU
3aXUraHUM Jyrn 1 B YNCTOE COCTOSIHME MPW ee NpeKpalLe-
HUn. QUALTP aBTOMATNYECKM BO3BPALLAETCHA B UCXOQHOE
(cBeTnoe) cocTosHME Nocse NpeKpaLLeHns CBapku.

HacTpoiika ctTeneHu 3aTeMHeHUA

Ha SAVAGE A40 cTeneHb 3aTeMHeHWA perynnpyeTca noso-
POTOM perynaTopa Ha BHellHel CTOPoHe Macku (nos. 1).
OnTManbHyY0 HaCTPOIKY MOXHO onpefenuTs no Tabnuue
B JaHHOW 6polLutope 1nu BbibpaTh, ONMpPanch Ha CBON
OMbIT. 9Ty HACTPOWIKY TaKXe MOXKHO BbIMOMHUTL BPYUHYI0 B

npoLiecce cBapKu.
@ e

ﬁ

Puc. 4
MoBOpPOT NO YacoBOW CTpenke = TeMHee
[oBOPOT NPOTVB YaCOBOW CTPENKM = CBeTNee

MepeknioueHne mexay pexnmamu
wnandpoBKN N CBapKN

Ha SAVAGE A40 pexumbl CBapKm 1 LWANGOBKU Nepekio-
4aloTCA HaXKaTUeM KHOMKW Ha perynatope 3aTeMHeHnA
CHapy»Kn MacKu.

B pexxunme cBapKm, HaXMMTE Ha KHOMKY 1 yaepXuBainTte B
TeyeHyie 2 ceKyHp. [TpousonaeT nepeknioyeHre Ha pexmnm
WAMGOBKM. 3eneHblil UHANKATOP WANPOBKU HauMHaeT
murathb (nos.4)

B pexxunme wnndoBKu, HAXXMITE Ha KHOMKY U yaepKi-
BaliTe B TeyeHue 2 ceKyHp. [lpon3onaeT nepeksoyeHme Ha
PexXum CBapKW. 3eneHblii UHAVKaTOP WANPOBKY (N03.4)
npekpatjaet MiraTb.




Kak 3ameHATb 6aTapeto (Ana
3ameHumon Bepcun batapeun Tonbko)

Korpa BEJOMbIV (Ha mecTe npogaxu 5) Ha ABTOMATWYE-
CKOM PAIVIONMEJIEHTOBAHUW kpacHeeT, 6aTapes Hyxnaa-
eTcA B 3ameHe. CnefyiiTe 3a MHCTPYKUMAMM HUXe. VHaue,
ABTOMATUYECKOE PAOVONENEHTOBAHWUE He 6yaeT
paboTaTb NpaBUIbHOE N MOXeT Bbi3BaTb Bpe[ ornepaTopy.

« Ypanute nokpbiTue 6atapeu 13 ciyyas 6atapen (Ha
mecTe npoaaxu 1)

« BbIHbTE 6GaTapeto 1 NprcnocobbTe HOBOW 6aTapen B
cnyyae 6atapen. OTmeTbTe: '+' HAXOANTCA Ha BEPLUMHE.
(Ha MecTe npofaxu 2)

+ Cobepute noKpbiTUe Gatapeu Ha Ciydari 6atapen.

e i W .

Mepea Hauanom pa6oTbl ¢ punbTpom:

PekomeHayeTcA BbINOMHWUTb CIeAYIOLME PETYNNPOBKM:

« MoBepHUTE perynAaTop YyBCTBUTENbHOCTU MO YaCOBOW
cTpenke o Makcumyma (nos. 2). B 3aBucumocTy ot
OKpYy»KaloLero ocBeLeHrs GpunbTp nepekioyaeTcs B
TEeMHOE COCTOSAHME WA MePLIAET (€C/IN OKPYKaloLwnin
CBET OUeHb cNlabblii, GUNLTP MOXKET He NePEKIOUNTLCA B
TEeMHOe COCTOAHME).

MoBepHUTe perynaTop YyBCTBMTENBHOCTM (MO3. 2) A0 TeX
nop, noka GunbTP He NepeaeT B CBETII0E COCTOAHME.
Tenepb ¢puNbTP HACTPOEH Ha OMTMANbHYIO YyBCTBU-
TeNbHOCTb (B 3aBUCUMOCTU OT OKPY>KatoLMX YCIIOBUIA
oCBeLleHus).

SAVAGE A40 - o6nactb npuMeHeHNA

Bce meTofbl cBapKu, 3a ncknoyeHvem TIG5A. loctynHble
cTeneHu 3ateMHenmna: 9-13 (nos. 1).

Hactpolika BpemeHU 3afepKKun

3afiepKKy MOXHO HaCTPOMTb BPYUHYI0, MOBEPHYB peryns-
TOP 33aAepPXKKM (M03. 3) NPOTVB YACOBOW CTPENKM O ynopa
(0,1 cekyHAbI) 1 NPOTUB YacoBo cTpenku (1,0 ceKyHAabl) Ao
ynopa.

SAVAGE A40 - 3anuactun

M3penna 6e3 apTukyna He NPUMEHAIOTCA B KauecTe
3anyacten

N2 | ApTukyn HaumeHoBaHmne

1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 yepHbii

1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 xenTbiit

1 0700000490* | SAVAGE A40 9-13 3ameHMMbIX YepHbIx
bartapein

1 | 0700000491* | SAVAGE A40 9-13 3ameHnMbIX enTbix
bBatapen

0700000483 | Oronosbe ESAB

0700000414 | Hano6Has nexta

0700000010 | BHewHAs 3awmTHas MH3a

0700000482 | BHyTpeHH#AA 3aLyTHas NvH3a
0700000418 | flepatenb ceetodunsTpa ADF

S [ (51 EN (3] ()

0700000419 | Oukcatop cseTonmbTEa C BUHTaMn

* He [locTynHbIii BO Bcex obnacTsax.

UcnbiTaHue ¢punbrpa:

Mepep ucnonb3oBaHMem CBapOYHOI MacK He06X0AVMO
nposepuTb GUNLTP C aBTOMATNYECKM 3aTeMHeHnem (ADF)
1 Macky B CieflyloLem nopsake:

1. MposepbTe YNCTOTY U MPO3PAYHOCTb Hapy>HOro
3alWmnTHOro cTekna.

2. yﬁeAI/ITer, YTO AaTUMKN HE 3aKPbITbl U HE 3arpA3sHe-
Hbl.

Mocne 3aBeplUeHVA 3TUX NPOBEPOK MOXHO NPOTECTNPOBaTb
ADF.

MoBepHUTe perynaTop 3aTeMHEHNA B Camoe TeMHoe
nonoxeHue (0TTeHOK 13) 1 yCTaHOBUTE MaKCMarbHYtO
YYBCTBUTENbHOCTb (MOBOPOT MO YacoBoW cTpenke). Tenepb
NoBEpHUTE JaTUMK K MCTOYHMKY CBETa, TakoMy Kak JIlocTpa,
namna v T.n. Tenepb ADF fonKeH nepeiiTi B TeMHOe
cocTosHe (06paTuTe BHUMaHMe, uto ecniv ADF xpaHuTca

B TEMHOM MecCTe B/IaNu OT CBETa, TO /11 BOCCTaHOB/EHNA
PEeKOMeHAYeTCA OCTaBUTb €ro Ha 20 MUHYT B YCOBUAX
CUMBbHOTO CBETA; €C/IN OH BCE elle He pearnpyeT yepes

20 MUHYT, 3TO NPK3HaK HeMCNPaBHOCTY AaTurKa). Koraa
UNbLTP HaXOANTCA B TEMHOM COCTOSHWM, Bbl MOXeTe Npo-
BEPUTb KOPPEKTHOCTb PaboTbl GUNILTPa, MPOCTO NOBEPHYB
perynatop 3aTeMHeHWA NPOTMB YacoBOW CTPenKu. [Mpu 3Tom
cTeneHb 3aTeMHEeHUA AOMKHa yMeHbLUMTbCA. Ecnm cTeneHb
3aTeMHEHWA He U3MEHAETCS, 3TO FOBOPUT O HEMCTNPABHOCTY
COOTBETCTBYIOLLEV PEryNNPOBKN.

[ina npoBepKu BpeMeH 3aiepPXKK1 YCTaHOBUTE €ro Ha
MaKcMmyM. Tenepb OTOABMHBTE AATUNK GUIBTPA OT NCTOY-
HVKa CBeTa Ha 1 ceKyH/ly, YUTOObl OH BepHYCA B CBETNIOE
COCTOAHMWE, 3aTeM, NOC/Ie YCTAHOBKM 3aiePXKK/ Ha MUHUMYM,
nosTopuTe NpoLecc. Bpems, Heobxoarmoe Ansa Bo3spaLle-
HIA B CBETNIOE COCTOAHME, JOMIKHO COCTaBNATb 0,1 CeKyHabl.
Ecnun ADF He pearupyet Takum 06pa3om, 3T FOBOPUT O
HencnpaBHOCTY GYHKLUMN 3afePXKKM.

MpoBepKa cTeneHn YyBCTBUTENBbHOCTU. YCTaHOBUTE MUHN-
MaJibHYI0 HaCTPOWKY YyBCTBUTENbHOCTU 1 HanpasbTe ADF
Ha UCTOYHVIK CBETa, KOTOPbIN 1CMOJMb30BaNCA ANA TeCTh-
poBaHuA apyrux GyHKLMIN (ecnv GpunbTp nepekniovaeTcs B
TeMHOe COCTOsIHMe, OTOAABUHbTE GUIBLTP, NOKa OH He BEPHeT-
CA B CBETNIOE COCTOAHME), 3aTeM MeASIEHHO NoBOpaymnBanTe
perynaTop 4yBCTBUTENbHOCTY, NOKa GUALTP He nepenaer

B TEMHOE COCTOAHMeE (eCnn HeT, TO NPYUG/K3bTe ero K CBeTy,
noka oH He otpearupyeT). Ecnn ADF He HauHeT pearvpo-
BaTb, 3TO FOBOPUT O HENCMPABHOCTU AaTUYMKOB CBeTa.

Ecnu kakas-nnmbo n3 GyHKUMiA He paboTaeT BO Bpems TeCTu-
POBaHUA UK B MpoLiecce SKCryaTaLmy, He NCNonb3yinTe
ADF 1 06patiTech K MECTHOMY AUCTPUGbBIOTOPY.

BHUMAHMUE!

DuUnbTPbI C aBTOMATUYECKM 3aTEMHEHVEM,
yCTaHOBNeHHble B Mackax SAVAGE A40, He
ABNAIOTCA BOAOHEMPOHNLAEMbIMM U He ByayT
paboTaTb AOMKHBIM 06Pa3OM, €C/IN OHK
KOHTaKT1POBaNM C BOAOWA.

CBapoyHble Mackn 1 GUNLTPbI BbIAEPKMBAIOT
TONbKO OrpaHUYeHHbIN Harpes. He pasme-
LaiiTe ux B6NM3M OTKPBITOrO OTHSA, FOPAYMX
pabouvix 30H 1 T.4.

Pabouan Temnepatypa 3N1eKTPOHHOTo Gpunb-
Tpa-ot1-10° o +65° C.

Martepuanbl, conpukacarowmeca ¢ Koxen
nonb30BaTesisi, MOryT Bbi3blBaTb anjepruye-
CKre peakuum.
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PacuumppoBka mapkuposku ADF:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - cTeneHb 3aTeMHEHUA «CBETIO»

9 - camas cBeT/an CTeneHb 3aTeMHeHNA

13 - caman TemMHas cTeneHb 3aTeMHeHWS;
OnTnyeckuii ypoBeHb ceeTodubTpa:

1 - onTnyeckuin knacc 1

1 - Knacc ceeTopacceaHua

1 - Knacc roMoreHHoCT”

2 - KnaccudmKaLuma 3aBUCMMOCTM OT yrna o63opa
379 - Homep CTaHfapTa

EN379:2003+A1:2009

EN 175:1997

EN166 B:2002
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ECS GmbH
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ESAB AB
ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg LliBeuns
Ten. +46 (0) 31 5090 00
www.esab.com

Komnanusa ESAB AB npyMeHsAeT NONNTUKY HermpepbiBHOTO YCOBEPLUEHCTBOBAHUA. [103TOMY Mbl COXpaHsaem 3a coboii NpaBo
BHOCWTb U3MeHeHMA B NI060# U3 HaLIMX NPOAYKTOB 6e3 NpeaBapuUTeNIbHOTO YBeAOMIEHMA.
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ADVERTENCIA

Lea'y comprenda por completo este manual y las practicas de seguridad de su empleador antes de
instalar, operar o realizar servicio a este equipo.

Aunque la informacién que aparece en este manual representa el mejor juicio del fabricante, el fabri-
cante no se hace responsable por el uso.

SAVAGE A40 pantallas de proteccion de soldadura
Manual de operacién numero 0-5580ES

Publicado por:
ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Copyright 2019 by ESAB. Todos los derechos reservados.

Esta prohibida la reproduccion, total o parcial, de este trabajo sin permiso escrito de la editorial.

La editorial no asumey por el presente niega toda responsabilidad ante cualquier parte por cualquier pérdida o dafo provocado
por cualquier error u omision en este manual, ya sea que tales errores sean por negligencia, accidente o cualquier otra causa.

Fecha de publicacion original: 15/09/2019
Fecha de revisién: 01/15/2020

Guarde la siguiente informacién para la garantia:

Lugar de compra:
Fecha de emision:
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SAVAGE A40 Manual de Usuario
Informacién del manual SAVAGE A40 para pantallas de proteccion de soldadura cumpliendo con Par.1.4 Apéndice Il de regula-
ciones EC. SAVAGE A40 pantallas de soldadura son productos de calidad que contribuyen al confort y seguridad del soldador.

SAVAGE A40 pantallas de soldadura pueden usarse solo en conexién para la soldadura de arco. La tabla indicada mas abajo
muestra como elegir el nivel de oscurecimiento mas adecuado:

Corriente en Amperios
0.5 25 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450
El proceso de soldadura 1 5 15 30 60 10 0 150 200 250 300 400 500
Tl
Flux electrodos cublertos 9 10 1 12 13 14
P lecrodos

e Argon (uTe)

s 10 1 12 13 14
et ™ 10 1 12 13 | 14 |15
Todotosmette stdabier comot cer s, | 9 10 11 12 13 |
cobre,mckaly s aeaciones
Constricionacre bevder pancivs o e 10 | 1 12 13 | 14 15
Crsteelyctms sieacones ¢ sevro.

e g e e ncecto 10 [ 1 | 12 | 13 | 14 | 15
Flae srooving compressed alr 0
e T e I | 12 | 13 |
Gas de aportacion: Argon (A ) (ArHe)
Corte por plasma (Fusion cutting) 25
Soidadura Micro pasma 5/6|7|8[9| 10 11 12 13 14 15
|Gas de aportacio: Argon (ArHa) (e a
1 5 15 3IJ| 60 | 10 lJ| 110 101 L50| 300 | 401 |SOJ | |
0.5 2.5 10 20 40 8 0 125 175 225 275 350 450

Dependiendo de las condiciones de aplicacion, el rango mayor o menor pude ser usado.
El campo de oscurecimiento corresponde a los ambitos en los que el correspondiente proceso de soldadura no puede
utilizarse.

Informacién

Las pantallas de soldadura SAVAGE A40 esta destinado a proteger los ojos y el rostro del usuario contra salpicaduras y los
peligrosos rayos UV/IR, calor y proyecciones emitidos durante el proceso de soldadura. Las sombras de proteccion SAVAGE
A40 de las pantallas de soldadura han sido escogidos para evitar el dafio causado por los procesos de soldadura. No mirar
directamente a los rayos de soldadura sin proteccién de ojos cuando salta el arco. Esto puede causar inflamaciones dolorosas
de la cornea y dafo irritable en el cristalino del ojo provocando cataratas.

Las pantallas de soldadura SAVAGE A40 permiten al soldador ver el punto de arco mas preciso. Esto lleva mejora el ahorro de
tiempo. La pantalla no tiene que abatirse arriba y abajo mientras se suelda, manteniendo las manos libres, también reduce la
fatiga por el poco peso de la pantalla de soldadura.

Remplazo de las Laminas de Proteccion:

Asegurar que la pantalla estd equipada con la lamina exterior (Antes del filtro auto-oscurecimiento en la parte exterior de
la pantalla) y la ldmina interior (detras del filtro auto-oscurecimiento, dentro de la pantalla). Estas protecciones deban ser
remplazadas si se dafian, rompen o es salpicada de proyecciones que puedan impedir la vision.

Las laminas interiores y exteriores son consumibles y deben ser remplazadas regularmente con certificacion ESAB. Repuestos
de montaje (Marca CE).

Antes de usar la pantalla de soldadura SAVAGE A40 por primera vez, remueva los plasticos de proteccién de la ldmina de
proteccion (dibujo 1), Este pléstico no se puede remover con la lamina de proteccion puesta. Por favor sigue las instrucciones
abajo para remover los plasticos de proteccion.

Dibujo 1




Dibujo 2

Ensamblaje de una ldmina de proteccion nueva:

Para remplazar una ldmina de proteccion el filtro auto-os-
curecimiento debe de ser removido desenroscando los dos
tornillos en el interior de la pantalla. Quitar las Idminas de
proteccion antigua y remplazar por las nuevas en orden,
ldmina exterior, ADF, ldmina interior, el soporte ADF y enros-
cando los dos tornillos (ver dibujo 2).

Campo de aplicacion:
SAVAGE A40 pantallas de soldadura pueden ser usadas en
las siguientes aplicaciones:

« Electrodos

- MIG

- Mag

- TIG (>=5A)
Estas no son adecuadas por a soldadura por laser o gas
oxy-acetylene. El filtro de la pantalla no debe ser usado
por otro proposito que no sea la soldadura. No deben ser
usadas como gafas de sol mientras se conduce por que
puede producir errores de identificacion de los colores de
las sefales luminosas.
Los filtros de soldadura operan bien bajo condiciones de luz
extremas, bajas y altas.

Funcionamiento

Ajustes de control:

Las pantallas de soldadura SAVAGE A40 estan equipadas con
un control de ajustes confortable que puede ser ajustado de
tres formas diferentes.

Empujary mover ‘Altura de la cabeza’

Ajuste longitudinal

Empujey gire
B Tamario de cabeza’

Dibujo 3

Mantenimiento y Limpieza

Las pantallas de soldadura SAVAGE A40 no deben ser
golpeadas. No colocar objetos pesados o herramientas
(martillos, etc.) en el interior para evitar dafos en el filtro
oportico-eléctrico.

Asegurar siempre que la pantalla de soldadura esta provista
de las laminas exteriores e interiores (protector delantero y
trasero del filtro auto-oscurecimiento). Estas protecciones
deben ser cambiadas si sufren algin daio (ver al dorso).
Son consumibles y deberian ser revisados y cambiados
regularmente.
El filtro auto-oscurecimiento debe estar limpio cuando se
remplaza las ldminas protectoras.
Esto puede realizarse por cualquier persona de la siguiente
forma:

« Frotar la superficie con un pafo limpio y seco

« Limpiar con un trozo de pafio suave humedecido con

alcohol puro.
« Limpia con un desinfectante
« Si el filtro auto-oscurecimiento es usado propiamente
no requerira mantenimiento durante su vida

Si un filtro auto-oscurecimiento debe ser remplazado en
la pantalla de soldadura SAVAGE A40 use exclusivamente
productos certificados (Marcacién DIN-CE).
El filtro por si mismo no contiene productos especiales o
tdxicos y puede ser depositado de la misma forma que otros
aparatos electrénicos.

Rendimiento

Para hacer que se active el oscurecimiento del filtro au-
to--oscurecimiento los dos sensores en la parte frontal no
deben cubrirse. Cuando el arco de soldadura comienza el
filtro auto--oscurecimiento se oscurece automaticamente,
cuando se termina el arco el filtro auto-oscurecimiento se
aclara.

Como regular el nivel de sombra

En la SAVAGE A40 el nivel de sombra se acciona con el
botdn en la parte exterior de la pantalla (pos. 1)

El ajuste mas preciso puede encontrarlo en la tabla en este
folleto o por su experiencia. Este ajuste puede realizarse
manualmente durante el proceso de soldadura.

@@@@

I/

®

Dibujo 4
Girar en direccion de las agujas del reloj = oscurecer
Girar en direccion contraria de las agujas del reloj = aclarar

Cambio del modo de molienda / Modo
de soldadura

En el SAVAGE A40 cambie el modo Soldadura y Molienda
presionando la perilla en la perilla de sombra fuera del
casco.

En el modo Soldadura, presione la perilla y mantenga pul-
sado durante 2 segundos. El modo cambiara de Soldadura a
Moler. La luz verde Grind parpadeara (pos.4)

En el modo Demoler, pulsando la perilla y mantenga
pulsado durante 2 segundos. El modo cambiara de Moler a
Soldadura. La luz verde Grind dejara de parpadear (pos.4)




Como sustituir bateria (Para Version de
Bateria Reemplazable Sélo)

Cuando el CONDUCIDO (pos. 5) en las vueltas de ADF rojas,
la bateria necesita el reemplazo. Siga instrucciones abajo.
Por otra parte, ADF no trabajaré correcto y puede causar el
dano al operador.

- Quite la tapa de bateria del caso de bateria (pos .1)

-+ Saque la bateria y encaje una nueva bateria dentro del

caso de bateria. Note: '+' es encima. (pos. 2)
+ Reuna la tapa de baterfa en el caso de bateria.

Antes de usar el filtro:

Recomendamos a los ajustes siguientes por ser hechos:

- Girar el botén en direccién de las agujas del reloj hasta
la méxima sensibilidad (pos. 2). Dependiendo de la
luminosidad del drea donde se encuentre la pantalla
se oscurecera o parpadeara (si la luz de su alrededor es
muy baja, al filtro auto-oscurecimiento puede que no se
oscurezca).

Girar el botdn en direccion contraria de las agujas del re-
loj (pos 2) hasta que el filtro auto-oscurecimiento vuelva
al estado de claridad.

El filtro auto-oscurecimiento es ahora programado para
una sensibilidad optima (De acuerdo con la luminosidad
del dmbito de trabajo).

Rango de uso SAVAGE A40

Todas las aplicaciones de soldadura por arco con la excep-
cion de TIG<5A. Sombreado disponible - 9-13 (pos.1).

Ajuste del retardo

El tiempo de retardo de claridad puede ser ajustado
manualmente girando el boton de retardo (pos. 3) entre el
estado de rapida claridad (0.1 sec) girando totalmente en
direccion a de las agujas del reloj y lenta claridad (1.0 sec)
girando totalmente en direccién contraria de las agujas del
reloj.

Repuestos para pantallas de soldadura
SAVAGE A40

Piezas sin numero de referencia no estan disponibles como
repuestos.

Test del Filtro auto-oscurecimiento:

Antes de usar la pantalla de soldadura el filtro de auto-os-
curecimiento (ADF) y el casco necesita ser comprobada de
acuerdo al siguiente procedimiento:
1. Comprobar que la lamina de proteccién este limpia y
puedes ver a través de ella.
2. Asegurarse de que los sensores no estén cubiertos y
estén limpios.
Una vez realizado estas comprobaciones ya puede probar
el ADF. Gira el botdn exterior al méximo oscurecimiento
(sombra 13) y ajusta la sensibilidad al méximo (girando el
botdn en direccion de las agujas del reloj). Ahora acerca los
sensores a un punto de luz como puede ser una ldampara
etc. El ADF deberia cambiar a estado oscuro (por favor si el
ADF esta guardado en una zona oscura fuera del alcance de
la luz puede que tenga que re colocarse en una zona mas
iluminada alrededor de 20 minutos para recargar bateria, si
después de 20 minutos el ADF sigue sin reaccionar entonces
hay un problema con el sensor). Una vez el filtro auto-os-
curecimiento este en estado oscuro puede comprobar la
variacién de las distintas sombras, simplemente gire el
botén de sombreado en direccién contrario a las agujas
del reloj. Haciendo esto la sombra se volvera mas clara. Si la
sombra no cambia de estado, entonces habra un problema
con la variacién de sombreado.
Para comprobar la funcion de retardo ajuste maximo el
tiempo de retardo. Ahora mueva el sensor del filtro auto-os-
curecimiento lejos de la luz, tardara 1 segundo en volver a
su estado de claridad. Altere el ajuste de retardo al minimo y
repite el proceso, el tiempo en volver a su estado de claridad
debera ser 0.1 segundos. Si el ADF no reacciona de esta
forma entonces hay un problema con la funcién de retardo.
Comprobando la sensibilidad. Ajuste la sensibilidad al
minimo acercando el ADF a un punto de luz en el que
ha probado las otras funciones (si el filtro auto-oscureci-
miento cambia a estado oscuro retirese hasta que el filtro
auto-oscurecimiento cambie a estado claro) lentamente
gire el botdn en direccion de las agujas del reloj hasta que
el filtro auto-oscurecimiento cambie a estado oscuro (si no
cambia acérquese al punto de luz hasta que este reaccione).
Si el ADF no reacciona entonces hay un problema con los
sensores de luz.
Si cualquiera de las funciones fallan durante esta prueba
o durante su uso entonces no utilice el ADF y pdngase en
contacto con el distribuidor.

ADVERTENCIA
El filtro de auto-oscurecimiento suministrado

en las pantallas SAVAGE A40 no son resistentes
al agua y no funcionara correctamente si se
exponen en contacto con el agua.

Las pantallas de soldadura y filtros auto-os-
curecimiento solo son resistentes a una
temperatura determinada. Por favor no
dejarlas expuestas al fuego ni aéreas con alta
temperatura térmica, etc.

El rango de temperatura de filtros auto-oscu-
recimiento electrénicos es de -10° hasta 65° C.
Aquellos materiales que eventualmente
tomen contacto con la piel pueden causar
reacciones alérgicas en personas con piel
sensible.

N.c |Pieza N.° Descripcién

1 0700000480 | SAVAGE A40 9-13 Negro

1 0700000481 | SAVAGE A40 9-13 Amarillo

1 0700000490* | SAVAGE A40 9-13 Bateria Reemplazable
Negra

1 0700000491* | SAVAGE A40 9-13 Bateria Reemplazable
Amarilla

2 0700000483 | ESAB Marcha Principal

3 0700000414 | Banda de sudor para SAVAGE A40

4 0700000010 | Lente de la cubierta delantera

5 0700000482 | Lente de la cubierta interior

6 0700000418 | SAVAGE A40 ADF cuna ESAB ADF 9-13

7 0700000419 | Retenedor de SAVAGE A40 Lens con tornillos

*No Disponible en todas las regiones.




Certificados y Etiquetas de Control

Marca Conformidad Europea.
Este confirma que el producto cumple las exigencias de la Regulacién 2016/425 PPE

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

CUERPO NOTIFICAD EN166 B:2002

ECS GMBH CUERPO NOTIFICAD
NUMERO DE REGISTRO: 18 ECS GMBH

ECS GmbH NUMERO DE REGISTRO: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

ADF Explicacion del Marcado:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4 - Luminosidad del nivlel de la escala

9 - Luminosidad mas clara del nivel de la escala

13 - Luminosidad mas oscura del nivel de la escala
ESAB - Identificacion de manufacturas

1- Clase de la 6ptica

1 - Difusion tipo de luz

1 -Variacion de transmision de la clase de luminosidad
2 - Clasificacién del dngulo de dependencia

379 - Numero de la Normativa

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB opera con una politica de desarrollo continuo. Nos reservamos el derecho de hacer cambios y desarrollos a cualquier
producto sin aviso.
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VARNING

Las och forsta bruksanvisningen innan du in stalldrar eller anvander enheten. Om du inte forstar instruk-
tionerna helt, kontakta din leverantor for mera information.

Alltmedan informationen in denna Handbok representerar tillverkarens bésta kunskap vid Handbokens
framtagning, kan tillverkaren inte ta ndgot ansvar for dess anvandning.

SAVAGE A40 svetsare skyddshjalm
Anvandar Handbok 0-5580SV

Utgivare:

ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Réttigheter 2019 av ESAB. Alla rattigheter reserverade.

Atergivning av denna skrift, helt eller Fullstandigt, utan skriftligt godkannande av utgivaren, ar forbjudet.

Utgivaren 6vertar ej och friskriver sig séledes fran allt ansvar gentemot alla parter for eventuell forlust eller skada som orsakats
av fel eller utelimnande i Handboken, oavsett om sadana fel uppstatt pa grund av férsummelse, misstag eller annan anledning.

Original Utgivningsdatum: 15/09/2019
Reviderad: 01/15/2020

Spara foljande information for garantiansprak:

Inkdpsstalle:
Inképsdatum:

Innehallsforteckning
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Hantering
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Anvéndningsomraden for SAVAGE A40
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SAVAGE A40 Instruktionsmanual
Instruktionsmanualen for SAVAGE A40 svetshjalm 6verensstammer med Paragraf 1.4 i Appendix Il i EC direktiven. SAVAGE A40

svetshjalm ar en kvalitetsprodukt som bidrar till 6kad komfort och sakerhet for svetsaren. SAVAGE A40 far endast anvandas
vid elektrisk svetsning. Tabellen nedan visar hur instaliningarna skall géras och vilken mérkhetsgrad som &r lamplig.

Svetsstrom amp
. 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Svetsprocess / teknik 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
A manal
Fluxelektroder 9 10 1 12 13 14
[WIG  Metalnert-Gas Argon (ArfHe)
Stal, legerat stal 10 1 12 13 14
Koppar och desslegeringar
i e M 0] 1 12 13 | 14 [15
och andra legeringar.
R svesoara mevriat e aumimiom | 9 10 1 12 13 |
Koppar, nickel och dess egeringar.
o ) 1€ 10 | 1| 12 13 | 14 |15
Cr-Ni-stal, Cr-stdl & andra legerade stal.
o (0) 10 [ 1 | 12 | 13 | 14 | 15
Beredning av fogar och borttagande av material (0.)
F— 1 | 12 | 13 |
Skyddsgaser: Argon (Ar/H) (Ar/He)
Plasmaskarming 25
[Micro-plasmasvetsning 51617 |8 |9 10 1 12 13 14 15
[skyddsgaser: Argon (Ar/H) (ArrHe)
1 5 15 30 60 10 150 200 250 300 400 so(I
05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Beroende pa applikation sa kan en ett hogre DIN-tal véljas.
De morka omradena visar pa applikation da denna svetshjalm inte dr lamplig.

Information

SAVAGE A40 forser svetsaren med ett palitligt och fullgott skydd vid elektrisk svetsning. Hjdlmen erbjuder ett konstant skydd
mot IR/ UV strdlningen samt mot varme och svetsloppor oavsett moérkhetsgrad. Morkhetsgraderna ar anpassade for att ge
fullgott skydd samt for att forhindra 6gonskador orsakade av svetsljuset.

Man skall aldrig, utan lampligt 6gonskydd, titta direkt pa svetsbagen da den téands, detta kan ge upphov till inflammation och
permanenta skador pa 6gat.

SAVAGE A40 svetshjalm gor det mojligt for anvandaren att se arbetsstycket och startpositionen béttre vilket spar tid. Hjdimen
behover inte lyftas och fallas ner mellan varje svetsfog utan bada handerna ér fria for hantering av annan utrustning. Hjdimen
har en lag vikt for att minska anstrangningen for anvandaren.

Byte av yttre skyddsglas:

Forsakra dig om att hjalmen alltid &r utrustad med ett yttre skyddsglas pa utsidan av svetsglaset och ett inre skyddsglas
monterat pa glasets insida. Dessa skyddsglas maste bytas ut om de &r skadade eller om sikten inte ar tillracklig beroende pa
for mycket svetsloppor.

Endast ESAB originaldelar skall anvéndas.

Innan SAVAGE A40 svetshjalm kan anvdndas sa maste skyddsfilmen pa det yttre skyddsglaset tas bort (Bild1), Skyddsglaset
skall tas loss innan skyddsfilmen avlagsnas. Vanligen folj hanvisningama i bild 1 och 2 nér skyddsglaset skall bytas.

Ritning 1




Ritning 2

Montering och avlagsnande av skyddsglas:

For att byta ut det yttre skyddsglaset sa skall svetsglaset tas
bort genom att man lossar de tva skruvarna pa insidan av
hjalmen. Det forbrukade skyddsglaset kan da tas bort och
ersattas med ett nytt foljt av skyddsramen, svetsglaset, det
inre skyddsglaset och slutligen ramen som héller svetsglaset
pa plats.

Anvandningsomraden

SAVAGE A40 svetshjalm &r lamplig for féljande anvand-
ningsomraden:

. MMA
. MIG
. Mag

. TIG (>=5A)
Hjalmen skall inte anvandas vid lasersvetsning eller
gassvetsning. Svetsglaset far inte anvandas for andra an-
vandningsomraden an svetsning. Det skall aldrig anvandas
som solglaségon vid bilkérning da detta kan leda till felaktig
identifiering av farger vid exempelvis ett stoppljus.
Svetsglaset fungerar bra bade vid svagt och starkt ljus |
omgivningen

Hantering

Instélining av huvudbindsle:
SAVAGE A40 svetshjalm &r utrustad med ett bekvamt
huvudbindsle som kan anpassas pa olika satt.

Skjut och flytta ‘Huvudstorlek'

Longitudinell justering

Rake justering

Tryck och vrid
*Huvudstorlek

Ritning 3

Service och underhall

SAVAGE A40 svetshjalm bor inte tappas. Placera inga tyngre
foremal sasom verktyg, pé eller | hjdimen da detta kan
forstora svetsglaset.

Forsakra dig om att hjdlmen &r forsedd med ett inre och

ett yttre skyddsglas. Skyddsglasen méaste bytas ut om de ar

skadade. Skyddsglasen &r forbrukningsprodukter som man
bér kontrollera regelbundet.

Svetsglaset bor rengoras da man byter skyddsglasen.
Detta kan goras pa nagot av foljande satt:

. Torka rent med en ren och torr trasa.

. Torka rent med en mjuk trasa fuktad i ren alkohol.

. Rengdr med ett andamalsenligt desinficerings-
medel .

. Om Svetsglaset anvands pa ratt satt sa kravs inget

ytterligare underhall.
Forsdkra dig om att hjélmen &r forsedd med ett inre och
ett yttre skyddsglas. Skyddsglasen maste bytas ut om de ar
skadade. Skyddsglasen &r forbrukningsprodukter som man
bér kontrollera regelbundet.

Svetsglaset innehaller inga giftiga dmnen och kan darfor
kasseras pa samma satt som andra elektriska produkter.

Prestanda

For att svetsglaset skall fungera sa far sensorerna pa svets-
glasets framsida inte vara tackta. Svetsglaset blir morkt da
ljusbagen tands och ater ljust nar ljusbagen slacks.

Instdllning av morhetsgrad:

Morkhetsgraden stalls in med hjalp av instéllningsratten pa
utsidan av SAVAGE A40 svetshjalmen. (pos. 1).

Det mest lampliga morkhetstalet finns rekommenderat |
tabellen I denna manual men kan ocksa véljas baserat pa
erfarenhet. Mérkhetstalet kan justeras under svetsning.

@@@@

Ritning 4
Medurs = Morkare
Moturs = Ljusare

Véxla grind lage/svets lage

Pa SAVAGE A40 byta svetsning och slipa lage genom att
trycka pa ratten pa skugga ratten utanfor hjalmen.

Pa svets laget genom att trycka pa ratten och héllai 2
sekunder. Laget kommer att @ndras fran svetsning till grind.
Den gréna grind lampan blinkar (POS. 4)

Pa grind lage, genom att trycka pa ratten och héllai 2
sekunder. Laget kommer att @ndras fran grind till svetsning.
Den gréna grind lampan slutar blinka (POS. 4)




Hur man byter batteri (endast for
utbytbart batteri version)

Nar lysdioden (POS. 5) pa ADF blir rod behover batteriet
bytas ut. Folj instruktionerna nedan. | annat fall fungerar inte
ADF korrekt och kan orsaka skada for operatoren.
« Ta bort batteriluckan fran batteri fodralet (POS. 1)
- Ta ut batteriet och montera ett nytt batteri inuti batteri
fodralet. Obs: '+' ar 6verst. (POS. 2)
+ Montera batteriluckan pd batteri fodralet.

o )

Innan du anvander filtret:

Rekommenderar vi att féljande justeringar gors:

« Stéll kdnsligheten pa max genom att vrida ratten
medurs. (pos. 2). Om det omgivande ljuset ar starkt
sé kan svetsglaset reagera och da kan kénsligheten
minskas. Det motsatta galler om ljuset fran svetsbagen
ar svagt, da kan kansligheten o6kas.

+ Om svetsglaset reagerar pa det omgivande ljuset sa
skall kansligheten vridas ner till dess att glaset atergar
till ljust lage.

« Svetsglasets kanslighet &r nu optimalt installt.

Anvandningsomraden for SAVAGE A40

All bagsvetsning med undantag for TIG under 5 Amp.
Svetshjalmen erbjuder mérkhetstal mellan DIN 9 och DIN
13. (pos.1).

Instéllning av fordrojning

Tiden det tar for svetsglaset att aterga till ljust lage kan
stéllas in genom att vrida pa ratten for “delay” (pos. 3).
Instéllningen erbjudet ett spann mellan 0,1 s da ratten ar
vriden moturs, till 1.0 s da ratten ar vriden medurs.

Reservdelar for SAVAGE A40 svetshjalm

Delar som saknar artikelnummer tillhandahalls ej som
reservdelar

Test av filter:

Innan anvéandning skall svetshjalmen kontrolleras enligt

foljande
1. Se till sa att det yttre skyddsglaset ar rent.
2. Forsdkra dig om att sensorerna inte ar tackta.

Nar detta ar kontrollerat sa kan svetsglaset testas.

Stéll morkhetstalet pa max, dvs. DIN 13. Stéll sedan
kénsligheten pa max genom att vrida medurs. Rikta sedan
sensorerna mot en stark ljuskalla. Svetsglaset borde nu sla
om till morkt (notera att om hjalmen forvarats | morker en
langre tid sa kan svetsglaset behova laddas med ljus under
upp till 20 minuter). Om Svetsglaset trots detta inte skulle
fungera sa ar det nagot fel pa sensorerna. Nar svetsglaset
har slagit om till morkt sa kan du enkelt kontrollera de olika
morkhetstalen genom att vrida pa instéllningsratten pa
hjdlmens utsida.

For att testa fordrojningsfunktionen sa skall fordréjningen
stéllas pa max. Flytta sedan svetsglaset med dess sensorer
bort fran ljuskallan, det skall dé ta ca: 1 s innan svetsglaset
atergar till ljust lage. Gor sedan om samma procedur med
instéllningen satt pa Min, det borde nu drdja ca: 0,1 s innan
svetsglaset atergar till sitt ljusa lage. Om svetsglaset inte
beter sig som beskivits hér sa ar det troligt att fordrojnings-
funktionen &r satt ur spel.

For att testa kdnsligheten sa rekommenderas att man
anvander samma ljuskalla som vid tidigare tester. Stall
kansligheten pa Min och rikta svetsglaset mot ljuskallan.
Flytta sedan svetsglaset sakta bort fran ljuskéllan tills dess
att svetsglaset atergar till sitt ljusa ldge. Vrid sedan upp
kansligheten till dess att svetsglaset aktiveras och blir morkt.
Om svetsglaset inte reagerar nar kansligheten vrids upp sa
ar det sannolikt nagot fel pa svetsglasets sensorer.

Om svetsglaset inte klarar de ovan beskrivna testerna sa bor
svetsglaset inte anvandas. Kontakta din lokala aterforsaljare.

Det automatiska svetsglaset | SAVAGE A40
svetshjdlmen &r inte vattentat och kommer
inte att fungera om den varit | direkt kontakt
med vatten.

Svetshjalmar och filter klarar relativt héga
temperaturer men far inta utsattas for en
Oppen laga eller varm arbetsyta etc.
Acceptabel arbetstemperatur for det automa-
tiska svetsglaset ar minus 10°C till plus 65°C.
Material som kan komma i kontakt med
barare huden kan orsaka allergiska reaktioner
mot mottagliga individer.

f VARNING

Nr. Reservdels Beskrivning
Nr.
1 0700000480 SAVAGE A40 9-13 svart
1 0700000481 SAVAGE A40 9-13 gul
1 0700000490* SAVAGE A40 9-13 utbytbart batteri
svart
1 0700000491* | SAVAGE A40 9-13 utbytbart batteri gult
2 0700000483 ESAB Huvud véxel
3 0700000414 Svettband
4 0700000010 Framre tackglas
5 0700000482 Inre tackglas
6 0700000418 ADF vagga
7 0700000419 Lins hallare med skruvar

* Inte tillgdngligt i alla regioner.




Certifiering och markning

Europeiskt méarke for 6verensstammelse.
Detta bekraftar att produkten uppfyller kraven i PPE-forordningen 2016/425

ANSI Z87.1

AS/NZS EN379:2003+A1:2009

CSA Z94.3 EN 175:1997

ANMALDA ORGANET EN166 B:2002

ECS GMBH ANMALDA ORGANET
REGISTRERINGSNUMMER: 18 ECS GMBH

ECS GmbH REGISTRERINGSNUMMER: 18
Obere Bahnstrasse 74 ECS GmbH

73431 Aalen Obere Bahnstrasse 74
Germany 73431 Aalen

Germany

ADF maérkning forklaring:

CE 4/9-13 ESAB 1/1/1/2/379

4-ljus stat skala nummer

9-ljusast morkt tillstand skala nummer
13-morkaste stat skala nummer
ESAB-tillverkar identifiering

1-optisk klass

2-diffusion av ljust klassificerar
1-variation i ljustransmissionen klass
2-meta av beroende klassifikation
379-numrera av det standard

ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 50 90 00
www.esab.com

ESAB AB driver en “standiga forbattrings” strategi och darfor forbehaller vi oss ratten att gora férandringar / forbattringar pa
produkten utan meddelande.







ESAB AB Lindholmsallén 9
Box 8004 402 77 Gothenborg Sweden
Tel: +46 (0) 31 5090 00
www.esab.com

ESAB -
A

ESAB AB operates a policy of continuous improvement. We therefore reserve the right to make changes and improve-
ments to any of our products without notice.
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