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PATEICAMIES, ka izvélgjaties KVALITATIVOS Lincoln Electric produktus.

e Ludzu, parbaudiet, vai iepakojums un aprikojums nav bojats. TransportéSanas laikd raduSos materialu bojajumu
gadijuma pretenzijas ir nekavéjoties japiesaka izplatitajam.

e Talak eso3aja tabula ierakstiet aprikojuma identifikacijas numuru turpmakai uzzinai. Modela nosaukums, kods un
sérijas numurs ir noradits uz iekartas datu plaksnites.

Modela nosaukums:
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Tehniskas specifikacijas

NOSAUKUMS NUMURS
BESTER 190C MULTI B18259-1
IEEJAS STRAVA — TIKAI VIENA FAZE
. Strzmdarta Nepiecie$amais generators Lol - . L
spnegum?fa_z?frekyence un (ieteicams) Maksimala ieejas strava leejas efektiva strava
droSinataja veids
230‘”1’;31:2/'022 11/5(%0 Hz >10 kVA 38A 16A
NOMINALA JAUDA — TIKAI LIDZSTRAVA (DC)
ReZims Darba cikls® Ampéri Vol p;emr:)oér:?(ienne’llajiem
20% 180A** 23V
GMAW 60% 115A 19.8Vv
100% 90A 18.5Vv
15% 180A** 27.2v
SMAW 60% 95A 23.8V
100% 75A 23.0V
25% 180A** 17.2v
GTAW 60% 120A 14.8.4v
100% 90A 13.6V
lepriek$ minétais darba cikls ir aptuveni 40°C
IZEJAS DIAPAZONS
Reims Partrauktas Igédes spriegums Metiné_éanas stravas Metinéégnas sprieguma
(maksimums) diapazons diapazons
GMAW Uo 88V 30A = 180A 15.5V + 23V
SMAW Uo 88V 15A = 180A 20.6V =+ 27.2V
GTAW Uo 88V 15A + 180A 10.6V = 17.2V
CITI PARAMETRI
Jaudas koeficients Aizsardzibas klase Izolacijas klase
0,75 IP21S F
FIZISKIE IZMERI
Garums Platums Augstums Svars (neto)
480mm 220mm 305mm 13kg
TEMPERATURAS DIAPAZONS
Normalas darba temperatiras diapazons -10°C ~ +40°C(14°F~104°F)
Uzglabasanas temperatiras diapazons -25°C ~ +55°C(-13°F~131°F)

(1) Pamatojoties uz 10 mindsu laikposmu (t.i., 30% darba ciklam tas ir 3 minQtes ieslégts un 7 mindtes izslégts)
Piezime. lepriekS minétie parametri var mainities, uzlabojot iekartu
** Metinot ar maksimalo stravu 12>160 A, nomainiet ievades ligzdu ar vienu>16 A.
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EKO

dizaina informacija

lekarta ir projektéta atbilstoSi Direktivai 2009/125/EK un Regulai 2019/1784/ES.

Efektivitate un tukSgaitas energijas patérins:

Numurs Nosaukums I_Ef_ektlvntavte ple maks.‘g_nergua_s_ . Ekvivalents modelis
patérina/tukSgaitas energijas patérins
B18259-1 BESTER 190C MULTI 82,1 %/ 25W Nav ekvivalenta modela

Tuksgaitas stavoklis novérojams talak pievienotaja tabula noraditajos apstaklos

TUKSGAITAS STAVOKLIS
Apstakli Novérojams
MIG rezims X
TIG rezims
STICK rezims
Péc 30 minatém miera stavokit
Ventilators izslégts

Efektivitdtes un tukSgaitas stavokla patérina vértibas ir noteiktas ar tadu metodi un pie tadiem apstakliem, kas atbilst
EN 60974-1:20XX.

Razotdja nosaukums, izstradajuma nosaukums, koda numurs, izstradajuma numurs, sérijas numurs un razoSanas datums
skatami jaudas datu plaksnite.

Kur:
1_
2_
3-
4-
5-
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[T XXXXXXX
XXXXXXXXXX —

[ 3 |——ICode: XxxxX] XXXXXX-¥|

SIN: PLYYMMXXXXX —
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P1|YY MM XXXXX

%

Razotaja nosaukums un adrese

Produkta nosaukums

Koda numurs

Produkta numurs

Sérijas numurs

5A- razotaja valsts

5B- razoSanas gads

5C- razoSanas ménesis

5D- progresivais numurs, kas katrai iekartai ir atSkirigs
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Tipisks gazes lietojums MIG/MAG iekartai:

el Lidzstravas (DC) G3
. . SHERlES elektrods Stieples padeve : = azes
Materiala veids | diametrs Stra : mi Aizsarggaze plasma
[mm] rava Spriegums [m/min] [1/min]
(Al Y|
Ogleklis,
mazlegéts 09+11 95 + 200 18 =22 35-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
térauds
Alumtnijs 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argons 14 +19
Austentta
e . . . ) Ar 98%, 022% / .
nerlsejosais 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2.5% 14 + 16
térauds
vara 00+16 | 175+385 | 23+26 6-11 Argons 12+ 16
sakauséjums
Magnijs 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argons 24 + 28
TIG process:

TIG metinaSanas procesa gazes lietojums ir atkarigs no sprauslas diametra. Parasti lietojamiem degliem:

Heélijs — 14-24 l/min
Argons — 7-16 I/min

levérot! Parmeérigs plismas atrums rada gazes plismas turbulenci, kas var iestkt atmosféras piesarnojumu metinasanas
baseina.

levérot! Sanvéj§ vai vilkSanas kustiba var izjaukt aizsarggazes parklajumu. Lai saglabatu aizsarggazi, izmantojiet
aizsargpaneli gaisa plismas blokéSanai.

E: Darbmiiza beigas

Izstradajuma darbmizZa beigas tas janodod otrreizgjai parstradei saskana ar Direktivu 2012/19/ES (EEIA). Informacija par
izstradajuma  demontdzu un  izstraddjuma  kritisko izejvielu (CRM) klatbdtni ir atrodama  vietné
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)

11/04
ST iekarta tika konstrugta atbilstosi visam attiecigajam direktivam un standartiem. Tomér ta var radit elektromagnétiskos
traucgjumus, kuri ietekmé citu sistému, pieméram, telekomunikaciju sistému (talruni, radio un televizija), darbibu. Sie
trauc&jumi var izraisit droSibas problémas ietekmétajas sistémas. Izlasiet un izprotiet So sadalu, lai novérstu vai samazinatu
STs iekartas raditos elektromagnétiskos trauc&jumus.

&7 iekarta ir izstradata, lai darbotos ripniecibas fteritorija. Lai to izmantotu dzivesvieta, ir jaievéro Tpasi
piesardzibas pasakumi un janovérs iespéjamie elektromagnétiskie traucéjumi. Operatoram ST iekarta jauzstada
un jadarbina, ka aprakstits $aja rokasgramata. Ja tiek atklati elektromagnétiskie trauc&jumi, operatoram ir
javeic korektivi pasakumi, lai novérstu Sos traucgéjumus, izmantojot Lincoln Electric, ja nepiecieSams.

Pirms iekartas uzstadiSanas operatoram japarbauda darba zona, lai noskaidrotu, vai taja nav ieriCu, kas var nepareizi
darboties elektromagnétisko trauc&jumu dé|. Pievérsiet uzmanibu $adiem elementiem:

¢ leejas un izejas kabeli, vadibas kabeli un talruna kabeli, kas atrodas iek8a vai blakus darba zonai un iekartai.

Radio un/vai televizijas raiditaji un uztvéréji. Datori vai datoru kontrolétas iekartas.

DroSibas un kontroles aprikojums ripnieciskiem procesiem. Aprikojums kalibré$anai un mérisanai.

Personigas mediciniskas ierices, pieméram, elektrokardiostimulatori un dzirdes aparati.

Parbaudiet elektromagnétisko noturibu iekartam, kas darbojas darba zond vai tas tuvuma. Operatoram jabat
parliecinatam, ka viss aprikojums zona ir saderigs. Tam var bat nepiecieSami papildu aizsardzibas pasakumi.

e lespéjamas darba zonas izméri ir atkarigi no teritorijas bavniecibas un citam notiekoSam darbibam.

Apsveriet §adas vadlinijas iekartas elektromagnétiska starojuma mazinasanai.

¢ Pievienojiet iekartu elektroapgades avotam saskana ar So rokasgramatu. Ja rodas traucéjumi, iesp&jams, bus javeic
papildu piesardzibas pasakumi, pieméram, ieejas stravas filtréSana.

e lIzejas kabeliem ir jabut péc iespéjas Tsakiem un novietotiem kopa. Ja iespéjams, iezeméjiet sagatavi, lai samazinatu
elektromagnétisko starojumu. Operatoram ir japarbauda, vai sagataves zemé&jums neizraisa problémas vai nedroSus
darba apstaklus personalam vai aprikojumam.

e Kabelu nosegSana darba zona var samazinat elektromagnétisko starojumu. AtseviSskos gadijumos tas var but
nepiecieSams.

/!\ BRIDINAJUMS
A klases aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektrisko jaudu nodroSina publiska zemsprieguma
padeves sistéma. Sajas vietds var bat potenciali grati nodrodinat elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka ari

radiativo trauc&jumu dél.

/\ BRIDINAJUMS
ST iekarta neatbilst standarta IEC 61000-3-12 prasibam. Ja ta ir pievienota publiskajam zemsprieguma sistémam,
aprikojuma uzstaditajs vai operators ir atbildigs par to, lai sisttemas pilna pretestiba bitu saderiga ar pilnas pretestibas
ierobezojumiem, nepiecieSamibas gadijuma konsultgjoties ar sadales tikla operatoru.
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DrosSiba

11/04

&BRTDINAJUMS

So aprikojumu drikst izmantot kvalificéts persondls. Nodro$iniet, ka visus uzstadidanas, ekspluatacijas, apkopes un
remonta darbus veic tikai kvalificétas personas. Pirms ST aprikojuma ekspluatéSanas izlasiet un izprotiet So rokasgramatu.
Saja rokasgramata sniegto instrukciju neievéro$ana var radit nopietnas traumas, navi vai 7 aprikojuma bojajumus. Izlasiet
un izprotiet talak tekstd noradito bridindjuma simbolu skaidrojumus. Lincoln Electric neuznemas atbildibu par nepareizas
uzstadiSanas, nepareizas apkopes vai nepareizas darbibas rezultata izraisitiem bojajumiem.

BRIDINAJUMS. Sis simbols nozimé, ka ir jaievéro instrukcijas, lai novérstu nopietnas traumas, navi vai &1
aprikojuma bojajumus. Sargajiet sevi un citus no iespg&jamam nopietnam traumam vai naves.

IZLASIET UN IZPROTIET INSTRUKCIJAS. Pirms ST aprikojuma ekspluatésanas izlasiet un izprotiet So
rokasgramatu. LokmetinaSana var bat bistama. Saja rokasgramata sniegto instrukciju neievéro$ana var
radit nopietnas traumas, navi vai ST aprikojuma bojajumus.

ELEKTROTRIECIENS VAR IZRAISIT NAVI. Metind3anas aprikojums rada augstu spriegumu. Kad
aprikojums ir ieslégts, neaizskariet elektrodu, zemé&juma spaili vai pievienoto sagatavi. 1zolgjiet sevi no
elektroda, zemé&juma spailes vai pievienotas sagataves.

- o ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS. Pirms veicat darbus ar $o aprikojumu, partrauciet ieejas jaudas padevi,
izmantojot atvienoSanas slédzi droSinataju karba. lezeméjiet aprikojumu saskana ar vietgjiem
noteikumiem attieciba uz elektribu.

:_3 ° ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS. Regulari parbaudiet ieejas, elektroda un zeméjuma spailes kabelus. Ja ir

bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet kabeli. Lai nepielautu nejausas loka aizdedzes risku, nenovietojiet
elektroda turétaju tiesi uz metinaSanas galda vai citas virsmas, kas saskaras ar zemé&juma spaili.

kabeli, rada elektrisko un magnétisko lauku (EML). EML var ietekmét dazu elektrokardiostimulatoru

ELEKTRISKIE UN MAGNETISKIE LAUKI VAR BUT BISTAMI. Elektriska strava, kas plast caur jebkuru
= % darbibu, un metinatajiem, kas izmanto elektrokardiostimulatoru, ir jakonsultéjas ar arstu pirms darba

veikSanas ar $o aprikojumu.

C € ATBILSTIBA CE. Sis aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

MAKSLIGAIS OPTISKAIS STAROJUMS. Atbilstosi Direktivas 2006/25/EK un Direktivas EN 12198
standarta prasibam aprikojums ir attiecinams uz 2. kategoriju. Tade| ir obligati jalieto individualas
aizsardzibas Iidzekli (IAL) ar filtru, kuram ir maksimala aizsardzibas pakape — 15 —, ka to pieprasa
standarts EN169.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMAS. Metina3anas laika var rasties veselibai bistami
izgarojumi un gazes. Neieelpojiet Sos izgarojumus un gazes. Lai izvairitos no Siem draudiem, operatoram
darba vieta ir jabat pieejamai pietiekamai ventilacijai vai izplides sistémai, kas novérs izgarojumu un gazu
uzkrasanos elpoSanas zona.

LOKA STAROJUMS VAR RADIT APDEGUMUS. Metina3anas un novéro$anas laika izmantojiet masku
ar atbilstoSu filtru un aizsargstiklu, lai pasargatu acis no dzirksteléem un loka starojuma. Lai aizsargatu
savu un paligstradnieku adu, izmantojiet izturigu apgérbu, kas izgatavots no ugunsdro$a materiala.
Pasargajiet citas blakus eso$as personas, nodroSinot piemérotu, ugunsizturigu aizsargu, un bridiniet, lai
STs personas neskatitos uz loku un nepaklautu sevi loka iedarbibai.

METINASANAS DZIRKSTELES VAR IZRAISIT AIZDEGSANOS VAl SPRADZIENU. Likvidgjiet
aizdegSanas draudus metind8anas zona un nodroSiniet, lai tuvuma batu pieejams ugunsdzésibas
/:\'\\F'% aparats. MetinaSanas dzirksteles un karsti materiali, kas rodas metindSanas procesa laika, var viegli iek|at
mazas blakus eso$o zonu plaisas un atverés. Nemetiniet tvertnes, boilerus, konteinerus vai materialus,
kamér nav veiktas atbilstoSas darbibas, lai nodroSinatu, ka darba zona neatrodas uzliesmojosi vai toksiski
izgarojumi. Nedarbiniet $o aprikojumu, ja darba zona atrodas uzliesmojoSas gazes, izgarojumi vai
Skidrumi.

METINAMIE MATERIALI VAR IZRAISIT APDEGUMUS. Metinasanas laika rodas liels karstums. Karstas
virsmas un materiali darba zona var izraistt nopietnus apdegumus. Pieskaroties materidliem darba zona
vai tos parvietojot, izmantojiet cimdus un knaibles.

A
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BOJATS GAZES BALONS VAR UZSPRAGT. Izmantojiet tikai balonus ar saspiesto gazi, kas satur
procesam atbilstoSu aizsarggazi, un pareizi veiciet darbibas ar regulatoriem, kas paredzéti izmantojamai
gazei un spiedienam. Gazes baloniem vienmér jabat stavus pozicija un ar kédi droSi piestiprinatiem pie
nekustiga balsta. Neparvietojiet vai netransportéjiet gazes balonus, ja tiem ir nonemts droSibas vacins.
Nelaujiet elektrodam, elektroda turétajam, zeméjuma spailei vai citam dalam, kas atrodas zem sprieguma,
saskarties ar gazes balonu. Gazes baloni nedrikst atrasties zonas, kur tos var fiziski sabojat vai paklaut
metina$anas procesa iedarbibai, tostarp dzirkstelém un karstuma avotiem.

KUSTIGAS DALAS IR BISTAMAS. Saja iekarta ir kustigas mehaniskas dalas, kas var radit nopietnas
traumas. lerices iedarbinaSanas, ekspluatacijas un apkopes laika turiet rokas, kermeni un apgérbu talak
no §im dalam.

DROSIBAS ZIME. Sis aprikojums ir piemérots jaudas padevei metina$anas darbiem, kas tiek veikti vide
ar palielinatu elektrotrieciena risku.

Razotajs patur tiesibas mainit un/vai uzlabot konstrukciju, neatjaunojot informaciju operatora rokasgramata.

LatvieSu
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levads

MetinaSanas iekartas BESTER 190C MULTI nodroSina
Sadus metinadanas procesus:

¢ GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-SS

¢ SMAW (MMA)

BESTER 190C MULTI komplektacija ir ieklauts Sads

aprikojums:

e Darbavads —3m

e  GMAW metinaSanas deglis —3 m

e Padeves rullitis V0.6/V0.8 viendzislas stieplei
(uzstadtta stieples padeves mehanisma)

Attieciba uz GMAW un FCAW-SS procesu tehniskaja
specifikacija ir noradits:

e MetinaSanas stieples veids

e Stieples diametrs

leteicamais aprikojums, ko lietotdjs var iegadaties
atseviski, ir aprakstits sadala “Piederumi”.

UzstadiSanas un operatora instrukcijas

Pirms iekartas uzstadiS8anas un ekspluatacijas pilniba
izlasiet So sadalu.

Atrasanas vieta un vide

ST iekarta darbosies standarta apstaklos. Tomér ilga

darbmdza un uzticamas darbibas nodroSinasanai ir

svarigi veikt piesardzibas pasakumus.

¢ Nenovietojiet un nedarbiniet iekartu uz virsmas, kuras
slipums parsniedz 15°.

¢ Nelietojiet So iekartu caurulu atkausésanai.

e lekarta ir jaliek vietd, kur ir pieejama tira gaisa
cirkulacija, un gaisa kustiba caur ventilacijas varstiem
netiek ierobezota. Nenosedziet ieslégtu iekartu ar
papiru, audumu vai dranu.

e Netirumu un puteklu daudzumam, kas var ieklat

o Sis iekartas aizsardzibas klase ir IP21. Kad vien
iespéjams, turiet to sausuma un nenovietojiet uz
mitras zemes vai pelkés.

¢ Nenovietojiet iekartu radiovadamu iericu tuvuma. Tas
ierastda darbiba var ietekmét tuvuma eso3o
radiovadamo ieriéu darbibu, ka rezultatad var rasties
traumas vai aprikojuma bojajumi. Izlasiet Sis
rokasgramatas sadalu par elektromagnétisko
savietojamibu.

¢ Nedarbiniet to zonas, kur apkartéja gaisa temperatira
parsniedz +40 °C.

Darba cikls un parkarsana

MetinaSanas darba cikls ir laiks, kas izteikts procentos,
10 mindSu cikla, kad metinatdjs var darbinat iekartu,
izmantojot nominalo metinaSanas stravu.

Piemérs: 60% darba cikls

N NS

MetinaSana — 6 mindtes  Partraukums — 4 mindtes
Parmeériga darba cikla pagarina$ana var radit parkar§anu
un aktivizet termiskas aizsardzibas sistému.

lekarta tiek aizsargata pret parkarSanu ar temperatiras
Sensoru.

LatvieSu

Elektroapgades savienojums

/1 BRIDINAJUMS
Vienigi kvalificéts elektrikis drikst pievienot iekartu stravas
tiklam. Uzstadisana ir javeic saskana ar valsts un
vietgjiem noteikumiem attieciba uz elektribu.

Pirms iekartas ieslégSanas parbaudiet ieejas spriegumu,
fazi  un frekvenci. Parbaudiet zemé&juma vadu
savienojumu elekiriskaja kédé no iekartas I1dz ieejas
stravas avotam. MetinaSanas iekarta
BESTER 190C MULTI ir japievieno pareizi uzstaditai
kontaktligzdai, kas aprikota ar iezeméSanas kontaktu.
leejas spriegums: 230V, 50/60 Hz. Lai iegitu sikaku
informaciju  par ieejas spriegumu, skatiet Sis
rokasgramatas tehnisko specifikaciju sadalu un iekartas
datu plaksntti.

Parliecinieties, vai stravas tikla nodroSinatais jaudas
apjoms ir piemérots iekartas normalai darbibai. Vajadzigie
droSinatadja ar aizkavi (vai jaudas slédza ar raksturojumu
B) un kabelu izméri ir noraditi $is rokasgramatas sadala
“Tehniskas specifikacijas”.

& BRIDINAJUMS
Stravas padevi metinaSanas iekartai var nodroSinat
generators, kura izejas jauda vismaz par 30% parsniedz
metinasanas iekartas ieejas jaudu.

/!\ BRIDINAJUMS
Nodrosinot metinaSanas iekartas stravas padevi ar
generatoru, pirms generatora izslégSanas vispirms
izsleédziet metinaSanas iekartu, lai to nesabojatu.

Izejas savienojumi
Skatiet punktu [7], [8] un [9] 2. attéla.
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BaroSanas avotu novietojums un
savienojumi

& BRIDINAJUMS

Izvairieties no parmérigiem putekliem, skabes un
kodigam vielam gaisa.

Sargajiet no lietus un tieSas saules iedarbibas, kad to
lietojat arpus telpam.

Ap metinaSanas iekartu ir jabat 500 mm brivas vietas, lai
batu laba ventilacija.

Izmantojiet atbilstoSu ventilaciju, ja iekdrta atrodas
slégtas telpas.

GAS REGULATOR

GAS HOSE

& WORK CABLE MIG GUN
Q = - = \
= hr e 2o
z -re o1
’ O (= SR Y
)y q
AC 230V =N
l s FEEW %
__—j_za* >
1. attéls

Kontrolierices un darbibas funkcijas
PriekSéjais panelis

6
12

7
11

8
10

9

2. attéls
Amp/WFS displejs

Spriegumal/loka forséSanas displejs

Stravas indikators/bridindjuma indikators
Stieples grtdienrezima poga

2T/4T izvéle

MetinaSanas iestatijumu (MIG/GTAW/MMA) izvéle
Indukcijas vadibas parslégs

Izejas spaile (negativs)

Izejas spaile (aktivs)

10 EURO gazes savienotajs

11. Spriegumal/loka forséSanas vadibas parslégs
12. Amp/WFS vadibas parslégs

CoNooRrODE

LatvieSu

Piezime.

e Ja darba cikls ir parsniegts, iedegas aizsardzibas
indikatora gaisma. Tas parada, ka iekSéja temperatdra
ir virs atlauta limena. lekartu ir japartrauc izmantot, lai
to atdzesétu. MetinaSanu var turpinat péc tam, kad
aizsardzibas indikatora gaisma vairs nedeg.
Energoapgades avots ir jaizslédz, kad to neizmanto.
Metinatajiem javalka aizsargapgérbs un metinasanas
kivere, lai novérstu traumas no loka un termiska
starojuma.

e Jauzmanas, lai nepaklautu citus metinaSanas lokam.
leteicams izmantot aizsargu.

o Nemetiniet uzliesmojoSu vai spradzienbistamu vielu
tuvuma.

7. Parsléga vadiba. GMAW Sis parslégs vada [7]:

Indukcija. Loku vada ar $o

GMAW -ﬁ_ parslégu. Ja vértiba ir lielaka, loks
process ir mikstaks un metinaSanas laika ir

mazak metala Slakatu.

11. Spriegumalloka forséSanas vadiba. Atkaribd no
metinaSanas procesa Sis parslégs vada [11]:
GMAW Metm_asanas _ Spriegums tle|§
V iestatits ar $o parslegu (ar
process P gt
metinaSanas laika).

LOKA FORSESANA. Uz bridi tiek

SMAW palielinata  izejas  strava, lai
process noveérstu 1sslégumu starp elektrodu

un sagatavi.

12. Stieples padeves atrums/strdvas parsléga vadiba.
Atkariba no metinadSanas procesa Sis parslégs vada
[12]:

GMAW m
process | min

Stieples padeves atrums. Veértiba
procentos no stieples padeves
atruma (m/min) nominalas vértibas.

MetinaSanas strava tiek iestatita ar

SMAW A So parslegu (arT metinasanas

process laika).

Aizmugures panelis

2 . —

1. Gazes konektors
2. leejas stravas vads
3. Jaudas sledzis

/!\ BRIDINAJUMS
Kad iekarta atkal ir ieslégta, tiek atsaukts pédgjais
metina8anas process.

/!\ BRIDINAJUMS
Ja ar spiedpogu ir izvélets GMAW process, izvades
spailes ir zem sprieguma.
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/!\ BRIDINAJUMS
SMAW procesa laika izvades spailes joprojam ir zem
sprieguma.

UzstadiSana un savienojums

|@

front panel

wire

[POLARTY .

&= //o

polarity change

Drive roll

4, attels

/!\ BRIDINAJUMS
Rapnica ir iestatita pozitiva (+) polaritate.

Ja metinaSanas polaritate ir jamaina, lietotajam vajadzétu:

o |zslégt iekartu.

¢ Noteikt izmantojama elektroda (vai stieples) polaritati.
Lai iegtu So informaciju, skatiet datus.

e Atlasiet un iestatiet pareizo polaritati.

/!\ BRIDINAJUMS
Pirms metinaSanas parbaudiet polaritati, izmantojot
elektrodus un vadus.

/!\ BRIDINAJUMS
MetinaSanas laikad durvim jabat pilniba aizvértam.

& BRIDINAJUMS
Neizmantojiet rokturi, lai parvietotu iekartu tas darbibas
laika.

Metinasanas stieples ievietoSana

e Izslédziet iekartu.

o Atveriet iekartas sanu vaku.

o Atskrlveéjiet uzmavas fikséjoSo uzgriezni.

e Uzstadiet spoli ar stiepli uz uzmavas tada veida, lai
spoles grieSanas virziens batu pretéjs pulkstenraditaju
kustibas virzienam laikd, kad stieple tiek padota
metinaSanas stieples padevéjiericei.

o Parliecinieties, vai spoles fikséjoSa tapa iebidas
atbilstosa spoles atverée.

o leskraveéjiet uzmavas stiprinaSanas vacinu.

e Uzstadiet stieples rulli, izmantojot piemérotas gropes,
kas atbilst stieples diametram.

o Atbrivojiet stieples galu un nogrieziet saliekto dalu,
parliecinoties, vai gals nav saskélies.

/!\ BRIDINAJUMS
Asais stieples gals var radit traumas.

e Grieziet stieples spoli pretgji pulkstenraditaju kustibas
virzienam un iebidiet stieples galu padevejiericé lidz
pat EURO tipa kontaktligzdai.

o Pareizi noregulgjiet metinaSanas
padevéjierices piespiedéjrulliti.

stieples

LatvieSu

Uzmavas bremzeésanas momenta

iestatiSana

Lai noverstu pek3nu metinaSanas stieples attiSanos,
uzmava ir aprikota ar bremzi.

Regulésana tiek veikta, pagriezot seSstlra skrivi M8, kas
atrodas uzmavas ramja iekSpusé un kam var piekldt,
vispirms atskrivejot uzmavas stiprind3anas vacinu.

5. attels

26. StiprinaSanas vacins.
27. PielagoSanas seSstara skrive M8.
28. Piespiedéjatspere.

Pagriezot seSstira skravi M8 pulkstenraditaju kustibas
virziena, tiek palielinats atsperes nospriegojums un
bremzéSanas moments.

Pagriezot seSstira skrivi M8 pretéji pulkstenraditaju
kustibas  virzienam, tiek samazinats  atsperes
nospriegojums un bremzésanas moments.

Kad reguléSana ir pabeigta, no jauna ieskriveéjiet
stiprind3anas vacinu.

PiespiedéjrulliSa spéka regulésana
Piespiedéjsvira regulé spéka daudzumu, ar kadu
piespiedéjrullisi iedarbojas uz stiepli.

Spiediena spéks tiek reguléts, pagriezot reguléSanas
uzgriezni pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu
spéka daudzumu, un pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, lai samazinatu spéka daudzumu. Pareizi

noreguléta piespiedéjsvira nodroSina vislabako
metinaSanas sniegumu.
& BRIDINAJUMS

Ja rulli$a spiediens ir parak mazs, tas slidés pa stiepli. Ja
ir iestatits parak liels rulliSa spiediens, stieple var tikt
deforméta, radot stieples padeves problémas
metinaSanas degll. Spiediena spéks ir jaiestata pareizi.
Lénam samaziniet spiediena spéku, lldz stieple sak slidét
pa padeves rulltti, un péc tam nedaudz palieliniet spéku,
pagriezot reguléSanas uzgriezni par vienu apgriezienu.
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Metinasanas stieples ievietoSana

metinasanas degli

e |zslédziet metindSanas iekartu.

e Atkarlbd no metindSanas procesa pievienojiet
atbilstosu metinasanas degli EURO tipa
kontaktligzdai. Degla nominalajiem parametriem ir
jaatbilst metinaSanas iekartas nominalajiem
parametriem.

e Atvienojiet no degla sprauslu un kontaktuzgali vai
aizsarguzgali un kontaktuzgali. Péc tam iztaisnojiet
degli.

o |eslédziet metinaSanas iekartu.

o Piespiediet degla palaidéjslédzi, lai saktu stieples
virzisanu cauri degla ieliktnim, idz ta tiek izvirzita pa
vitnoto uzgali.

e Atlaizot palaidéjslédzi, stieples spolei

attiSanas.

AtbilstoSi noreguléjiet stieples spoles bremzes.

Izsleédziet metina8anas iekartu.

Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

Atkariba no metindSanas procesa un degla veida

uzstadiet sprauslu (GMAW process) vai aizsarguzgali

(FCAW-SS process).

ir japarstaj

/!\ BRIDINAJUMS
Sargiet acis un rokas no degla gala, kad stieple virzas ara
pa vitnoto uzgali.

Padeves rulliSu maina

/!\ BRIDINAJUMS
Pirms padeves rulliSu uzstadiSanas vai mainas izslédziet
metinaSanas stravas padevi.

MetinaSanas iekarta BESTER 190C MULTI ir aprikota ar

padeves rulliti V0.6/V0.8, kas paredzéts térauda stieplém.

Citu izméru stieplém ir pieejami atbilstoSi padeves rulliSu

komplekti (skat. sadalu “Piederumi”). levérojiet Sis

instrukcijas:

e Izslédziet metinasanas iekartu.

o Atbrivojiet piespiedé&jrullida sviru [1].

o Noskravegjiet stiprinajuma vacinu [3].

e Nomainiet padeves rulliti [2] pret analogu rullti, kas ir
piemérots izmantotajai stieplei.

g

- ST

6. attéls

e Uzskrivéjiet stiprinaSanas vacinu [3].

LatvieSu
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Gazes savienojums

Gazes balons jauzstada ar atbilstoSu gazes pllismas
regulatoru. Kad gazes balonam ir uzstadits atbilstoSs
gazes plismas regulators, pievienojiet regulatora gazes
Slateni iekartas gazes iepludes savienotdjam. Skatiet
3. attéla punktu [1].

/!\ BRIDINAJUMS
Metinasanas iekarta ir piemérota visam atbilstoSajam
aizsarggazeém, tostarp oglekla dioksidam, argonam un
hélijam, ar maksimalo spiedienu 5,0 bari.

Piezime. GTAW lift (pacelSanas) procesa laika savienojiet
gazes $lateni no GTAW degla ar gazes regulatoru uz
aizsarggazes balona.

Metinasanas GMAW, FCAW-SS process
BESTER 190C MULTI var izmantot GMAW un FCAW-SS
metinaSanas procesa.

lekartas sagatavosana GMAW un

FCAW-SS metinasanas procesam

GMAW vai FCAW-SS procesa metindSanas sak$anas

kartiba:

o Nosakiet izmantojamas stieples polaritati. Lai iegatu
§adu informaciju, skatiet stieples specifikacijas.

¢ Pievienojiet GMAW/FCAW-SS procesa metinaSanas
degla ar gazes dzeséSanu izeju EURO tipa
kontaktligzdai [10] (2. attéls).

e Atkariba no izmantotas stieples pievienojiet darba
vadu [15] izejas kontaktligzdai [8] vai [9] (2. attéls).

e Izmantojot zemé&juma spaili, savienojiet darba vadu ar
sagatavi.

o Uzstadiet atbilstoSu stiepli.
Uzstadiet atbilstoSu padeves rulltti.

o Parliecinieties, vai nepiecieSamibas gadijuma ir
pievienots gazes aizsegs (GMAW process).
leslédziet iekartu.
Piespiediet degla palaidéjslédzi, lai saktu stieples
virzisanu cauri degla ieliktnim, lidz ta tiek izvirzita pa
vitnoto uzgali.
Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

e Atkariba no metinaSanas procesa un degla veida

uzstadiet sprauslu (GMAW process) vai aizsarguzgali

(FCAW-SS process).

Aizveriet kreisas puses paneli.

lestatiet metinaSanas rezimu uz GMAW [6] (2. attéls).

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas

pasakumus, drikst sakt metinaSanas procesu.
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Metinasanas process GMAW, FCAW-SS

manualaja rezima
lekarta BESTER 190C MULTI var iestatit:

BESTER 190C MULTI

MetinaSanas slogrezima spriegumu
Stieples padeves atrumu
Indukciju

2 taktu/4 taktu (2-Step-4-Step)

rezZims maina degla

palaidéjslédza funkcijas.

2 taktu rezims palaidéjsledza darbibas laika aktivizé
un partrauc metindsanu, tie$a veida reagéjot uz
palaidéjsiédza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidéjslédzi.

4 taktu reZims lauj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidéjsledzis. Lai partrauktu metinaSanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidéjsleédzis. 4 taktu
rezims |auj veidot garas metinajuma Suves.

/!\ BRIDINAJUMS

4 taktu reZims nav aktiviz€jams, veicot punktmetinaSanu.

SMAW process — lokmetinasana

ar segtu elektrodu

BESTER 190C MULTI iekartas komplektacija nav ieklauts
elektroda turétajs ar vadu SMAW procesam, tac¢u to var
iegadaties atseviski.

SMAW metina$anas procesa kartiba:

Izslédziet iekartu.

Nosakiet izmantojama elektroda polaritati. Lai iegdtu
§adu informaciju, skatiet elektroda specifikacijas.
Atkarlba no izmantotd elektroda polaritates
pievienojiet darba vadu un elektroda turétaju ar vadu
pie izejas kontaktligzdas [8] vai [9] un (2. attéls)
nofiksé&jiet Sos savienojumus. Skatiet 1. tabulu.

1. tabula

Izejas kontaktligzda

POLARITATE

Elektroda turétajs ar [9]

5 vadu SMAW
a

Darba vads [8] —
A Elektroda turétajs ar 8] —
3 vadu SMAW
a

Darba vads [9] +

LatvieSu

Izmantojot zemé&juma spaili, savienojiet darba vadu ar
sagatavi.

Uzstadiet elektroda turétaja atbilstoSu elektrodu.
leslédziet metinaSanas iekartu.

lestatiet metinaSanas rezimu uz MMA [6] (2. attéls).
lestatiet metinaSanas parametrus.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinaSanas procesu.
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Lietotajs var iestatit funkcijas:

BESTER 190C MULTI

¢ Metinasanas strava

o LOKA FORSESANA

GTAW metinasanas process

BESTER 190C MULTI var izmantot GTAW procesa ar
DC (-). Loka aizdedzi var panakt tikai ar TIG lift
(pacelSanas) metodi (kontakta aizdedze un pacelSanas
aizdedze).

BESTER 190C MULTI iekartas komplektacija nav ieklauts
deglis GTAW metindSanas procesam, tatu to var
iegadaties atseviSki. Skatiet sadalu “Piederumi”.

GTAW metinaSanas procesa kartiba:

o |zslédziet iekartu.

Pievienojiet GTAW degli [9] izejas kontaktligzdai.
Pievienojiet darba vadu [8] izejas kontaktligzdai.
Izmantojot zemé&juma spaili, savienojiet darba vadu ar
sagatavi.

Uzstadiet atbilstoSu volframa elektrodu GTAW deglt.
leslédziet iekartu.

lestatiet GTAW [6] metinaSanas reZimu (2. attéls).
lestatiet metinaSanas parametrus.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinaSanas procesu.
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Tehniska apkope

& BRIDINAJUMS
Veicot jebkadus remontdarbus, modifikacijas vai
tehniskas apkopes darbus, ir ieteicams sazinaties ar
tuvako tehniskas apkopes centru vai Lincoln Electric.
Nepilnvarotu tehniskds apkopes centru vai personala
veiktas tehniskds apkopes dél razotdja garantija tiek
anuléta.

Par jebkadiem pamanamiem bojajumiem ir nekavéjoties
jazino, un tie ir janovers.

Regulara (ikdienas) apkope

e Parbaudiet darba vadu izolacijas un savienojumu
stavokli un strdvas kabela izolacijas stavokli. Ja ir
bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet vadu.

¢ Notiriet metinaSanas degla sprauslu no pielipusajam
metala $lakatam. Slakatas var traucét aizsarggazes
pldsmu uz loku.

e Parbaudiet metindSanas degla stavokli. Ja
nepiecieSams, nomainiet to.
e Parbaudiet dzeséSanas ventilatora stavokli un

darbibu. NodroSiniet, lai ta gaisa plismas atveres butu
firas.

Periodiska apkope (ik péc 200 darba stundam, tacu ne

retak ka reizi gada)

Veiciet ierastos uzturéSanas darbus un papildus:

¢ Nodrosiniet, lai iekarta batu tira. Izmantojiet sausa (un
zema spiediena) gaisa plismu, lai no aréja apvalka un
korpusa iekSpuses iztirttu puteklus.

e Ja nepiecieSams, noftiriet un
metinasSanas spailes.

nostipriniet visas

Tehniskas apkopes darbu biezums var mainities atkariba
no darba vides, kura tiek izmantota iekarta.

/!\ BRIDINAJUMS
Neaizskariet dalas, kas atrodas zem sprieguma.

/!\ BRIDINAJUMS
Pirms metinaSanas iekartas korpusa atvienoSanas iekarta
ir jaizsleédz un stravas kabelis ir jaatvieno no stravas tikla.

/!\ BRIDINAJUMS
Pirms katras tehniskas apkopes un apkalpo$anas reizes
iekarta ir jaatvieno no stravas tikla. Péc katra remonta
droSibas parbaudes nolikos veiciet attiecigas parbaudes.

LatvieSu
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Klientu atbalsta politika

Lincoln Electric Company razo un tirgo augstas kvalitates
metindSanas aprikojumu, piederumus un grieSanas
aprikojumu. Masu izaicindjums ir apmierinat klientu
vajadzibas un parsniegt vinu ceribas. Dazkart klienti 1Gdz
Lincoln Electric padomu vai informaciju par muasu
produktu lietoSanu. Meés sniedzam klientiem atbildi
saskana ar konkrétaja bridi mums pieejamo informaciju.
Lincoln Electric negaranté $ada padoma nodrosinasanu,
ka arm neuznemas atbildibu par $adas informacijas vai
padoma sniegSanu. Més it 1pasi atsakamies sniegt
jebkada veida garantijas, tostarp garantiju, ka &1
informacija vai padoms bis piemérots jebkada veida
konkrétam klienta paredzétajam mérkim. Praktisku
apsvérumu dél més neuznemamies atbildibu arT par jau
sniegtas informacijas vai padoma atjaunindSanu vai
labosanu, k& ar1 informacijas vai padoma nodroSinasana
nesniedz, nepaplasina vai negroza nekada veida
garantiju, kas saistita ar masu produktu tirdzniecibu.
Lincoln Electric ir atbildigs razotajs, tacu konkrétu
Lincoln Electric produktu izvéle un lietoSana ir pilniba
klienta zina un klients personigi uznemas par to atbildibu.
Rezultatus, kas iegiti, izmantojot Sadus apstrades veidus
un piemérojot konkrétas apkalpoSanas prasibas, ietekmé
dazadi faktori, kurus Lincoln Electric nespéj ietekmét.
Informacija var tikt mainita, tacu $1 informacija ir patiesa
saskana ar drukdSanas bridi mums pieejamam
zindSanam. Lddzu, skatiet www.lincolnelectric.com, lai
uzzinatu jaunako informaciju.
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http://www.lincolnelectric.com/

Problemu novérsana

Nr. Problema lespéjamais iemesls Riciba
Izslédziet energoapgades avotu. Parbaudiet
leejas spriegums ir parak augsts (=15%) galveno stravas padevi. Kad stravas padeve
atjaunojas, restartéjiet metinasanas iekartu.
Dzeltenais leejas spriegums ir parak zems (< 15%)
1 |termiskais Nepietieckama ventilacija Uzlaboijiet ventilaciju.
neiators iriestegts Apkartéjas vides temperatdra ir parak augsta Kad temperatlra pazeminasies, tas
P ) P P 9 automatiski atsaks darboties.
Nominala darba cikla parsnieg3ana Kad temperatura pazeminasies, tas
P 9 automatiski atsaks darboties.
Bojats potenciometrs Nomainiet potenciometru.
2 Stieples padeve_s Sprausla ir blokéta Nomainiet sprauslu.
motors nedarbojas )
Piespiedéjrullitis ir valigs Nospriegojiet piespiedéjrulliti.
DzeséSanas Slédzis ir bojats Nomainiet sledzi.
ventilators . o - ; — -
3 . . Ventilators ir bojats Salabojiet vai nomainiet ventilatoru.
nedarbojas vai
grieZas |oti leni Stieple ir bojata vai atvienota Parbaudiet savienojumu.
Parak liels kontaktuzgalis padara stravu|Nomainiet pret atbilstoSu kontaktuzgali un/vai
nestabilu piespiedéjrulltti.
!_oks nav sta?ils, un |Parak Saurs stravas kabelis padara stravu Nomainiet stravas kabeli.
4 |ir daudz metala nestabilu
Slakatu Parak zems ieejas spriegums Izlabojiet ieejas spriegumu.
. s Notiriet vai nomainiet ieliktni un turiet degla
Stieples padeves pretestiba ir parak liela vadu taisni.
Darba vads ir bojats Savienojiet/salabojiet darba vadu.
5 | Loks nevar Saqat i taukai - _ .. . |Notlriet sagatavi un nodroSiniet labu
izveidoties agalave Ir taukaina, netira, Sarusejust Val| olektrisko kontaktu starp zeméjuma spaili un
krasota
darbu.
Deglis nav pareizi pievienots Atkartoti pievienojiet degli.
6 |[Nav aizsarggazes |Gazes caurule ir saspiesta vai aizsprostota Parbaudiet gazes sistemu.
Gazes $latene ir bojata Salabojiet vai nomainiet.
7 |Citi LOdzu, sazinieties ar apkalpo$anas dienestu
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WEEE

07/06

Neatbrivojieties no elektriskajam iekartam kopa ar sadzives atkritumiem!
levérojot Eiropas Direkiivu 2012/19/EK par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem (EEIA) un
realizéjot to atbilstoSi valsts likumdo$anai, elektriskas iekartas, kas ir sasnieguSas darbmidza beigas, ir
jasavac atseviski un janodod vides prasibam atbilsto$a parstrades vieta. Ka aprikojuma Tpasniekam jums
no misu vietéja parstavja ir jaiegust informacija par apstiprinatam savakSanas sistémam.

I Piemérojot So Eiropas Direktivu, jUs pasargasiet vidi un cilvéku veselibu.

Rezerves dalas

12/05

Rezerves dalu saraksta izmanto$anas noteikumi

¢ Neizmantojiet So rezerves dalu sarakstu iekartai, kuras koda apziméjums nav taja noradits. Sazinieties ar Lincoln
Electric apkalpo$anas nodalu saistiba ar jebkuru nenoradtto kodu.

¢ |zmantojiet attélu montazas lapa un talak teksta esoSo tabulu, lai noteiktu, kur atrodas konkréta koda iekartas dala.

e Izmantojiet tikai dalas, kuras ir apzimétas ar “X” kolonna zem virsraksta numura, uz kuru ir atsauce montazas lapa
(# norada uz izmainam $aja publikacija).

Vispirms izlasiet iepriekS noraditos rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumus un péc tam skatiet ar iekartu
piegadato “Rezerves dalu” rokasgramatu, kas satur mijnoradi uz aprakstoSo attélu dalas numuru.

REACh

Pazinojums saskana ar Regulas (EK) Nr. 1907/2006 REACh 33. panta 1. punktu.
Dazas izstradajuma dalas satur:

1119

Bisfenolu A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmiju, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Svinu, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Sazarotu 4-nonilfenolu, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

apjoma, kas parsniedz 0,1% homogéna materiala svara attiecibu. STs vielas ir ieklautas REACh “Licencé$anai paklauto
Tpasi bistamo vielu kandidatu saraksta”.

Jisu konkrétais izstradajums var saturét vienu vai vairakas minétas vielas.

Drosas lietoSanas noradijumi:

o Lietojiet atbilstoSi Razotaja noradijumiem; péc lietoSanas nomazgajiet rokas.

e Sargiet no bérniem; nelieciet muté.

o Likvidgjiet saskana ar vietgjiem noteikumiem.

Pilnvarotu apkalposanas dienestu atrasanas vietas

09/16
e Lai Lincoln nodroSindtaja garantijas perioda pieteiktu jebkada veida bojajumu, klientam ir jasazinas ar Lincoln
pilnvarotu apkalposanas dienestu (LPAD).
e Sazinieties ar vietgjo Lincoln tirdzniecibas parstavi, lai uzzinatu LPAD atraSanas vietu, vai apmeklgjiet vietni
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriska shema

Skatiet iekartas komplektacija esoSo “Rezerves dalu” rokasgramatu.
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Piederumi

W10429-15-3M LGS2 150 MIG deglis ar gazes dzeséSanas izeju — 3 m.
WO000010786 Koniska gazes sprausla @12 mm.
W000010820 Kontaktuzgalis M6x25mm ECu 0,6 mm
W000010821 Kontaktuzgalis M6x25mm ECu 0,8 mm
WP10440-09 Kontaktuzgalis M6x25mm ECu 0,9 mm
W000010822 Kontaktuzgalis M6x25mm ECu 1,0 mm
WP10468 Aizsargvacin§ FCAW-SS procesam.
W10529-17-4V GTAW deglis WTT2 17- 4 m ar varstu

Vadu KOMPLEKTS SMAW procesam:
W000260684 Elektrodu turétajs ar svinu SMAW procesam — 3 m.

Darba vads — 3 m.

RULLISU KOMPLEKTS VIENDZISLAS STIEPLEM
S33444-20 Piespiedéjruliitis V0,6/V0,8
S33444-21 Piespiedéjruliitis VV0,8/V1,0 (standarta uzstadisana)
RULLISU KOMPLEKTS ALUMINIJA STIEPLEM
S33444-22 ‘ Piespiedéjrultitis U0,8/U1,0
RULLISU KOMPLEKTS PULVERSTIEPLEM

S33444-23 l Piespiedéjruliitis VK0,9/VK1,1
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