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BRIDINAJUMS
Pirms iekartas uzstadisanas vai izmantosanas, vai apkalpes izlasiet un izprotiet visu

lietosanas instrukciju un darba devéja drosibas noteikumus.
Lai gan Saja rokasgramata ietverta informacija ataino razotaja vislabako sapratni,
razotajs neuznemas atbildibu par tas lietosanu.

Metinasanas sistéma
EMP 205ic AC/DC
LietoSanas rokasgramatas numurs 0463 703 001LV

Izdevis:

ESAB Group Inc.

2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208

(940) 566-2000

www.esab.eu

Autortiesibas 2019 ar ESAB

Visas tiesibas paturétas.

St darba pilniga vai daléja reproducésana bez izdevéja rakstiskas atlaujas ir aizliegta.
Izdevéjs neuznemas un ar 3o atsakas no jebkadas atbildibas pret jebkuru personu saistiba
ar jebkadu kaitéjumu vai bojajumu, ko izraisijusi jebkada 3is rokasgramatas kluda vai izlai-

dums neatkarigi no ta, vai $ada kltda rodas nolaidibas, negadijuma vai jebkada cita iemesla
rezultata.

Pirmas publikacijas datums: 09/27/2019
Parskatisanas datums:

Garantijas noliikos ierakstiet talak noradito informaciju:

Pirkuma vieta:

Pirkuma datums:

Baro$anas avota serijas #:

ESAB isteno nepartrauktu uzlabojumu politiku. Tapéc mées paturam tiesibas bez iepriekséja
bridinajuma veikt izmainas un uzlabojumus jebkuram no musu produktiem.

0463 703 001LV 20190927 Derigs modelim: sérijas Nr. 937-xxx-xxxx



PARLIECINIETIES, KA ST INFORMACIJA TIEK DARITA ZINAMA OPERATORAM.

PIE SAVA PIEGADATAJA JUS VARAT SANEMT PAPILDUS KOPIJAS.

PIESARDZIBU

Sis INSTRUKCIJAS ir domatas pieredzéjusiem operatoriem. Ja jis neesat pilnigi
pazistams ar darbibas principiem un drosu loka metinasanas darbibu, més iesakam
izlast misu gramatinu “Precautions and Safe Practices for Arc Welding, Cutting, and
Gouging, (Piesardzibas pasakumi un droSas metodes loka metinasana, grieSana un
izgrebsana) no 52.-529. Ipp. NELAUJIET neapmacitam personam uzstadit, darbinat
iekartu vai veikt §1s iekartas apkopi. NEMEGINIET uzstadit vai darboties ar $o iekartu,
lidz jus neesat izlasijis un pilniba izpratis Sis instrukcijas. Ja jus pilniba neizprotat
Sis instrukcijas, sazinieties ar savu piegadataju, lai iegutu papildu informaciju. Pirms
Sis iekartas uzstadiSanas un darbinasanas parliecinieties, ka esat izlasijis nodaju
“Piesardzibas pasakumi”.

LIETOTAJA ATBILDIBA

St iekarta darbojas atbilstosi $aja instrukcija ietvertajam aprakstam, saskana ar noradém un/vai papildie-
ricém, ja ta uzstadita, darbinata, apkopta un labota atbilstosi noraditajam instrukcijam. ST ierice ir periodiski
japarbauda. Aprikojumu, kas darbojas nepareizi vai nav pienacigi apkopts, izmantot nedrikst. Detalas, kuras ir
salauztas, nodilusas, bojatas, piesarnotas, vai tas trikst, ir nekavéjoties janomaina. Ja $ada veida laboSana vai
nomaina ir nepiecieS8ama, razotajs iesaka veikt telefonisku vai rakstisku pakalpojuma pieprasijumu autorizéta-
jam izplatitajam, pie kura tika veikta ierices iegade.

So iekartu vai jebkadas tas detalas nedrikst modificét, pirms nav sanemta razotaja rakstiska atiauja. Sts
iekartas lietotajs ir pilniba atbildigs par nepareizu iekartas darbibu, kas var rasties no nepareizas lietoSanas,
apkopes, bojasanas, nepareizas laboSanas vai modifikacijam, kuras nav izdarijis raZotajs vai razotaja pilnvaro-
ta iestade.

PIRMS UZSTADISANAS VAI EKSPLUATACIJAS IZLASIET UN IZPROTIET
INSTRUKCIJU ROKASGRAMATU.
AIZSARGAJIET SEVI UN CITUS!
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The EMC Directive 2014/30/EU

Type designation

Brand name or trademark

ESAR

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA

Name, address, and telephone No
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1 DROSIBA

1_DROSIBA

1.1

Simbol

u nozime

Saja rokasgramata izmantotie apziméjumi: Nozimé ,,Uzmanibu!" "Esiet piesardzigi!"

1.2

NOTE!
Informacija par ekspluataciju, procedlru vai visparéja informacija, kas ipasi jaizce| vai ir
noderiga, lai efektivi ekspluatétu sistéemu.

UZMANIBU!
Procedira, kas pienacigas neieverosanas gadijuma var izraisit aprikojuma bojajumu.

BRIDINAJUMS
Procedira, kas pienacigas neievérosanas gadijuma var izraisit traumu operatoram vai
citam personam, kuras atrodas darba zona.

BRIDINAJUMS
Sniedz informaciju par iespéjamu elektriska trieciena izraisitu traumu. Bridinajumi
atradisies tadas kastes ka 3i.

lalbal <

BRIDINAJUMS
Sniedz informaciju par iespéjamu elektriska trieciena izraisitu traumu.

Drosibas pasakumi

>

BRIDINAJUMS!

Sie drogibas pasakumi ir paredzéti jasu aizsardzibai. Tajos ir apkopota informacija par
piesardzibas pasakumiem, kas iegQta no atsaucém, kuras uzskaititas sadala,Papildinformacija
par drosibu”.

Pirms jebkadu uzstadisanas vai ekspluatacijas procediru veiksanas noteikti izlasiet un ievérojiet
zemak uzskaititos drosibas pasakumus, ka ari citas rokasgramatas, materialu drosibas datu
lapas, etiketes u. c. Drosibas pasakumu neievéro3ana var izraisit traumu vai navi.

N

:i”?

Lietojiet metinasanas masku, kurai ir pareiza tona filtrs, lai metinasanas un skatisanas laika aizsargatu savu seju un

acis.

AIZSARGAJIET SEVI UN CITUS

Dazi metinasanas, grieSanas un kalSanas procesi ir trokSnaini, un to laika jalieto ausu aizsargi. Tapat
ka saule, loks izstaro ultravioleto (UV) un citu starojumu un var izraisit adas un acu traumas. Karsts
metals var izraisit apdegumus. Biitiska nozime negadijumu novérsana ir apmaciba par procesu un

iekartas pareizu izmantosanu. Tapéc:

Jebkura darba zona vienmér lietojiet aizsargbrilles ar sanu aizsargiem — ari tad, ja jalieto metinasanas maska, sejas

aizsargs un aizsargacenes.

neskatito

Operacijas vai operacijas novérosanas laika izmantojiet sejas aizsargu ar pareizu filtru un parsegplaksném, lai
aizsargatu acis, seju, kaklu un ausis pret loka dzirkstelém un starojumu. Bridiniet blakus esosas personas, lai tas

s uz loku un nepaklautu sevi elektriska loka starojuma vai karsta metala iedarbibai.

Lietojiet ugunsizturigus cimdus ar atloku, biezu kreklu ar garam piedurkném, bikses bez mansetém, apavus ar
paaugstinatu locitavas dalu un metinasanas masku vai cepuri, lai aizsargatu pret loka starojumu un karstam
dzirkstelém vai karsta metala. Tapat var bat ieteicams izmantot ugunsdrosu prieksautu, kas aizsargas pret izstaroto

karstumu un dzirkstelém.

0463 703 001LV




1 DROSIBA

Karstas dzirksteles var iek|Gt uzrotitajas piedurkneés, bikSu mansetés vai kabatas. Piedurkném un apkaklém jabut
aizpogatam, un apgérba priek$pusé nedrikst but atvertu kabatu.
Aizsargajiet citu personalu pret loka starojumu un karstam dzirkstelém, izmantojot piemérotu neuzliesmojosu
starpsienu vai aizslietnus.
Atdalot sarnus vai slipgjot, virs aizsargbrillem lietojiet aizsargacenes. Smalkie sarni var bat karsti un nolidot lielu
attalumu. Apkartejiem cilvékiem virs aizsargbrillém jalieto ari aizsargacenes.

NE= UGUNSGREKI UN EKSPLOZIJAS

W\ Liesmu un loku raditais karstums var izraisit ugunsgréku. Karsti sarni vai dzirksteles var izraisit ari

—_

wN

No vk

8.
9.

ugunsgréekus un eksplozijas. Tapéc:

Aizsargajiet sevi un citus pret lidojosam dzirksteléem un karstu metalu.

Remove all combustible materials well away from the work area or cover the materials with a protective non-
flammable covering. Uzliesmojosi materiali ir koks, apgérbs, zagu skaidas, skidras un gazveida degvielas, skidinataji,
krasas, papira pamatnes u. c.

Karstas dzirksteles vai karsts metals var izkrist caur spraugam vai plaisam gridas vai atverém sienas un izraisit slépto
gruzdésanu vai ugunsgréku zem gridas. NodroSiniet, ka Sadas atveres ir aizsargatas pret karstam dzirkstelem un
metalu.

Neveiciet metinasanu, grieSanu vai citus karstas apstrades darbus, kameér sagatave nav pilniba notirita, lai uz tas
nebutu vielu, kas var izraisit uzliesmojosu vai toksisku tvaiku rasanos. Karsto apstradi neveiciet slégtas tvertnés. Tas
var eksplodét.

Turiet tuvuma ugunsdzésibas aprikojumu, pieméram, darza $|luteni, tdens vai smilSu spaini vai parnésajamo
ugunsdzésibas aparatu, lai to uzreiz varétu lietot. Jums jabut apmacitam ta izmantosana.

Neizmantojiet iekartu apstaklos, kad ir parsniegtas tas nominalas vertibas. Pieméram, parslogots metinasanas
kabelis var parkarst un radit ugunsgréka risku.

Péc operaciju veiksanas parbaudiet darba zonu, lai parliecinatos, ka nav dzirkste|u vai karsta metala, kas vélak varétu
izraisit ugunsgréku. NepiecieSamibas gadijuma izmantojiet ugunsgréka signalizatoru.

ELEKTRISKAIS TRIECIENS
Saskare ar elektriskajam dalam un zeméjumu var izraisit nopietnu traumu vai navi. NEIZMANTOJIET
metinasanai paredzéto mainstravu mitras zonas, ja kustibas ir ierobeZotas vai gadijuma, ja pastav
nokriSanas draudi. Tapéc:

Parliecinieties, ka baro$anas avota ramis (3asija) ir pievienots ievades jaudas zeméjumietaisei.

Pievienojiet sagatavi labam zeméjumam.

Pievienojiet darba kabeli sagatavei. Slikts savienojums vai ta trakums var izraisit navejosu elektrisko triecienu jums
vai citiem.

Izmantojiet labi apkoptu iekartu. Nomainiet nolietotus vai bojatus kabelus.

Visam, tostarp apgérbam, darba zonai, kabeliem, degla/elektrodu turétajam un baroSanas avotam, jabuat sausam.
Parliecinieties, ka visas jusu kermena dalas ir izoletas no sagataves un zemes.

Stradajot Sauras vietas vai slapja zona, nestaviet tieSi uz metala vai zemes; staviet uz sausiem déliem vai izoléjo3as
platformas un lietojiet apavus ar gumijas zoli.

Pirms barosanas ieslégsanas uzvelciet sausus cimdus bez caurumiem.

Pirms cimdu novilkSanas izslédziet barosanu.

10. Konkrétus ieteikumus par ventilaciju skatiet ANSI/ASC standarta Z49.1. Nesajauciet darba vadu ar zeméjuma kabeli.

=0

' ELEKTRISKIE UN MAGNETISKIE LAUKI
Var but bistami. Elektriskas stravas plusma caur jebkuru vaditaju izraisa lokalizetus elektriskos
m un magnétiskos laukus (EML). Metinasanas un grieSanas strava ap metinasanas kabeliem un
metinasanas iekartam rada EML. Tapéec:

Metinatajiem, kuriem ir elektrokardiostimulators, pirms metinasanas jakonsultéjas ar arstu. EMF may interfere with some
pacemakers.

EML iedarbiba var radit citu ietekmi uz veselibu, kas nav zinama.

Lai mazinatu EML iedarbibu, metinatajiem javeic talak aprakstitas proceddras.

a) lzvelciet elektrodu un darba kabelus kopa. Ja iespéjams, nostipriniet kabelus ar limlenti.
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1 DROSIBA

b) Nekada gadijuma neapvijiet degli vai darba kabeli ap sevi.

¢) Jasu kermenis nedrikst atrasties starp degli un darba kabeliem. Izvelciet kabelus ta, lai tie batu jums viena pusé.
d) Pievienojiet darba kabeli sagatavei péc iespéjas tuvak metinasanas zonai.

e) Turiet metinasanas stravas avotu un kabelus péc iespéjas talak no sevis.

IZGAROJUMI UN GAZES
% Izgarojumi un gazes var izraisit diskomfortu vai kaitét, it ipasi ierobezotas telpas. Aizsarggazes var
—= izraisit nosmaksanu. Tapeéc:

1. Neturiet galvu dimos. Neieelpojiet izgarojumus un gazes.

2. Darbazonavienmeér nodrosiniet atbilstosu ventilaciju, izmantojot dabigos un mehaniskos lidzek|us. Neveiciet tadu
materialu ka galvanizéts térauds, nertséjosais térauds, vars, cinks, svins, berilijs vai kadmijs metinasanu, grieSanu
vai kal3anu, ja vien nav nodrosinat pozitiva mehaniska ventilacija. Neieelpojiet izgarojumus no Siem materialiem.

3. Neveiciet ekspluataciju attauko$anas un smidzinasanas operaciju tuvuma. Karstuma vai loka ietekmé var notikt
reakcija ar hloréta oglGdenraza izgarojumiem, veidojot fosgénu, kas ir ipasi toksiska gaze, un citas kairinosas gazes.

4. Ja jums ekspluatacijas laika paradas parejoss acu, deguna vai rikles kairinajums, tas nozimé, ka ventilacija nav

pietiekama. Apturiet darbu un veiciet nepiecieSamas darbibas, lai darba zona uzlabotu ventilaciju. Neturpiniet

ekspluataciju, ja saglabajas fiziskais diskomforts.

Konkrétus ieteikumus par ventilaciju skatiet ANSI/ASC standarta Z49.1.

6. BRIDINAJUMS: Izmantojot metina3anai vai griesanai, $is produkts rada izgarojumus vai gazes, kas satur kimikalijas,
par kuram Kalifornijas Stata ir zinams, ka tas izraisa iedzimtus defektus un dazos gadijumos ari vézi (Kalifornijas
likums par veselibas aizsardzibu un drosibu, §25249.5 un turpmakie paragrafi)

w

RIKOSANAS AR BALONIEM
§  Nepareizi rikojoties ar baloniem, tie var parplist un strauji izdalit gazi. Péksns balona ventila vai
S 3¢ spiediena samazinasanas ierices plisums var izraisit traumu vai navi. Tapéc:

1. Novietojiet balonus vieta, kur nav karstuma, dzirksteJu un liesmu. Nekada gadijuma neiededziniet loku uz balona.

2. Procesam izmantojiet pareizu gazi un izmantojiet pareizu spiedienu, samazinot uz saspiestas gazes balona uzstadita
regulatora vértibu. Nelietojiet adapterus. Sliteném un stiprinajumiem jabt laba stavokli. leverojiet razotaja lietosanas
instrukcijas par regulatora uzstadisanu uz balona ar saspiestu gazi.

3. Balonus ar kédes vai siksnas palidzibu vienmér nostipriniet vertikala stavokli uz piemérotiem ratiniem, sasijam, so-
liem, pie sienas, staba vai uz plaukta. Nekada gadijuma nenostipriniet balonus pie darbgaldiem vai stiprinajumiem,
kur tie var klut par dalu no elektriskas kedes.

4. Ja baloni netiek izmantoti, turiet balonu ventilus aizvertus. Ja regulators nav pievienots, jabut uzliktam ventila
aizsargvacinam. Balonus nostipriniet un parvietojiet, izmantojot piemérotus rokas ratinus.

-

KUSTIGAS DALAS
X Kustigas dalas, pieméram, ventilatori, rotori un siksnas, var izraisit traumu. Tapéc:

Visam durvim, paneliem un parsegiem jabut aizvértiem un drosi nostiprinatiem.

Pirms iekartas uzstadiSanas vai pievieno3anas izslédziet dzingju.

Nodrosiniet, ka nepiecieSamajai apkopes veiksanai un problému novérsanai parsegus nonem kvalificétas personas.
Lai apkalposanas laika nepielautu nejausu iedarbinasanu, no akumulatora atvienojiet negativo (-) akumulatora
kabeli.

Kustigu dalu tuvuma nedrikst atrasties rokas, mati, valigs apgéerbs un instrumenti.

6. Kadapkalposanair pabeigta, ka ari pirms motora iedarbinasanas uzstadiet atpakal panelus vai parsegus un aizveriet
durvis.

HwnN =

w
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1 DROSIBA

BRIDINAJUMS!
KRITOSS APRIKOJUMS VAR IZRAISIT TRAUMU
- lekartas pacel$anaiizmantojiet tikai pacel$anas cilpu. NEIZMANTOJIET ritosas iekartas, gazes balonus
vai jebkurus citus piederumus.
« lekartas pacel$anai un balstisanai izmantojiet aprikojumu ar atbilstosu jaudu.
- Jaiekartas parvietosanai tiek izmantots autokravéjs, parliecinieties, ka daksas ir pietiekami garas, lai
parsniegtu iekartas otru pusi.
- Stradajot augstuma, kabeli un vadi nedrikst saskarties ar kustigajiem transportlidzekliem.

BRIDINAJUMS!
IEKARTAS APKOPE
Defektivs vai nepienacigi apkopts aprikojums var izraisit traumu vai navi. Tapéc:
1. Uzstadisana, problému novérsana un apkopes darbi vienmér javeic kvalificétam personalam. Nev-
eiciet nekadus elektriskos darbus, ja vien neesat kvalificéts, lai tos veiktu.

2. Pirms jebkura apkopes darba veikSanas baroSanas avota atvienojiet barosanas avotu no barosanas
tikla.

3. Kabeliem, zemé&juma vadam, savienojumiem, baro$anas vadam un baroSanas avotam jabut dro3a
darba kartiba. Neekspluatéjiet nevienu iekartu, kas ir bojata.

4. Neizmantojiet launpratigi nevienu iekartu vai piederumu. lekarta nedrikst atrasties karstuma avotu,
pieméram, krasnu, tuvuma, slapjos apstaklos, pieméram, tdens pelké, ella vai smérviela, kodiga vidé
un bargos laikapstaklos.

5. Visam droSibas iericém un skapja parsegiem jabat uzstaditiem un laba kartiba.
lekartu izmantojiet tikai saskana ar paredzéto izmantojumu. Nekada veida neparveidojiet to.

UZMANIBU!!

PAPILDINFORMACIJA PAR DROSIBU

Lai sanemtu plasaku informaciju par droSam metodém darba ar lokmetinasanas un
grieSanas iekartam, piegadatajam ludziet dokumenta ,Piesardzibas pasakumi un drosas
darbibas metodes lokmetinasana, griesana un kalsana" (veidlapa 52-529).

leteicamas talak noraditas publikacijas:

ANSI/ASC 749.1, ,Drosiba metinasanas un grieanas laika"

AWS C5.5, leteicamas darbibas metodes volframa loka metinasanai aizsarggazé"
AWS (5.6, ,leteicamas darbibas metodes metala loka metinasanai aizsarggaze"
AWS SP, ,Drosas darbibas metodes’, atkartots izdevums, Metinasanas rokasgramata

i N o=

ANSI/AWS F4.1, leteicamas drosas darbibas metodes tvertnu, kuras ir uzglabatas bistamas vielas,
metinasana un griesana"

OSHA 29 CFR 1910 — ,Drosibas un veselibas aizsardzibas standarti"
CSAW117.2,,Drosibas noteikumi attieciba uz metinasanu un grieSanu”

NFPA standarts 51B,,Ugunsgréku novérsana metinasanas, grieanas un citu karstas apstrades darbu
laika"

9. CGA standarts P-1, ,Piesardzibas pasakumi saspiestu gazu balonu dros3ai lietosanai"

10. ANSI Z87.1, ,Profesionala un izglitibas personala individualas acu un sejas aizsardzibas ierices"
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Lietotaja atbildiba

ESAB iekartas lietotaji pilniba atbild par to, lai tiktu nodrosinats, ka visi, kas strada ar iekartu vai pie tas, ievérotu visus
attiecigos drosibas pasakumus. Drosibas pasakumiem jaatbilst prasibam, kas attiecas uz i veida metinasanas vai plazmas
grieSanas iekartam. Papildus standarta noteikumiem, kas attiecas uz darbavietu, jaievéro talak noraditie ieteikumi:

Visi darbi javeic apmacitam personalam, kas labi parzina metinasanas vai plazmas grieSanas iekartu darbibu. Nepareizi
ekspluatéjot iekartu, var rasties bistamas situacijas, kuru dél operators var gat traumu un iekartu var sabojat.

1.

4.

Ikvienam, kur$ izmanto metinasanas vai plazmas grieSanas aprikojumu, japarzina talak noraditais:
- ta ekspluataciju;

- Avarijas slédzu izvietojums

- ta funkciju;

- attiecigos drosibas pasakumus;

- metinasana un/vai plazmas griesana

Operatoram janodrosina, ka:
- neviena nepiederosa persona iedarbinasanas bridi neatrodas iekartas darbibas zona, kad ta tiek iedarbinata.
- neviens nav neaizsargats, kad tiek iededzinats loks;

Darbavietai (-a):
- jabUt piemérotai nolukam;
- nedrikst bat skicu.

Individualie aizsardzibas lidzekli:
- Vienmer lietojiet ieteiktos individualos aizsardzibas lidzeklus, pieméram, aizsargbrilles, ugunsdrosu apgerbu,

aizsargcimdus.

5.

- Nenésajiet valigus priekSmetus, pieméram, 3alles, aproces, gredzenus u. c., jo tie var iestrégt un izraisit apdegumus.

Visparigi piesardzibas pasakumi

- Parliecinieties, ka atgriezes kabelis ir drosi pievienots.

- Darbu ar augstsprieguma iekartam drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis.

- Atbilstosam ugunsdzésibas aprikojumam jabut skaidri apzimétam un jaatrodas tuvuma.
- ElloSanu un apkopi nedrikst veikt iekartas ekspluatacijas laika.

Utilizejiet elektroiekartu parstrades punkta!

levérojot Eiropas Direktivu 2012/96/EK par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
istenojot to saskana ar valsts tiesibu aktiem, elektriska un/vai elektroniska iekarta, kam beidzies
kalpoSanas laiks, janodod utilizacijai otrreizéjas parstrades punkta.

Ta ka js esat par aprikojumu atbildiga persona, jusu pienakums ir iegat informaciju par
apstiprinatajiem savaksanas punktiem.

Lai sanemtu papildu informaciju, sazinieties ar tuvako ESAB dileri.

ESAB var nodrosinat jums visus grieSanas laika nepiecieSamos aizsardzibas lidzek|us un piederumus.
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- - Loka metinasana un grieSana var izraisit traumas jums un citiem. Metinasanas
BRIDINAJUMS un grieSanas laika veiciet drosSibas pasakumus. Ladziet darba devéjam
informaciju par drosam darba metodém, kuru pamata jabiit razotaju
sniegtajiem datiem.
ELEKTRISKAIS TRIECIENS — bistams dzivibai.
- Uzstadiet un iezeméjiet metinasanas vai plazmas grie$anas iekartu atbilstosi piemérojamajiem standartiem.
- Nepieskarieties zem sprieguma eso$am elektrisko stravu vadosam dalam vai elektrodiem ar kailu adu, mitriem cim-
diem vai mitru apgeérbu.
- Izolé&jiet sevi no zemes un sagataves.
- Nodrosiniet, ka jusu darba poza ir drosa.

IZGAROJUMI UN GAZES - Var bt bistamas veselibai.

- Neturiet galvu dumos.

- Lai aizvaditu dumus un gazes no elpo$anas zonas un apkartéejas teritorijas, ieslédziet ventilaciju, nostcéju pie loka vai
abus.

Loka metinasana un grieSana var traumét acis un apdedzinat adu.

- Sargajiet ausis un kermeni. lzmantojiet pareizu metinasanas/plazmas grieSanas masku un aizsarglécas un
aizsargapgérbu.

- Aizsargajiet blakus eso3as personas ar piemérotiem ekraniem vai aizslietniem.

UGUNSBISTAMIBA
- Dzirksteles (3lakatas) var izraisit ugunsgréku. Tadeél parliecinieties, ka tuvuma nav uzliesmojosu materialu.

TROKSNIS - Parmérigs troksnis var bojat dzirdi.
- Sargajiet ausis. Lietojiet austinas vai citus dzirdes aizsardzibas lidzek]|us.
- Bridiniet blakus esosas personas par risku.

DARBIBAS TRAUCEJUMI — ja radusies darbibas traucéjumi, mekléjiet specialistu palidzibu.

PIRMS UZSTADISANAS VAI IZMANTOSANAS IZLASIET UN IZPROTIET LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

‘ BRIDINAJUMS

= A klases iekarta nav paredzéta izmantosanai apdzivotas
PIESARDZIBA vietas, kuras elektroenergijas apgadi nodrosina publiskazema
sprieguma apgades sistéma. Sadas vietas var but gratibas

nodroSinat A klases iekartu elektromagnétisko saderibu,
nemot véra novadiSanas un starojuma izraisitos traucéjumus.

AIZSARGAJIET SEVI UN CITUS!

Neizmantojiet baroSanas avotu sasalusu caurulu atkausésanai.

Sis produkts ir paredzéts tikai metala nonemsanai. Jebkada cita izmantosana
var izraisit traumu un/vai aprikojuma bojajumu.

‘ PIESARDZIBA
P|ESARDZTBA :::tr::éjl;zrs:i::s::g:at\ﬁi ekspluatacijas izlasiet un izprotiet Allr—lll
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2 IEVADS

ESAB EMP 205ic AC/DC ir jauna daudzprocesu (MIG/stienis/TIG (mainstrava vai lidzstrava)) metinasanas baro3anas avotu
paaudze.

Visi Rebel barosanas avoti ir izstradati, lai atbilstu lietotaja vajadzibam. Tie ir stipri, izturigi un parnésajami un nodrosina
izcilu loka veiktspéju dazados pielietojumos metinasana.

EMP produktu saime piedava 11 cm (4,3 collu) krasaino plankartinu tranzistorekrana lietotaja interfeisa (LI) displeju, kas lauj
atri un viegli atlasit metinasanas procesu un parametrus un ir piemérots gan nesen apmacitiem, gan vidéja limena lietotajiem.
Prasmigakus lietotajus var iepazistinat un viniem var pielagot jebkuru funkciju skaitu, lai nodrosinatu maksimalu elastibu.

Informacija par ESAB produkta piederumiem ir atrodama sis rokasgramatas nodala,,PIEDERUMI".

2.1 lekarta
ESAB EMP 205ic AC/DC barosanas avota piegades komplekta ietilpst:

. ESAB EMP 205ic AC/DC barosanas avots.
ESAB MXL 201 MIG deglis, 3 m (10 pédas) ar kontakta uzgaliem M6 izmanto3anai ar 0,8 mm un 1,0 mm.
ESAB SR-B 26 TIG deglis ar piederumiem.
Gazes slutene, 4,5 m (14,8 pédas), atrais savienotajs.
MMA metinasanas kabela komplekts, 3 m (10 pédas)
Atgriezes kabela komplekts, 3 m (10 pédas)
Piedzinas rullitis
0.6 /0.8 mm (0.023 in. / 0.030 in.) Terauda un neruséjosa térauda stieple ar serdeni (uzstadita piedzinas

sistéema).
0.8/ 1.0 mm (0.030 in./ 0.040 in.) Terauda un nerlséjosa terauda stieple ar serdeni (piederumu kasté).
. Vadotnes caurule

1,0 mm — 1,2 mm (0,040 collas — 0,045 collas) (uzstadita piedzinas sistema)

0.6 mm - 0.8 mm (0.023 in. - 0.030 in.) (piederumu kasté)
3 m (10 pédas) gars barosanas kabelis, nofikséts, ar kontaktdaksu
Drosibas rokasgramata
USB ar lietotaja rokasgramata
Rokasgramata par materialu biezumu

2.2  Aizsardziba pret parkarsanu

UZMANIBU!
Stiekarta ir aprikota ar tas baro$anas avota aizsardzibas pret parkarsanu funkciju.

Metinasanas barosanas avots ir aprikots ar aizsardzibas pret parkarsanu funkciju, kas darbojas, ja iekséja

temperatlra klUst parak augsta. Ja ta notiek, metinasanas stravas padeve tiek partraukta un displeja paradas

E parkarsanas simbols. Aizsardziba pret parkarsanu tiek atiestatita automatiski, kad temperatara ir kritusies
lidz parastas darba temperatdras vertibai.

Procediiras parkarsanas stavokla atkopei:
Laujiet sistémai atdzist, Rebel pati veic savu atkopi.
Pirms papildu metinasanas laujiet sistémai pilniba atdzist lidz temperaturai, pie kuras ventilatori apstajas.

Ja netiek sasniegts pilns darba cikls un abi ventilatori darbojas, ka ari nav nekadu traucéklu, tad atgrieziet no servisa.
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3 TEHNISKIE DATI

3.1 EMP 205ic AC/DC specifikacijas

EMP 205ic AC/DC

Spriegums

230V, 1., 50/60 Hz

120V, 1f, 50/60 Hz

Primara tinuma strava

Partraucéjs 20 A: 27.1 A

Imaks: GMAW — MIG 296 A Partraucéjs 15 A: 20.2 A
I makss GTAW — lidzstravas TIG 240A Partraucéjs 15 A: 20.7 A
Imaks- GTAW — mainstravas TIG 26.5 A Partraucejs, 15 A: 21,4 A
Imaks: SMAW — stienis 283 A Partraucéjs 15 A: 20.5 A
G — i
lof GTAW — lidzstravas TIG 12A Partraucéjs 15A: 143 A
lef GTAW — mainstravas TIG 13.3A Partrauceéjs 15 A: 14.9 A
lef SMAW — stienis 14.1A Partraucéjs 15 A: 144 A

Pielaujama slodze pie GMAW — MIG

100 % darba cikls*

T10A (V,, = 19.5V)

Partraucéjs 15 A:65 A (V,, =17.25V)
Partraucéjs 20 A: 70 A (V;, =17.5V)

60% Darba cikls*

125 A (V, = 20.25V)

Partraucejs 20 A:90 A (V;,, = 18.5V)

40% Darba cikls*

150 A (V;, =21.5V)

(
(

Partraucéjs 15 A: 85 A (V;, =18.25V)
(Vi,
(Viz,

Partraucéjs 15 A:90 A (V;, =18.5V)

25% Darba cikls*

205 A (V;, = 24.25V)

20% Darba cikls*

Partraucejs 20 A: 115 A (V;,, = 19.75V)

lestatijumu diapazons (lidzstrava)

15A (V,, =14.75V) -
235A(V, =26.0V)

15A (V, = 14.75V) -
130 A (V,, =20.5V)

Pielaujama slodze pie GTAW — lidzstra

vas TIG

100 % darba cikls*

T10A (V,, = 144V)

Partraucéejs 15 A: 80 A (Vi, =13.2V)

60% Darba cikls*

125A(V,, =15,0V)

Partraucéjs 15 A: T00 A (V;,, = 14.0V)

40% Darba cikls*

Partraucejs, 15 A: 110 5 (Viz.= 14,4 V)

25% Darba cikls*

205 A (V, =18.2V)

lestatijumu diapazons (lidzstrava)

5A(V, =10.2V)-
205 A (V,, =18.2V)

5A(V, =102V)-
130 A (V, = 15.2V)

Pielaujama slodze pie GTAW — mainstravas TIG

100 % darba cikls*

110 A (V, = 14.4V)

Partraucejs 15 A: 75 A (V;,, =13.0V)

60% Darba cikls*

125A(V,, = 15,0V)

Partraucéjs 15 A:95 A (V;, =13.8V)

40% Darba cikls*

Partraucéjs 15 A: 105 A (V,, =14.2V)

25% Darba cikls*

205 A (V,, = 18.2V)

lestatijumu diapazons (mainstrava)

5A(V, =102V)-
205 A (V, =18.2V)

5A(V, =102V)-
130 A (V,, = 15.2V)

Pielaujama slodze pie SMAW — stienis

100 % darba cikls*

100 A (V;, =24V)

55 A (V,, =22.2V)

60% Darba cikls*

125 A (V, =25V)

70 A (V,, =22.8V)

40% Darba cikls*

75A(V,, =23.0V)

25% Darba cikls*

170 A (V,, =26.8V)

lestatijumu diapazons (lidzstrava)

16 A(V,, =20.6V)-
180 A (V, =27.2V)

16 A (V,, =20.6V)-
130 A (V, =25.2V)
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EMP 205ic AC/DC
Atvértas kédes spriegums (OCV)
VRD deaktivizéts 68V
VRD aktivizéts 35V
Efektivitate 78%
Jaudas koeficients 0.98
Stieples padeves atrums 2-12,1 m/min (80-475 collas/min)
Stieples diametrs
Miksta, monolita térauda stieple 0.6-0.9 mm (0.023 -0.035in.)
Cieta, monolita terauda stieple 0.8-0.9 mm (0.030-0.035in.)
Pulverstieple 0.8-1.1 mm (0.030-0.045 in.)
Aluminijs 0.8-1.2mm (0.030-0.047 in.)
Spoles izmérs 100-200 mm (4-8 collas)
Izméri, GxPxA 548 x 229 x 406 mm (23 x 9 x 16 collas)
Svars 25.5kg (56 1b,)
Darba temperatiira No -10 °C lidz +40 °C (no 14 °F lidz 104 °F)
Korpusa aizsardzibas klase** IP23S
Pielietosanas klasifikacija*** @

*Darba cikls

Darba cikla laiks noradits ka desmiti mintsu perioda, kura varat metinat pie noteiktas slodzes, nerodoties parslodzei,
procentuala vértiba. Darba cikls ir derigs temperatura lidz 40 °C (104 °F).

**Korpusa aizsardzibas klase
IP kods norada korpusa aizsardzibas klasi, t. i., aizsardzibas pret cietu priekSmetu vai idens ieklGsanu pakapi.

lekarta, kas apziméta ar IP 23S markéjumu, ir paredzéta izmanto3anai telpas un arpus telpam, tomér to nedrikst izmantot
nokridnu laika.

***Pielietosanas klase

S

Sis simbols norada, ka barosanas avots ir paredzéts izmanto3anai vietas ar paaugstinatu elektrisko bistamibu.

BRIDINAJUMS!

Metinasanas kéde drosibas apsvérumu dél var bat vai neblt iezeméta. Zeméjuma izvieto-
juma izmainu veik3ana jaatlauj personai, kas ir kompetenta izvértet, vai izmainas palielinas
traumas risku. Pieméram, pielaujot paralélu metinasanas stravas atgriezes celu, kas var bojat
citu iekartu zeméjuma kontarus vai izraisit traumu/navi, rasanos.
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4 UZSTADISANA

4 UZSTADISANA

UzstadiSana javeic specialistam.

UZMANIBU!
Sis produkts ir paredzéts rapnieciskai lietosanai. Majsaimniecibas apstak|os 3is produkts var
radit radiotraucéjumus. Lietotaja pienakums ir veikt atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

4.1 Lietotaja atbildiba

Lietotajs ir atbildigs par metinasanas iekartas uzstadisanu un izmantoSanu saskana ar razotaja noradijumiem. Ja tiek atklati
elektromagnétiskie traucéjumi, metinasanas iekartas lietotajs ir atbildigs par situacijas atrisinasanu, izmantojot razotaja
tehnisko palidzibu. Sis korektivais pasakums var bat vienkar$i metinasanas kédes iezemésana. Citos gadijumos tas var ietvert
elektromagnétiska ekrana konstruésanu, lai izveidotu apvalku ap metinasanas barosanas avotu un darba zonu, un saistito
ieejas filtru uzstadisanu. Visos gadijumos elektromagnétiskie traucéjumi jasamazina lidz l[imenim, kura tie vairs netrauce.

X
BRIDINAJUMS!

Nostipriniet iekartu — it ipasi, ja zeme
nav lidzena vai slipa. >]0°
10°

4.2 Noradijumi par celSanu

BaroSanas avotu var pacelt, izmantojot jebkuru rokturi.

v~
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4 UZSTADISANA

4.3 Atrasanas vieta

Barosanas avotu novietojiet ta, lai dzesésanas gaisa ieplades un izplides atveres netiktu nosegtas.

A. 152 mm (6 collas)
B. 100 mm (4in.)
C. 152 mm (6 collas)

Ja pastavigas uzstadisanas vieta ir pietiekami
daudz vietas, lai atvértu durvis un pieklutu
spoles pusei.

4.3.1 Zonas noveértésana

Pirms metinasanas aprikojuma uzstadisanas lietotajam/uzstaditajam jaizverté potencialas elektromagnétiskas problémas
apkartné. Jaapsver talak noraditais:

—_

Citi barosanas kabeli, vadibas kabeli, signalu un talruna kabeli; virs, zem un blakus metinasanas iekartai.
Radio un televizijas raiditaji un uztvéréji.

Dators un cits vadibas aprikojums.

Drosibai kritisks aprikojums, piem., ripniecisko iekartu nozogojums.

Apkart esoso cilveku veseliba, pieméram, elektrokardiostimulatoru un dzirdes aparatu lietosana.
lekartas, kas tiek izmantotas kalibrésanai un meérisanai.

Laiks, kad javeic metinasana vai citas aktivitates.

© N o U M w N

Cita tuvuma esosa aprikojuma noturiba: lietotajam janodrosina, ka citas iekartas, ko izmanto tuvuma, ir saderigas. Tam
var bUt nepieciesami papildu aizsardzibas pasakumi.

9. Apkartéjas zonas lielums, kas janem véra, ir atkarigs no ékas konstrukcijas un citam notieko$ajam aktivitatém. Apkartéjo
zonu var paplasinat arpus telpam.

Ar augstu frekvenci ieslégta vai stabilizéta loka izraisitie traucéjumi tiek raditi talak aprakstitajos veidos:

- TieSa atstarosana: Atstarosana no iekartas var paradities, ja metals nav pienacigi iezeméts. Ta var paradities caur
atverém, pieméram, atvértajiem piekluves paneliem. Barosanas avota augstfrekvences iekartas ekranésana novérsis
tieSo starojumu, ja iekarta ir pareizi iezeméta.

- Parvade caur barosanas vadu: bez atbilstosas ekranésanas un filtriem augstfrekvences energija var iedarboties uz
elektroinstalaciju (tikls), izveidojot tieso saiti. Péc tam energiju parraida gan ar starojumu, gan novadisanu. Barosanas
avotam ir nodrosinata atbilsto3a ekranésana un filtri.

- Atstarosana no metinasanas vadiem: lai gan metinasanas vadu raditie traucéjumi vadu tuvuma ir loti izteikti, tie atri
izzud attalinoties. Péc iespéjas isaku vadu izmanto$ana samazinas $ada veida traucéjumus. Kad vien iespéjams, jaizvairas
no vadu cilpu veido3anas un saspiesanas.

- Atkartota atstaro$ana no neiezemétiem metala objektiem: Galvenais faktors, kas veicina traucéjumus, ir atkartota
atstarosana no neiezemétiem metala priekSmetiem, kuri atrodas metinasanas vadu tuvuma. Efektiva sadu priekSmetu
iezemésana vairuma gadijumu novérsis atkartotu atstarosanu.
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4 UZSTADISANA

4.4  Augstfrekvences traucéjumi

BRIDINAJUMS!

Sis iekartas augstfrekvences dalai ir tada pati izvade ka radio raiditajam.

Barosanas avotu NEDRIKST izmantot spridzinasanas operaciju tuvuma, jo tas rada
priekslaicigas aizdegsanas draudus.

BRIDINAJUMS!

Ekspluatacija datoriekartu tuvuma var izraisit traucéjumu datora darbiba.

BRIDINAJUMS!

AUGSTFREKVENCES LAUKI VAR BUT BISTAMI VESELIBAI. Kad metinasanas baro3anas av-

ots tiek izmantots majsaimniecibas apstaklos, var blt nepiecieSsama papildu piesardziba.
Metinatajiem, kuriem ir mediciniska ierice — kardiostimulators —, pirms metinasanas jakon-
sultéjas ar arstu. EML var radit traucéjumus dazu elektrokardiostimulatoru darbiba.

BRIDINAJUMS!

Ekvipotencialais savienojums:

Janem véra visu metinasanas iekartas un tai blakus esoso metala komponentu savienoju-
ma iespé&jamiba. Tomér metala komponenti, kas piesaistiti sagatavei, palielinas elektriska
trieciena operatoram risku, vienlaicigi pieskaroties metala komponentiem un elektrodam.
Operatoram jabut izolétam no visiem sadi piesaistitiem metala komponentiem.

BRIDINAJUMS!

Darbavietas iezemésana:

Jaieveéro piesardziba, lai nepielautu, ka sagataves zeméjums nepalielinatu lietotaju traumas
vai citu elektrisko iekartu bojajuma risku. Zeméjuma izvietojuma izmainu veiksana jaatlauj
personai, kas ir kompetenta izvértét, vai izmainas palielinas traumas risku.

> B P PP P

BRIDINAJUMS!

Pareiza augstfrekvences metinasanas iekartas uzstadisana ir arkartigi svariga. Ar augstu
frekvenci ieslégta vai stabilizéta loka izraisitie traucéjumi gandriz vienmér paradas, ja veikta
nepareiza uzstadisana. Lai nepielautu traumu, naves iestasanos vai jebkadu aprikojuma bo-
jajumu, uzstadisana javeic attiecigi pilnvarotai personai, kas ir pienacigi licencéts elektrikis.
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4 UZSTADISANA

4.5 Stravas avots

PIEZIME!
Prasibas attieciba uz stravas avotu

lekarta atbilst standarta IEC 61000-3-12 prasibam ar nosacijumu, ka issleguma jau-
da lietotaja barosanas avota u, ¢cktroenergijas sistémas saskarnes punkta ir lielaka
par vai vienada ar vismaz Sscmin. lekartas uzstaditajam vai lietotajam ir pienakums
parliecinaties, nepiecieSamibas gadijuma konsultéjoties ar sadales tikla operatoru, vai
iekarta ir pieslegta pie elektrotikla ar issleguma stravu, kas lielaka par vai vienada ar
Sscmin. Skatiet tehniskos datus, kas sniegti nodala TEHNISKIE DATI.

Barosanas spriegumam jabt 230V mainstravas £10 % vai 120V mainstravas £10 %. Parak zema barosanas avota frekvence
var izraisit sliktu metinasanas veiktspéju. Parak augsta barosanas avota frekvence izraisis komponentu parkarsanu un,
iespé&jams, klimi. Sazinieties ar vietéjo energouznémumu, lai sanemtu informaciju par pieejamajiem elektropakalpojumiem,
pareizu savienojumu izveidi un nepiecieSamajam parbaudém.

Metinasanas barosanas avotam jabut:
«  Pareizi uzstaditam; nepieciesamibas gadijuma to veic kvalificéts elektrikis.
«  Pareizi iezeméts (atbilstosi elektroiekartam) saskana ar vietéjiem noteikumiem.

« Jabut pievienotam pareiza izméra baroSanas avotam un drosinatajam, ka noradits tabulas zemak.

PIEZIME!

Metinasanas baro3anas avotu izmantojiet saskana ar atbilstosajiem valsts noteikumiem.

UZMANIBU!!

Atvienojiet ieejas jaudas slédzi un nostipriniet to, izmantojot sadala,Atslégsana /
bridinajuma zimju izliksana" aprakstitas procediras. Nodrosiniet, ka ieejas jaudas linijas
atvieno3anas slédzis ("Atslégsana/bridinajuma zimju izliksana") tiek blokéts stavokli
JAtvérts" PIRMS ieejas jaudas droSinataju iznemsanas. Pievienosana/atvienos$ana javeic
kompetentam personam.

Reitinga etikete ar ieejas
piegades savienojuma datiem
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4 UZSTADISANA

4.6

leteicamas elektriskas stravas specifikacijas

BRIDINAJUMS!

Ja netiek ievéroti turpmakie elektrisko komponentu apkalposanas rokasgramatas ieteikumi,
pastav elektriska trieciena vai ugunsgréka izcel3anas risks. Sie ieteikumi ir paredzéti, izman-
tojot ipasu nozarslédzi, kura raksturlielumi atbilst metinasanas barosanas avota nominalajai

izejas jaudai un darba ciklam.

leteicamas elektriskas stravas specifikacijas: 120-230V, 1 — 50/60 Hz

Parasta ekspluatacijas UL klase K5, skat. UL 248

Specifikacija 230V AC 120V
mainstrava

leejas strava pie maksimalas jaudas 33A 30A
Maksimalie ieteicamie drosinataja vai jaudas slédza
nominalie raksturlielumi* 40 A 30A
*Kavétas darbibas drosinatajs, UL klase RK5, skat. UL 248
Maksimalie ieteicamie drosinataja vai jaudas sledza
nominalie raksturlielumi* 50 A 50 A

Minimalais ieteicamais vada izmérs

2,5 mm2 (13 AWG)

2,5 mm2 (13 AWG)

Maksimalais ieteicamais pagarinataja garums

15 m (50 pédas)

8 m (25 pédas)

Minimalais ieteicamais zemésanas vaditaja izmers

2,5 mm2 (13 AWG)

2,5mm2 (13 AWG)

4.7

Barosanas avotu var nodrosinat no dazada veida generatoriem. Tomér dazi generatori var nenodrosinat pietiekamu jaudu,

Barosanas padeve no stravas generatoriem

lai metinasanas barosanas avots darbotos pareizi.

leteicams izmantot generatorus ar automatisko sprieguma regulaciju (ASR), ekvivalentu vai labaku regulésanas veidu ar

nominalo jaudu, kas nav mazaka par 8 kW (1 faze).
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5 EKSPLUATACIJA

5 EKSPLUATACIJA

Visparigi drosibas noteikumi par iekartu lietoSanu ir atrodami nodala , Drosiba". Izlasiet to pirms iekartas
iedarbinasanas.

PIEZIME!
Parvietojot iekartu, izmantojiet tam paredzéto rokturi. Nekada gadijuma nevelciet
aiz kabela.

BRIDINAJUMS!

levérojiet ipasu piesardzibu, jo rotéjosas dalas var izraisit traumu.
BRIDINAJUMS!
ELEKTROSOKS! Ekspluatacijas laika nepieskarieties sagatavei vai metinasanas
galvinail
BRIDINAJUMS!

Nodrosiniet, ka ekspluatacijas laika sanu parsegi ir aizverti.

BRIDINAJUMS!

Pievelciet spoles skravi, lai nepielautu tas noslidéSanu no rumbas.

UZMANIBU!
Pirms katras izmantosanas reizes parliecinieties, ka:

> > > P

Nav bojats degla korpuss un degla kabelis.
Nav bojats degla kontakta uzgalis.
Degla sprausla ir tira un nesatur nekadus netirumus
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5 EKSPLUATACIJA

5.1

Savienojumi un vadibas elementi

10

9 8 7

1. attéls. Pretskats un mugurskats: modelis EMP 205ic AC/DC

1. Poga stravas stipruma vai stieples padeves atruma atlasei 9. Polaritates mainas kabelis

2. Poga sprieguma atlasei

3. Galvena poga navigésanai izvélné

4. Gazes izplude

5. Degla / talvadibas kontrollera pievienosanas ligzda
6. Degla pievienosanas ligzda

7.Negativa izeja [-]

8. Pozitiva izvade [+]

,/,

EMP 205ic AC/DC

10. Displejs

11. Gazes ieplude (MIG/MAG)

12. Gazes ieplude (TIG)

13. Galvena barosanas slédZa IESLEGSANA/IZSLEGSANA
14. Galvenais barosanas kabelis

15. Marké&jumi

2. attéls. Lietotaja interfeisa vadiklu funkcijas

1. (U) Augséjais parslégs: (a) lestatiet izejas stravas

stipruma vértibu (b) lestatiet stieples padeves atrumu

2. (L) Apakseéjais parslégs: (a) MIG sprieguma atlase (b) SMIG
sprieguma apgriesana (c) MMA reZims: Loka IESLEGSANA/

IZSLEGSANA

3. (M) Navigacija izvélne: nospiediet, lai
atlasitu

PIEZIME!

Apakséjais parslégs (2) MMA rezima IESLEDZ/IZSLEDZ izejas jaudu. Kad izejas jauda ir
IESLEGTA, displeja fons klast oranZs (skat. nodalu,VADIBAS PANELIS").
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5 EKSPLUATACIJA

5.2 Metinasanas un atgriezes kabelu pievienosana

Barosanas avotam ir divas izejas metinasanas un atgriezes kabelu pievieno$anai: negativa [-] spaile (7) un pozitiva [+] spaile
(8) (skat. 1. att.).

5.2.1 MIG/MMA procesam

MIG/MMA procesam izeja, kurai pievienots metinasanas kabelis, ir atkarigs no elektroda veida. Informaciju par pareizo
elektrodu polaritati skatiet uz elektrodu iepakojuma. Pievienojiet atgriezes kabeli atlikusajai barosanas avota metinasanas
spailei (9).

Nostipriniet atgriezes kabela kontakta skavu pie sagataves un nodrosiniet, ka ir izveidots labs elektriskais kontakts. Pievi-
enojiet degla savienotaju degla savienojumam (6).

PIEZIME!

MIG metinasanas vadibas shéma:

Durvju aizmuguré spoles puseé ir MIG metinasanas vadibas shéma sakotnéjai
metinasanas vadiklu atlasei. Ta ir paredzéta ka iekartas parametru iestatisanas vadlinijas.

5.2.2 TIG procesam

TIG procesam pievienojiet TIG degla barosanas kabeli negativajai [-] metinasanas spailei (7) (skat. ilustraciju). Pievienojiet
TIG degla gazes iepludes uzgriezni gazes izplides savienotajam (4), kas atrodas baro$anas avota priek§pusé. Pievienojiet
gazesiepludes atro savienojumu (12), kas atrodas uz aizmugures panela, requlétai aizsarggazes padevei. Pievienojiet darba
atgriezes vadu atgriezes kabela pozitivajai spailei [+] (9). Pievienojiet degla savienotaju negativajai izejai [-] (7) (skat. 1. att.).

5.3 Polaritates maina

3. attéls. Savienojumi polaritates mainai

1. Polaritates mainas kabelis (nav pievienots stiena un TIG reZimos)

Parbaudiet metinasanas stieples, kuru vélaties izmantot, ieteicamo polaritati. Informaciju par pareizo elektrodu polaritati
skatiet uz elektrodu iepakojuma. Polaritati var mainit, parvietojot polaritates mainas kabeli, lai ta atbilstu piemérojamajam
metinasanas procesam.
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5 EKSPLUATACIJA

5.4 Aizsarggaze

Piemérotas aizsarggazes izvéle ir atkariga no materiala. Parasti miksto téraudu metina ar gazu maisijumu (Ar + CO2) vai 100
% oglekla dioksidu (CO2). Nerséjoso téraudu var metinat ar gazu maisijumu (Ar + CO2) vai tris gazu maisijumu (He + Ar
+ CO2). Aluminijam un silicija bronzai tiek izmantota tira argona gaze (Ar). SMIG rezima (skat. sadalu,sMIG rezims" nodala
VADIBAS PANELIS") tiks automatiski iestatits optimalais metinasanas loks ar izmantoto gazi.

5.5 Voltampeéru liknes

Zemak redzamas liknes parada maksimalos baro$anas avota sprieguma un stravas stipruma izejas raksturlielumus trim
visparéjiem metinasanas procesa iestatijumiem. Citi iestatijumi rada liknes, kas krit starp Sim likném.

A= metinasanas strava (A), V = izejas spriegums

5.5.1 SMAW (stienis) 120V

80
70
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A

4. attéls. SMAW (stiepa) 120V darba cikls

5.5.2 SMAW (stienis) 230V
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A

5, attéls. SMAW (STIENIS) 230 V Darba cikls
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5.5.3 GMAW (MIG) 120V

80

= MIG Maks
we MIG Min

0 10 20 30 40 50 60 70 B0 90 100 110 120 130 140 150 160
A

6. attéls. GMAW (MIG) 120V darba cikls

5.54 GMAW (MIG) 230V

20

— MIG Maks
MIG Min

10

0 20 40 60 80 100 120A140 160 180 200 220 240 260

7. attéls. GMAW (MIG) 230 V Darba cikls
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5.5.5 GTAW (lidzstravas TIG) 120V
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8. attéls. GTAW (lidzstravas TIG) 120 V darba cikls

5.5.6 GTAW (DCTIG) 230V

0463 703 001LV
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9. attéls. GTAW (DC TIG) 230 V Darba cikls
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5.5.7 GTAW (ACTIG) 120V
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10. attéls. GTAW (mainstravas TIG) 120 V darba cikls

5.5.8 GTAW (mainstravas TIG) 230V
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11. attéls. GTAW (mainstravas TIG) 230 V Darba cikls
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5.5.9 Darba cikls
25% Darba cikls

EMP 205ic AC/DC metinasanas izejas strava ir 205 A pie 25 % darba cikla (230 V). Automatiskais termostats aizsargas barosanas
avotu, ja tiek parsniegts darba cikls.

Piemaérs: Ja barosanas avots darbojas pie 25 % darba cikla, tas nodrosinas nominalo stravas spriegumu uz ne vairak ka 2,5
minutém katra 10 minGsu perioda. Atlikuso laiku — 7,5 minGtes, barosanas avotam jalauj atdzist.

3
. 25%

O

2.5 mindtes 7.5 minadtes
12. attéls. 25 % darba cikla piemérs

Var atlasit atSkirigu darba cikla un metinasanas stravas kombinaciju. lzmantojiet zemak redzamos grafikus, lai noteiktu
pareizu darba ciklu konkrétajam metinasanas stravas stiprumam.

MIG

—_— = MMA

Maksajuma cikls (%)

ssenraee ACTIG
30 -—=- DCTE
20
10
0
0 10 20 30 40 50 60 70 B0 90 100 110 120
Metinasanas Strava(Ampériem)
13. attéls. Darba cikla pie 120 V shéma
10
00
90
80
= 0
w
= 60 — MG
o
g so —_—MMA
=N .
E 40 ACTIG
2 3 -== D076

-10 10 30 50 70 90 110 130 150 170 150 210 230
Metinasanas Strava(Ampériem)

14. attéls. Darba cikla pie 230 V shéma
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5.6 Spoles nonemsana/uzstadisana

PIEZIME!
Sai procedirai gaze nav japievieno. Lai veiktu $o procediru, barosanai jabat
izslegtai.

Ar atsperes palidzibu tiek iestatita stieples padeves motora,bremzésanas véertiba" un veikta rullu padeves ritenu grie3anas
atruma bremzésana. Pievelciet A" skravi, skat. ilustracijas zemak labaja pusé.

Nonemiet/uzstadiet spoli, ka paradits talak.

100 mm (4 in.) 200 mm (8 in.)

15. attéls. Spoles pretuzgrieZna pievilksana par 100 mm (4 collam)

5.7 Oderéjuma atlase

Lai nomainai atlasitu stieples veidam un izmantotajam diametram atbilstosu oderéjumu, skatiet degla lietotaja rokasgramatu,
kas pieejama USB atminas iericé.

5.8 Stieples uzstadisana/nonemsana

PIEZIME!
Uzstadot aluminija stiepli, skat. sadalu ,Metinasana ar aluminija stiepli".

EMP 205ic AC/DC bas divas mazaka izméra — 100 mm (4 collu) un 200 mm (8 collu) — spoles. Informaciju par katram
stieples veidam piemérotiem izmériem skatiet nodala ,TEHNISKIE DATI".

16. attéls. Skats no stieples spoles puses

1. Spoles rumba 4.Sanu parsega atvérsana
2. EMC filtrs 5. Gazes varsts
3. Jaudas slédzis 6. Stieples padeves mehanisms

0463 703 001LV -9-
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BRIDINAJUMS!
Nenolieciet vai nepavérsiet degli pret seju, roku vai kermeni, jo tas var izraisit
traumu.

BRIDINAJUMS!
Nomainot stieples spoli, pastav saspieSanas risks! Nelietojiet aizsargcimdus, ievie-
tojot metinasanas stiepli starp padeves rulliem.

PIEZIME!
Parliecinieties, ka tiek izmantoti pareizie padeves rulli / spiediena veltnisi. Papildu
informacijai skatiet sadala NOLIETOJUMAM PAKLAUTAS DETALAS.

PIEZIME!

Atcerieties, ka metinasanas degli ir jalieto izmantotas stieples diametram atbilstoss
kontakta uzgalis. Deglis ir aprikots ar kontakta uzgali 0,8 mm (0,03 collu) stieplei.
Ja izmantojat citu diametru, janomaina kontakta uzgalis un piedzinas rullitis.
Metinasanai ar Fe un SS stieplém ieteicams izmantot degli nostiprinatu stieples
oderéjumu.

5.8.1 Stieples uzstadisana

. 1ZSLEDZIET iekartu.

—_

Atveriet sanu parsegu.

Atlaidiet spiediena veltnisa sviru, pabidot spriegojuma pogu uz sevi (1).

> owoN

Paceliet spiediena veltnisa sviru (2).

UZMANIBU!!

Turiet ciesi MIG metinasanas stiepli, lai nepielautu attisanos.

5. MIG metinasanas stiepli padodot no spoles apaksas, virziet metinasanas stiepli caur ieejas vadotni (3), starp rulliem, caur
izejas vadotni un MIG degli.

6. Atkartoti nostipriniet spiediena veltnisa sviru un stieples spriegojuma pogu un nepieciesamibas gadijuma noreguléjiet
spiedienu.

7. |ESLEDZIET iekartu.
8. MIG degli apdomigi virziet taisni, padodiet stiepli caur MIG degli, nospiezot trigera slédzi.

9. Aizveriet sanu parsegu.
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5 EKSPLUATACIJA

17. attéls. Stieples padeves mehanisms

5.8.2 Stieples nonemsana

IZSLEDZIET iekartu.

—_

Nogrieziet MIG metinasanas stieples galu, kas izvirzijies no degla.
Atveriet sanu parsegu.

Atlaidiet spiediena veltnisa sviru, pabidot spriegojuma pogu uz sevi (1).

A

Paceliet spiediena veltnisa sviru (2).

UZMANIBU!!

Turiet ciesi MIG metinasanas stiepli, lai nepielautu attisanos.

6. Uztiniet stiepli uz spoles, ar roku grieZot spoli pulkstenraditaja kustibas virziena. Kad stieple ir pilniba uztita uz spoles,
galu piestipriniet spolei, lai ta neattitos.

7. Aizveriet sanu parsegu.

5.9 Metinasana ar aluminija stiepli

PIEZIME!
Péc 3aja sadala aprakstito noradijumu izpildisanas atgriezieties sadala,5.8 Stieples
uzstadisana/nonemsana".

Informaciju par aluminija metinasanu ar standarta komplektacija ietilpstoso degli, skatiet MIG degla lietosanas rokasgramatu,
kur sniegta informacija par standarta térauda degla izolacijas oderéjuma nomainu pret Teflon® degla izolacijas oderéjumu.

+ Modeli EMP 205ic AC/DC tiek izmantots degla modelis: MXL™ 270 A MIG deglis ar 3 m (10 pedu) kabeli (FCW 1,2 mm)
Pasutiet talak noraditos piederumus:

«  Torch Teflon® izolacijas oderé&jums (PTFE oder&jums), 3 m (10 pédas): Skatiet sadalu par DETALAS (tabula ,Stieples
oderéjums") ESAB degla lietosanas rokasgramata (skat. augstak redzamo piezimi).

Izejas stieples vadotnes caurulite ar Teflon® parklajumu (atlasiet izméru, lai tas atbilstu sadalas, Nolietojumam paklautas
detalas" tabula noraditajam elektrodam).
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5 EKSPLUATACIJA

5.10 Stieples padeves spiediena iestatiSana

PIEZIME!
Lai veiktu 3o procedaru, iekartai jabat IESLEGTAI. Sai proceddirai gaze nav japiev-
ieno.

IESLEDZIET iekartu.

—_

2. Vispirms japarliecinas, vai stieple virzas caur stieples vadotni bez aizkersanas.
UZMANIBU!
Svarigi, lai padeves spiediens nebUtu parak augsts vai parak zems.
3. Parbaudiet, vai ir iestatits pareizs padeves spiediens, izvadiet stiepli pret izolétu priekSmetu, pieméram, koka gabalu.

4. Minimala rulla spiediena regulésana:

Ja metinasanas degli turat aptuveni 6 mm (% collu) attaluma no koka gabala (skat. 12. attelu), stieples padeves rulliem
jaslid. If they don't, reduce the tension on the wire by adjusting the Spriegojuma poga on the wire-feed Montaza.

Ld CIETA

s KOKA
. VIRSMA
Ll
i
"
!

o<

6 mm

18. attéls. Parbaudliet, vai padeves rullis slid (slidésana norada uz to, ka nav parmériga spiediena)

5. Pareiza rulla spiediena regulésana:

Ja metinasanas degli turat aptuveni 50 mm (2 collu) attaluma no koka gabala, stieple tiks padota un salieksies (13. att.).

UZMANIBU!!
Lietojiet aizsarglidzek|us vai aizsargajiet sejas/acu/kermena dalas pret stieples
galu.
CIETA
I KOKA
12 VIRSMA
N
i '
/ /"(l—' '
S :
_,.-“"‘;./ PO
A 50 mm

19. attéls. Pareiza padeves rufla spiediena parbaude
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5 EKSPLUATACIJA

5.11 Stieples padeves rulla nomaina

BRIDINAJUMS!

Pirms 81 uzdevuma saksanas atvienojiet barosanu.

PIEZIME!
Sai procedirai gaze nav japievieno.

Standarta komplektacija ietilpst dazada izméra padeves rullu ar divam rievam pari (uzskaititi sadala,Nolietojumam paklautas
detalas"). Nomainiet padeves rullus, lai tie atbilstu uz stieples spoles esosas stieples izméram/tipam. Padeves rullu klastu
skatiet sadala ,Nolietojumam paklautas detalas". 20. attéla ir paradita stieples padeves rullu atraanas vieta. Spiediena
veltnisi nav uzstaditi atpakal.

20. attéls. Stieples padeves ruflu un spiediena veltnisu atrasanas vieta

1. Spiediena veltnitis 3. Aizturskrave

2. Stieples padeves rullisr

PIEZIME!

Redzamais markéjums uz stieples padeves rulla sana, kas paveérsts pret jums, satur
informaciju par stieples rievas izméru rulla pretéja (iek$éja) pusé. Atlasitajai rievai jaat-
bilst izmantotajam stieples izméram. Katrs rullis ir piemérots divu izméru rievam. Pret
jums pavérstas rievas izmérs uz rulla atbilst rievas izméram rulu talakaja pusé. Install
the desired size groove with the label on the roller's side facing you.
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5 EKSPLUATACIJA

5.11.1 Stieples padeves rulla nonemsana

1. Jatiek uzstaditi jauni rulli, atlasiet pareizo uzstadamas stieples izméru un veidu (U rieva, V rieva vai rievots) (skat. sadalu
,Nolietojumam paklautas detalas").

2. Atvienojiet elektroenergijas avotu no iekartas.
3. Atveriet EMP iekartas parsegu stieplu spoles pusé.

4. Pirms spriegojuma pogas parvietosanas: ievérojiet tas iestatijuma skaitlisko vértibu, kas noradits uz korpusa tiesi zem
roktura. Pierakstiet o numuru, lai atiestatitu aptuveno spriegojuma diapazonu. Sadala ,Stieples padeves spiediena
iestatisana" ir aprakstita preciza spriegojuma regulésana.

PIEZIME!

Ta ka, atlaizot o sviru, var bat izjaukts stieples padeves spiediens, $is procediras
beigas bus atkartoti janoregulé spriegojums uz veltnisiem. Netraucéta méroga
skaitla pierakstisana iepriekséja soli veicina procesu procediras beigas, laujot
precizi iestatit spriegojumu.

5. Atspriegojiet spriegosanas sviru, atlaizot spriegojuma pogu — izvelkot to ara no fiksatora un pagriezot uz sevi (skat. 1.
poziciju 10. attela). Ta ka, atlaizot So sviru, var bat izjaukts stieples padeves spiediens, $is procedras beigas bus atkartoti
janoregulé spriegojums uz veltnisiem.

PIEZIME!
Spriegosanas svira ir noslogota ar atsperi. Tas uzleks uz augsu, ja tiks pagriezta
spriegojuma poga.

6. Noceliet stiepli no tas rievas.

7. Nonemiet stieples padeves rulli, iznemot ta aizturskrivi un nobidot rulli no ta varpstas.

UZMANIBU!!
Ja nemat nost rulli, uzmanieties, lai nepazaudétu motora piedzinas ass kili. To
neievérojot, visa iekarta tiks padarita nederiga lidz $is detalas nomainai.
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5 EKSPLUATACIJA

5.11.2 Stieples padeves rulla uzstadisana

1. Uzstadiet piedzinas rulliti (pareizs izmérs un pareiza rievas orientacija). Parbaudiet, vai uz iekSpusi ir orientéta pareiza
izméra rieva (skat. 21. Ipp.).

PIEZIME!

Stieples padeves rulli tiks nomaintti (lai atbilstu jaunas uzstaditas stieples
izméram un veidam) vai izmantoti atkartoti, ja atpakal tiek uzstadita tada pasa
izméra un veida stieple.

21. attéls. DaZadi stieples padeves ruflu izméri

1. Markéjums un attieciga rieva

PIEZIME!
Markéjums rulla sanos atbilst rievai rulla pretéja pusé.

2. Pievelciet piedzinas rullisa aizturskravi, pagriezot to pulkstenraditaja kustibas virziena. Pietiek, ja skrave tiek pievilkta ar
roku.

3. Stiepliielieciet stieples padeves rulla rieva.

PIEZIME!
Ja stieple ir nonemta (nevis vienkarsi nocelta no rulla rievas), ta bas jauzstada
atpakal (skat. apakssadalu,Stieples uzstadisana").

4. Nospiediet spiediena veltniti uz stieples.

5. Pielagojiet stieples padeves spiedienu, pie stieples padeves rulliem reguléjot stieples spriegojumu, ko veic, pagriezot
spriegojuma pogu atbilstosi procedurai, kas aprakstita sadala,Stieples padeves spiediena iestatisana"

6. Aizveriet EMP iekartas parsegu stieplu spoles puse.
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6 VADIBAS PANELIS

6 _VADIBAS PANELIS

Visparigi drosibas noteikumi par iekartu lieto3anu ir atrodami $is rokasgramatas nodalas ,DROSIBA"
sadala ,Drosibas pasakumi". Visparéja informacija par ekspluataciju ir atrodama $is rokasgramatas nodala
+EKSPLUATACIJA". Read and follow your employer's safety practices before installing, operating, or servicing
this equipment.

PIEZIME!
Péc ieslégsanas vadibas paneli paradas galvena izvélne.

6.1 Nav

o
M
W<

1. Augsejais parslégs
a) lestatiet izejas stravas stipruma vértibu
"EMP205CACIDC Vi 1) b) lestatiet stieples padeves atrumu
2. Apakséjais parslégs
a) MIG sprieguma atlase
b) SMIG sprieguma apgrieSana
c) MMA rezims: Loka IESLEGSANA/IZSLEGSANA
d) Lidzstravas TIG: iestatiet PPS
e) Mainstravas TIG: iestatit lidzsvaru

3. Navigacija izvélné: Nospiediet, lai atlasitu

6.2 EMP 205ic AC/DC sakuma ekrans

1. sMIG rezims

2. Manualas MIG rezims
3. Metinasanas ar pulverstiepli un bez gazes rezims
4, MMA reZims

5. Lidzstravas TIG reZzims
6. Mainstravas TIG rezims
7. lestatijumi

8. Lietotaja rokasgramata
9. Dialoglodzin3

6.2.1 sMIG rezims

« Pamata:

1. Sakuma ekrans

2. Informacija

3. Atmina

4, Materiala atlase

5. Stieples padeves atrums

6. Materiala biezuma indikators
7. Dialoglodzin3

Set WFS - MPM
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6 VADIBAS PANELIS

« Uzlabotais:

1. Sakuma ekrans

2. Informacija

3. Atmina

4. Materiala atlase

5. Parametra atlase

6. Stieples padeves atrums

7. Materiala biezuma indikators

sMIG
Set WFS - MPM = 8. Sprieguma apgriesanas regulésana

9. Dialoglodzin3

6.2.2 Manualas MIG rezims

« Pamata:

1. Sakuma ekrans

2. Informacija

3. Atmina

4. Materiala atlase

5. Stieples padeves atrums
6. Sprieguma regulésana

MIG / MAG ] o
Set WFS - MPM 7. Dialoglodzins

o Uzlabotais:

1. Sakuma ekrans

2. Informacija

3. Atmina

4, Materiala atlase

5. Parametra atlase

6. Stieples padeves atrums
7. Sprieguma regulésana

MIG / MAG . .
Set WFS - MPM 8. Dialoglodzin3

6.2.3  Metinasanas ar pulverstiepli un bez gazes rezims

« Pamata:

1. Sakuma ekrans

2. Informacija

3. Atmina

4, Stieples padeves atrums
5. Sprieguma regulésana
6. Dialoglodzins

FLUX CORED
Set WFS - MPM
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6 VADIBAS PANELIS

« Uzlabotais:

6.2.4 MMA rezims

« Pamata:

« Uzlabotais

6.2.5 Lidzstravas TIG rezims

e Pamata:

0463 703 001LV

FLUX CORED
Set WFS - MPM

STICK
Set - AMPS

STICK
Set - AMPS

DC PULSE TIG
Set - AMPS

1. Sakuma ekrans

2. Informacija

3. Atmina

4. Parametra atlase

5. Stieples padeves atrums
6. Sprieguma regulésana
7. Dialoglodzin3

1. Sakuma ekrans
2. Informacija
3. Atmina
4, Stravas stipruma regulésana
5. Metinasanas izejas spriegums
(tuksgaitas spriegums vai loka spriegums)
6. Dialoglodzins
7. Loka IESLEGSANA/IZSLEGSANA
Zila krasa mainas uz oranzo, kad izvade ir ,karsta".

1. Sakuma ekrans
2. Informacija
3. Atmina
4. Parametra atlase
5. Stravas stiprums
6. Metinasanas izejas spriegums
(tuk3gaitas spriegums vai loka spriegums)
7. Loka IESLEGSANA/IZSLEGSANA
8. Dialoglodzins
Zila krasa mainas uz oranzo, kad izvade ir karsta"

1. Sakuma ekrans
2. Informacija

3. Atmina

4. Impulss

5. Stravas stiprums
6. Dialoglodzins



6 VADIBAS PANELIS

« Uzlabotais ar IZSLEGTU impulsu:

. Sakuma ekrans
.Informacija
.Atmina

.Impulss

. Parametra atlase
. Stravas stiprums

N Ot N =

DC TIG

. Dialoglodzin$
Set - AMPS >

« Uzlabotais ar IESLEGTU impulsu:

. Sakuma ekrans
.Informacija

. Atmina
.Impulss

. Parametra atlase

. Stravas stiprums

DC PULSE TIG

. Dialoglodzin3
Home

0 N O LA WN -

. Maksimumslodzes laiks

6.2.6 Mainstravas TIG rezims

« Pamata:

. Sakuma ekrans

. Informacija

. Atmina

. Stravas stiprums

u A W N =

. Dialoglodzin3
ACTIG
Set - AMPS

« Uzlabotais

. Sakuma ekrans

. Informacija

. Atmina

. Parametra atlase
. Stravas stiprums
. Lidzsvars

AC TIG
Set - AMPS

N O L bW =

. Dialoglodzins
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6 VADIBAS PANELIS

1. Atiestatisanas rezimi
2. Colla/metrs

3. Pamata/uzlabotais
4.Valodas iestatijumi
5. Informacija
SETTINGS 6. Sakuma ekrans
Home 7. Dialoglodzins

1. Informacija par apkopi

2. Nolietojumam paklautas detalas/rezerves dalas
3. Informacija par ekspluataciju

4. Sakuma ekrans

Cj USER MANUAL 5. Dialoglodzin3

Home
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6 VADIBAS PANELIS

6.5 lkonu skaidrojums

PIEZIME!

SCT — isslégta izeja (Isslégta izeja) ir automatiskas loka nodzésanas laika regulésanas
metode, kas metinasanas beigas lauj elektriski atslégt stiepli, kontroléta procesa iz-
mantojot augstsprieguma impulsu stravu. Rezultata tiek izveidots tirs stieples gals, uz
kura nav piles vai kas nepielip metinasanas lavas baseinam vai uzgalim.

Tas lauj iznémuma gadijumos atsakt nakamo $uvju metinasanu. Si funkcija ir paredzé-
ta galvenokart miksta un neriséjosa térauda loka issleguma metinasanai. Metinasa-
nai ar izkliedéto loku un pulverserdes metinasanai ieteicama loka nodzésanas laika
regulésana. Ja automatiska loka nodzésanas laika regulésana ir iestatita uz nulli,
automatiski tiek iespéjota SCT. Loka nodzésanas laika regulésanas iestatijums, kas nav
nulle, atspéjos SCT.

IKONA

NOZIME IKONA NOZIME

Sakums [O]oFF Punktmetinasanas laika
t ieslegSanas/izslégsanas izvéle

(nospiediet navigacijas pogu, lai
[on 6 veiktu atlasi displeja)
o e
Loka nodzésanas laika SCT ATLASE Isslegta izeja
n regulésana DISPLEJA (SCT: skat. PIEZIMI augstak)
..*..t Laika pielago$ana, saglabajoties IESLEGTS: loka nodzé3anas laika
spriegumam, péc stieples regulésana iestatita uz nulli
padeves apturesanas, lai nefautu IZSLEGTS: loka nodzésanas laika
stieplei sacietét metinasanas regulésana iestatita uz vértibu,
vanna kas nav nulle.

Informacija Stieples padeves atrums

b

Punktmetinasanas laika

MIG deglis ON ¢
o\ III T—r regulésana
ole®
e Parametri Pulverserdes
L) L]
@) Yas
® Parametri [% Manuala MIG
0 Procenti 7: STIENIS
Yo
PriekSplasma Laiks, cik ilgi sSMIG Vieda MIG
t1 pirms metinasanas loka saksanas f

ir ieslégta aizsarggazes plasma. —_—

t2

Pécplasma Laiks, cik ilgi péc Lift-TIG
metinasanas loka apturésanas ir I &
ieslégta aizsarggazes plusma.
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6 VADIBAS PANELIS

IKONA

NOZIME

IKONA

NOZIME

Sekundes

<

SAVE

Specifiskiem lietojumiem
paredzétu metinasanas pro-
grammu saglabasana atminas
rezima

turésana/nofiksésana

lestatijumi lietotaja Atcelt
rokasgramatas izvélné «] CANCEL
Spoles deglis Talvadiba
‘f (ne visos tirgos)
@ lestatijumi Pedalis
2T, trigera ieslegsana/ Volti
‘ f IZSLEGSANA
—
4T, trigera Lietotaja rokasgramata

galvenaja izvélné

A

Plaksnes biezums sMIG rezima

Loka spiediens Loka
metinasanas ar segtu elektrodu
laika papielinas stravas stiprums,
kad loka garums tiek saisinats,
lai mazinatu vai nepielautu
stiena elektroda sacietésanu
metinasanas vanna

el

Nogriesanas josla Suves
valnisa profila maina no lidzena
uz izliekto vai no lidzena uz
ieliekto

Kritosa dala Stravas liknes
krisana laika gaita metinasanas
cikla beigas

Papildu iestatijumi

Karsta iedarbinasana Stravas
stipruma palielinasanas,
veicot iededzinasanu ar elek-
trodu, lai mazinatu pielipsanas
iesp&jamibu.

.

Pamata iestatijums

Induktivitate Induktivitates
pievieno$ana loka raksturlielum-
iem, lai stabilizétu loku un
mazinatu Slakatas 1sslégta
procesa.

Valodas atlase

Atmina

Spéja saglabat metinasanas
programmas konkrétam pielieto-
jumam

@

Stiena elektroda izvele

Augosa dala
Stravas liknes augsana laika gaita
metinasanas cikla sakuma

™ " INCH [METRIC

Mérvieniba
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6 VADIBAS PANELIS

IKONA NOZIME IKONA NOZIME
.8 mm Stieples diametrs Valnisa profils, ieliekts
(-030”)

%)

B
DC

Lidzstravas TIG

Valnisa profils, izliekts

T
AC

AC-TIG

Impulss

Augséja dala / kritosa dala

=@V r

Impulss IESLEGTS/IZSLEGTS

Sk

iedarbinasana

>
>
]

f -\ OFF @
o JUL
ON m
H z Hz J-Lﬂ; Bazes strava
BKGND %A
%t Maksimumslodzes laiks . Lidzsvars
ELT _—
PEAK t =] %
Nobide Frekvence
= -!: . WI
“1A
Izgat Izdzést
-| %A Duala strava Amin.
%A H
0
| | min
Augstfrekvences Lift Arc

t

.
Ato

PriekSplasma/pécplusma
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

7_TIG METINASANAS OPERACIJA

71 Lidzstravas TIG metinasana

Zemak redzamaja ilustracija ir paradita lidzstravas TIG metinasanas navigacija/iestatisana uzlabotaja rezima (A-B-C-D-E-F-
G-H-I-J-K-L-M-N-O-P-Q-R-S-T).

@ DA A 00.0s

()
% 'S 45 00,05
I

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Post-Flow Post-Flow

Q}WNM@ﬁ

< e

DAl \ 0.0

:

7\

e\ 6.0s
E f 00s

DC PULSE TIG
Down Slope

G

DC PULSE TIG
Up Slope

Lift
Arc

@l

Q

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current Off Dual Current On

T

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current On Dual Current On
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

7.1.1  Lidzstravas TIG impulss

Lidzstravas TIG impulsu metinasana galvenokart tiek izmantota planiem metaliem, ka ari biezakiem materialiem atkariba
no pielietojuma. Impulsi lauj lietotajam kontrolét sagatavei izmantota karstuma daudzumu. Impulsa iestatidana nodrosina
lietotajam daudz lielaku kontroli par metinasanas procesu, saglabajot Suves izturibu un viengabalainibu, un palidz izveidot
gludu un tiru Suvi.

Pamata rezims:

Pamata rezima lidzstravas TIG impulsa nokluséjuma iestatijumi ir: bazes strava = 50 %, maksimumslodzes laiks = 50 %, PPS = 2.

Lietotajs nespeés pielagot Sos parametrus; lai varétu regulét Sos parametrus, lietotajam jastrada uzlabotaja rezima. Zemak
redzamaja ilustracija ir paradita lidzstravas TIG impulsa navigacija/iestatisana pamata rezima (A-B-C-D).

A

DC TIG
Return

DC TIG
Pulse ON / OFF

16mm  24mm

Uzlabotais rezims:

Uzlabotaja rezima lietotais snéi pieldaot lidzstravas TIG iestatijumus, ka izskaidrots talak.

1. Impulss IESLEGTS/IZSLEGTS
E?s:%hS/EoTFf 2. Bazes strava (%)

3. Maksimumslodzes laiks (%)
4. Pika/iestatita strava (A)

5. Hz/PPS (impulsi sekunde)

DC PULSE TIG
Home

Bazes strava (%): Bazes strava ir stravas apjoms, pie kura lidzstravas TIG impulsa vilna forma ir fona laika. Bazes strava tiek
pielagota ka pika stravas procentuala dala impulsa izvélné. Var noregulét diapazona no 1 % lidz 99 %.

Maksimumslodzes laiks (%): Maksimumslodzes laiks ir laiks, kura lidzstravas TIG impulsa vilna forma ir ar pika stravas
vertibu. Maksimumslodzes laiks tiek reguléts ka PPS procentuala vertiba. Var noregulét diapazona no 1 % lidz 99 %.

Pika/iestatita strava (A): Pika stravas stiprumu iestata, izmantojot aug3éjo parslégu. Var noregulét diapazona no 5 lidz 205 A.

Hz/PPS (impulsi sekundé): Atrumu, kada lidzstravas TIG impulsa izejas stravas vilna forma parslédzas starp pika stravu un
bazes stravu, iestata ar apakséjo parslégu. Var noregulét diapazona no 0,1 lidz 500.
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Zemak redzamaja ilustracija ir paradita lidzstravas TIG impulsa navigacija/iestatisana uzlabotaja rezima (A-B-C-D-E-F-G-H-I-J).

DC TIG
Pulse ON / OFF

DC TIG DC PULSE TIG
Pulse ON / OFF Pulse ON / OFF

DC PULSE TIG
Home

RLLEER AT 5 5 %

H 56A
BKGND A

DC PULSE TIG
Back Current

DC PULSE TIG
Set - Hz

«JULIULELr 5 0 %

103A

B mSEEE

G 51A
BKGND A

DC PULSE TIG
Back Current

JULIE| AT JULIE L7
ON [ Iexaho AlPEAK t ON [MIeKGND AlPEAK t

| J

®
@
®
@D
i
®
@
®
0)
i
®
@)
[O)
0)
i

Do goe

DC PULSE TIG
Peak Time

DC PULSE TIG
Peak Time
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Zemak redzamaja ilustracija ir paradits lidzstravas TIG impulsa izejas stravas idealas vilna formas pamata un uzlabotaja rezimos.

User Settings:
lpeak = 100A

Default Settings:
Background = 50%

Peak Time = 50%

Hz/PPS = 2.0

Dual Current Mode = OFF

Ipeax = 100A |
|

lgack = 50A

" —
50% PEAK o PErk

| ) |
| 50%BACK | " sowmack |
1 | | |
1 1 1 '
METINASANAS PAMATA REZTMA
User Settings:
lpgax = 100A
Background = 50%
Peak Time = 70%
Hz/PPS = 3.0
Dual Current Mode = OFF
lpeax = 100A |
|
|
leack =50A § e _;
| | 1 1 | |
| | " "
: L | I | I
- 70%PEAK N — e o :
o : : 70% PEAK | 1 70% PEAK | I
1 1 1 1
:<—>: —>t —t
1 1
30% BACK 50% BACK 30% BACK

METINASANAS UZLABOTO REZIMU
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Lidzstravas TIG impulsu izmantosana ar pievienotu stravas stipruma talvadibas kontrolleri:
EMP 205 iekarta atbalsta dazadus ESAB nodrosinatos stravas stipruma talvadibas kontrollerus.

1. Pedalis
2. Piekarama pults
3. Talvadibas 1kska kontrolleris (atseviski vai ka dala no TIG degla bloka)

Ja talvadibas kontrolleris ir pievienots EMP 205 iekartai, izmantojot kontaktligzdu ar 8 kontaktiem, bazes stravas aprékini
atskiras, salidzinot ar situaciju, kad tiek izmantots parasts TIG deglis ar trigeri. Bez talvadibas kontrollera bazes stravas
vertiba ir iestatitas procentualas vertibas reizinajums ar lietotaja iestatito stravas stiprumu, bet ar talvadibas kontrolleri ta
bls iestatitas procentualas vertibas reizinajums ar talvadibas kontrollera iestatito stravas stipruma vértibu.

Piemers:

Pamata rezims: Ja lietotajs iestata stravas stiprumu ka

Ipika str. (A) =100
Nokluséjuma iestatijumi citiem parametriem pamata rezima:
Bazes (%) = 50
Maksimumslodzes laiks (%) = 50
Hz/PPS (impulsi sekundé) = 2.0
lmin- (A) =5
Aprékinata véertiba Sim vienadojumam:
Ipazes. (A) = 50A (lpika «r  50%=100*0.5)
Tas nozimg, ka talvadibas kontrollerim tiek iestatita pilna vértiba, tad
Ipilga str. 100A
Ibazes. = S0A
tacu, ja lietotajs talvadibas kontrollerim iestata pusi vértibas, tad
Ipika str. 50A
Ibazes. = 25A
un ja lietotajs talvadibas kontrollerim iestata tris ceturtdalas vértibas, tad
lpilga str. 75A
Ibazes. = 37A
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Zemak redzamaja ilustracija ir paradits iepriekséjais izejas stravas vilna formas pamata rezima piemers.

User Settings:
lpeak = 100A

Default Settings:
Background = 50%

Peak Time = 50%

Hz/PPS = 2.0

Dual Current Mode = OFF

lgax = 100A 1

|
------------- e —

lgack =50A

1
1
1
|
50% PEAK !
1

h—’l
50% PEAK
I 1 | Ty P——
50% BACK | 50% BACK

PAMATA REZIMS AR MAKSIMALO IESTATIJUMU ATTALAJA KONTROLLERI

User Settings:
lpgak = 100A

Default Settings:
Background = 50%

Peak Time = 50%

Hz/PPS =2.0

Dual Current Mode = OFF

lpeak =50A

lgack =25Af — — — — — — b—— - - - e

50% PEAK o
5% BACK 50%PEAK I >
I 50%BACK |

PAMATA REZIMS AR 50% IESTATIJUMU ATTALAJA KONTROLLERI

User Settings:
Ipgak = T00A

Default Settings:
Background = 50%

Peak Time =50%

Hz/PPS = 2.0

Dual Current Mode = OFF

lpeak =75A

loack =37A | = = = = = — Jmed - - -

% PEAK
50% sowBAck 1 SO%PEAK L N
° : 50% BACK

PAMATA REZIMS AR 75% IESTATIJUMU ATTALAJA KONTROLLERT
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Uzlabotais rezims: Ja lietotajs iestata parametrus ka
Ipﬂsa o (A)=100
Bazes (%) = 80
Maksimumslodzes laiks (%) = 70
Hz/PPS (impulsi sekundé) = 3.0
Imin- (A) =5
Aprékinata vértiba Sim vienadojumam:
Ipazes. (A) = 80A (Ip“’(a . 80%=100%*0.8)
Tas nozimé, ka talvadibas kontrollerim tiek iestatita pilna vértiba, tad
Ipﬂsa « = 100A
lpszeS =80 A
tacu, ja lietotajs talvadibas kontrollerim iestata pusi vértibas, tad
Ipika o = S0A
Ibazes. = 40A
un ja lietotajs talvadibas kontrollerim iestata tris ceturtdalas vértibas, tad
Ipﬂsa str=75A
Ibazes. = 60A

Zemak redzamaja ilustracija ir paradits iepriek3éjais izejas stravas vilna formas uzlabotaja rezima piemérs.
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

User Settings:

lpeak = 100A

Background = 80%

Peak Time = 70%

Hz/PPS = 3.0

Dual Current Mode = OFF

Ipeax = 100A I
1
lack T80A = = = = = = = = = fe—T - - N R I_: -
! ! | | | |
! ! | | | |
| | . . . "
! ! | | | 1
I< > ¢ g 1
70% PEAK : : 70%PEAK | 1 70% PEAK | I
1 1 1 1
— — —t
130% BACK 'e.o% BACKI 30% BACK
PAPILDU REZIMS AR MAKSIMALO IESTATIJUMU ATTALAJA KONTROLLERI
User Settings:
lpgak = 100A
Background = 80%
Peak Time =70%
Hz/PPS = 3.0
Dual Current Mode = OFF
| | | I | 1
L —s0A ! ! | | | |
PEAK — 1
Lack =40A |= = = = = = = = = = |L——" ————————— -I—l ————————— J—'I i
1 1
! ! 1 | 1 1
1 1 . . . .
! : ] | ] ]
< > < = |
70% PEAK : : 70% PEAK | i 70% PEAK | 1
1 1 1 1
:<—>: —> —>
30% BACK 30% BACK 30% BACK
PAPILDU REZIMS AR 50% IESTATIJUMU ATTALAJA KONTROLLERI
User Settings:
Ipgak = 100A
Background = 80%
Peak Time =70%
Hz/PPS = 3.0
Dual Current Mode = OFF
1 =75A ' !
PEAK —
1
lgack =60A |= — = = = = = = = =I | _ll- ___________________ e e
1 1 1 1
: : 1 | | |
- — .
I 1
1 1 1 1
. L | ¢ > |
70% PEAK : : 70% PEAK | 1 70% PEAK | 1
1 1 1 1
— > e
30% BACK 30% BACK 30% BACK
PAPILDU REZIMS AR 75% IESTATIJUMU ATTALAJA KONTROLLERI
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

7.1.2 Lidzstravas TIG duala strava

EMP 205 CE satur Rebel saimé jaunu funkciju — ekspluataciju dualas stravas rezima — lidzstravas TIG (izmantojot gan tie3as
polaritates, gan impulsu lidzstravu) laika. Dualas stravas funkcija lauj lietotajam staru vai malu metinasanas laika parslégties

uz mazaku stravas stiprumu, neapturot metinasanu.

Ekspluatacija dualas stravas reZima ir pieejama tikai uzlabotaja rezima, kad ir iespéjots cetrtaktu reZims un iestatita
degla talvadiba.

Jairiespéjots dualas stravas rezims, to var aktivizét, metinasanas laika uz isu mirkli pieskaroties trigerim. Ar vienu atru trig-
era skarienu (nospiezot un atlaizot) izejas metinasanas strava parslégsies no,A stravas" uz,B stravu", vél viens atrs skariens

trigerim parsléegs stravu no B stravas" uz,A stravu". Skatiet attelus zemak.

Zemak redzamaja attéla ir paradita lidzstravas TIG metinasanas dualas stravas navigacija/iestatisana uzlabotaja rezima (A-

B-C-D-E-F-QG).

0463 703 001LV

Quick Trigger Tap
(push and
release)

Settings:

- 4 Stroke Enabled

- Torch Selected in Remote

- Dual Current Mode Enabled

CurrentA

e

CurrentB

. . 1 .
Trigger  Trigger Trigger  Trigger
Pressed Released Pressed Released

(GEXRA%VE] .
@ @A DA ¢ =

: s

DC PULSE TIG
Torch

@ m‘}n[vqi ----- At

. Emy

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current Off Dual Current Off

A %A AN
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)
0
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

"B stravas" vértiba ir lietotaja iestatita stravas stipruma ("A stravas") procentuala dala. Augstak redzamaja ilustracija dualas
stravas procentuala vertiba iestatita uz 55 % un lietotaja iestatitais stravas stiprums ("A strava") — uz 103 A,,,B stravas" vértiba
ir 103 x 55 % =56 A. Impulsu laika,B stravas" vértiba pika stravas vértiba ir dualas stravas procentualas dalas reizinajums ar
pika stravu un bazes stravas, B stravas" vertiba ir bazes stravas stipruma vértibas reizinajums ar 0,85. Skatiet attélus zemak.

User Settings:
Isgr = 100A (Current A)

2T/4T = 4T Mode Quick Trigger Tap >100ms and <250ms |

Dual Current Mode = ON
Dual Current = 55% /\\\
1 1
1 1 1
! fr—

CurrentB=55A | - - - - - - - - - - - - ——

Current A=100A

UZLABOTO REZIMU, IZMANTOJOT DUALAS STRAVAS IESPEJOTO

User Settings:

Isgr = 100A (Current A)
2T/AT = 4T Mode

Dual Current Mode = ON

Dual C t = 559
B::kg;rl:f\z = 50°/f | Quick Trigger Tap >100ms and <2§0ms

PeakTime = 70%
Hz/PPS = 3.0
1

| CurrentA=100A | ! |
peax = 103A

1
Current B(peak) = 56A :
1
1

leack =51A L _ _ _ e A —— _|____;! ___________
: ! ["Current B(back) =

< »
< P,

A

|
: :
1
70% PEAK : 70% PEAK : 70% PEAK | ¢
! : ! ! 70% PEAK |
:<—P| IH :‘ II :4__"
130% BACK 30% BACK 30% BACK I !
30% BACK

UZLABOTAIS REZIMS AR IESLEGTU DUBULTA STRAVU UN IESLEGTU LIDZSTRAVAS IMPULSU
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

7.2  Mainstravas TIG metinasana

Mainstravas TIG metinasana tiek izmantota galvenokart krasainajiem metaliem, pieméram, aluminijam. Mainstravas TIG
metinasanas izejas stravas polaritate tiek parslégta starp iestatijumiem,Elektrods pozitivs" (EP) un,Elektrods negativs" (EN).
Rebel 205ic AC/DC iekarta izejas polaritati var parslégt diapazona no 25 lidz 400 Hz. EN polaritate nodrosina metinasanas
darbibu un EP polaritate — tiriSanas darbibu.

Pamata rezims:

Pamata rezima mainstravas TIG ir $adi noklusejuma iestatijumi: priek$plisma = 0,8 sek., pécplisma = 8 sek., augosa dala =
0,5 sek., kritosa dala = 0,5 sek., nobide = 0, MIN. = 5 A, frekvence = 120 Hz, lidzsvars = 70 %.

Lietotajs nespés pielagot Sos parametrus; lai varétu regulét $os parametrus, lietotajam jastrada uzlabotaja rezima.
Uzlabotais rezims:

Uzlabotaja reZja as TIG iestatijumus, ka izskaidrots talak.

— 1. Priek$plisma
2. Pécplisma

5 6 7 8

@ 3. Augosa dala

) 4.Kiitosa dala
5.2T/AT rezims

® 6. MIN. (A)

N 7. Nobide (A)

8. Frekvence (Hz)

9. Stravas stiprums (A)

10. Lidzsvars (%)

MIN. (A): MIN. stravas stiprums tiek izmantots talvadibas/pedala reZima. Nokluséjuma vértiba ir 5 A; lietotajs var noregulét
30 vértibu lidz lietotaja iestatitajam metinasanas stravas stiprumam, lai noteiktu zemako robezvértibu.

Augosas dalas un kritosas dalas iestatijumi ir pielagojami vienigi rezima, kura netiek izmantota talvadiba vai pedalis.

Frekvence (Hz): Frekvence norada, cik reizu mainstravas TIG loks parslédzas starp EP un EN vienas sekundes laika. Rebel 205
AC/DCiekarta nodrosina frekvenci diapazona no 25 lidz 400 Hz; nokluséjuma vértiba ir 120 Hz. Frekvence palidz sasaurinat
suves valniti un fokusét loku pasa pielietojuma. Augstakas frekvences sasaurina suves valniti, nodrosina koncentrétaku loku
un palielina loka stabilitati. Citiem vardiem, loka konuss pie 400 Hz ir daudz blivaks un fokuséts uz to pasu vietu, uz kuru ir
vérsts volframa elektrods, neka loka konuss pie 60 Hz.

Lidzsvars (%): Galvenais ekrans un apakséjais labais kodétajs tiek izmantoti lidzsvara (%) reguléanai mainstravas TIG
uzlabotaja rezima. Lidzsvars lauj kontrolét loka platumu, karstumu, tirianas darbibu u. c.

Lidzsvara palielinasanas (t. i., mainstravas TIG vilna formas EN dalas palielinasanas) prieksrocibas:
. Sasniegt lielaku penetraciju
. Palidz palielinat parvietosanas atrumu
. Palidz saSaurinat Suves valniti
. Palidz pagarinat volframa elektroda kalposanas laiku un samazina pilu veidosanos

. Samazina kodinatas zonas lielumu, uzlabojot izskatu.
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Lidzsvara samazinasanas (t. i, mainstravas TIG vilna formas EP dalas palielindsanas) prieksrocibas:
. Efektivaka tirisana, lai nonemtu smagaku oksidaciju uz darba plaksnes.
. Mazina penetraciju, kas planos materialos lauj novérst izdegumus.

. Paplasina valnisa profilu un palidz savienot abas savienojuma puses

PIEZIME!

Lidzsvara vértibas samazinasana pie konkrétas metinasanas stravas izraisis intensiva-
ku pilu veido3anos volframa klatbatné, kas samazinas volframa elektroda kalpo3anas
laiku un var izjaukt loka stabilitati, tapéc jaievéro piesardziba, parlieku samazinot
lidzsvaru.

Nobide (A): Nobides funkcija mainstravas TIG rezima tiek izmantota, lai mainitu EP vai EN stravas, panakot attiecigi labaku
tirSanu vai labaku penetraciju bez nepiecieSamibas regulét lidzsvaru (darba cikls) un/vai lietotaja iestatito stravas stiprumu.

Nobide lauj lietotajam izveidot Sauraku valniti ar dzilaku penetraciju un bez redzamas tirisanas darbibas vai plataku valniti
ar mazaku penetraciju un skaidru, redzamu tiriSanas darbibu, atbilstosi kurai tiek pielagots nobides virziens.

Uzlabotaja mainstravas TIG reZima lietotajs var pielagot nobides parametru diapazona no - (lietotaja iestatitais stravas
stiprums — MIN) lidz + (lietotaja iestatitais stravas stiprums — MIN). Izmantojot pedali, MIN. stravas iestatita vértiba ietekmé
izmantojamo nobides diapazonu. Piemérs: ja lietotaja iestatitais stravas stiprums ir 104 A, tad nobides pielagojamais dia-
pazons ir no -99 A lidz +99 A, jo MIN stravas stiprums ir 5 A un 5 A pieskaitisana 99 A dod rezultatu 104.

Vél viens piemérs: ja ir iestatita +15 A nobide ar 104 A lielu lietotaja iestatitu stravas stiprumu, metinasanas strava sasniedz
EP =119 A un EN =89 A, ka paradits attélos zemak.

AC TIG
Offset

W AVARN +1 5 A

IR
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Zemak redzamaja ilustracija ir paradita mainstravas TIG metinasanas navigacija/iestatiS3ana uzlabotaja rezima (A-B-C-D-E-
F-G-H-1-J-K).

A AVARN 0-55

U| ldﬂ%ﬂ ] ep 1o

=] A ENB89A

w BE nn
=

ACTIG
Set - Amplitude
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7 TIG METINASANAS OPERACIJA

Zemak redzamaja ilustracija ir paradits mainstravas TIG izejas stravas idealas vilna formas pamata un uzlabotaja rezimos.

User Settings:
1=100A
Default Settings:
Balance =70%
Frequency = 120Hz
Offset=0A
1 1 | |
1 1 |
lgy =100A I
EN EN |
1
1
EP |
1
1
lp=100Af— = = — = = — = = — Sl — — —— — — ] e
— —
70%EN 30%EP 70% EN 1 1
1 1 | 30%EP |
METINASANA PAMATREZIMA
User Settings:
1=100A
Balance = 75%
Frequency = 180Hz
Offset = -20A
ley =1 :
1
1
EN EN EN 1
1
1
EP EP e |
lp=8Af—-—————— - - . - e
1 1 1 1
1 1 R} |
je—>l >
75%EN Seer 7S%EN e TSHEN Doy

METINASANA UZLABOTAJA REZIMA AR OFFSET IESTATIJUMU UZ - 20A

User Settings:
1=100A Remote Set to Half Way:
Balance = 75% Offset = ( -20 x 50%) = -10A
Frequency = 180Hz ley ith Offset= 60A
Offset= -20A Igp with Offset = 40A
1 1 | | ,
1 1 | \ |
Iy = 60A \
1
EN EN EN |
1
1
EP o |
lp =408 |- — — — — — — — — — = B s s et —
1 1 ' | , i
! ! J O |
—>l —>
75% EN 25%EP 75%EN I 250 ep! 75%EN ml

METINASANA UZLABOTAJA REZIMA AR OFFSET IESTATITU UZ -20A AR TALVADIBAS PULTI IESTATITU UZ 50%

loy =80A

User Settings:
1=100A

Balance = 75%
Frequency = 180Hz
Offset = +20A

Iy =1208

EP

METINASANA UZLABOTAJA REZIMA AR OFFSET IESTATIJUMU UZ +20A

75%EN

User Settings:
1=100A
Balance = 75%

Offset = +20A

Frequency = 180Hz

)
1 25%EP|

—
1 25%EPI 75%EN

Remote Set to Half Way:
Offset = (+20 X 50%) = +10A
Iy with Offset= 40A

I, with Offset = 60A

1

1

ley =60A I 1 1 1
I

EN EN EN 1

L

1

EP EP |

lp =80A {— = = — — = — — — — HEE e - — - - — ] - ———————— -
_— — —

1 1 | \

75%EN 25%EP 75%EN Cowerl TS%EN e
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7.3  Lidzstravas TIG Lift Arc un divtaktu/cetrtaktu metinasanas ilustracija

Divtaktu un ¢etrtaktu metinasanas procesa ilustracijas

Pacelot elektrodu, lai veiktu piededzinasanu, tiek izmantots trigeris un jau plast strava.

Divtaktu

Divtaktu rezima nospiediet TIG degla trigera slédzi (1), lai saktu aizsarggazes plismu un ieslégtu loku.
Stravas kritumi lidz iestatitajai stravas stipruma vertibai. Atlaidiet trigera slédzi (2), lai saktu stravas liknes
kriSanu un nodzéstu loku. Aizsarggaze turpinas plast, lai aizsargatu metindjumu un volframa elektrodu.
N Strs
o 3

Q Q
e, S s/,
o ! L2 170
&9 : & 7
Pirmsgazes plusma © ' Post gazes plusma

A S

1

Cetrtaktu

Cetrtaktu reZima nospiediet TIG degla trigera slédzi (1), lai saktu aizsarggazes plismu un izméginajuma
liment ieslégtu loku. Atlaidiet trigera slédzi (2), lai stravas likne augtu lidz iestatitajai stravas vértibas. Lai
apturétu metinasanu, vélreiz nospiediet trigera slédzi (3). Stravas stiprums atkal kritisies lidzizméginajuma
limenim. Atlaidiet sledZa stieni (4), lai izslegtu loku. Aizsarggaze turpinas plUst, lai aizsargatu metinajumu
un volframa elektrodu.

=]
& S&‘?"e
B S,
N fa\) /@/U (//77

Pirmsgazes plusma Post gazes plusma
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7.4 Volframa elektrodu izvéle un sagatavosana

Volframa elektrodu krasu kods:

TIG metinasanai, izmantojot lidzstravu vai mainstravu, ir svarigi atlasit pareiza veida volframa elektrodu. Talak noraditi dazi
tirgl pieejamie volframa elektrodu veidi. Kopa ar iekartu Rebel EMP 205ic AC/DC més iesakam izmantot zelta krasas volframa
elektrodus ar 1,5 % lantana piedevu.

« Oranzs: 2 %, ar cérija parklajumu (mainstrava).
« Zila krasa: ar 2 % lantana piedevu (mainstrava un lidzstrava).
« Zeltakrasas, ar 1,5 % lantana piedevu (mainstrava un lidzstrava).*
Sarkans: 2 % torizétais (tikai lidzstrava).
Zals3: tirs volframs (tikai lidzstrava).
*Tiek piegadati kopa ar Rebel EMP 205ic AC/DC iekartam.
Volframa elektrodu slipésanas metodes:

Volframa elektroda gala formai ir svariga nozime TIG metinasana. Tapéc jaievéro piesardziba, slipéjot volframa elektrodu.
Talak ir sniegti dazi ieteikumi par to, ka slipét volframa elektrodu izmantosanai aparata Rebel 205.
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neierobezo stravu. Dimants
vislabak ir veidota ar pulétu apdari.

0463 703 001LV 16



8 APKOPE

8 APKOPE

>

BRIDINAJUMS!

Atvienojiet elektroenergijas avotu no iekartas.

UZMANIBU!!

Nenonemiet panelus. Piekluve ir atlauta tikai personam ar atbilstosam elektrika
prasmém (pilnvarotam personalam), kuras drikst nonemt aizsargplaksnes, lai veiktu
stieples/spoles apkopi.

UZMANIBU!
Uz produktu attiecas razotaja garantija. Jebkurs$ nepilnvarota servisa centra mégina-
jums veikt remontdarbus anules garantiju.

PIEZIME!
Papildu apkope javeic, ja jus ekspluatéjat iekartu ipasi puteklainos apstak|os.

Sl il

PIEZIME!

EMP iekartas barosanas avota iekSpusé nav tadu dalu, kuru apkopi drikst veikt lietota-
js.

Lai veiktu jebkadu apkalposanu saistiba ar baroSanas padevi, javérsas tuvakaja ESAB
servisa centra.

8.1 Regulara apkope

Apkopes grafiks parastos apstaklos:

Intervals Zona, kura veicama apkope
Ik péc 3 %
ménesiem (0
Notiriet vai nomainiet Notiriet metinasanas spailes 3 i i ini
nesalasamas etiketes p Parbaudiet vai nomainiet
metinasanas kabelus
Ik péc 6
ménesiem
Tiriet iekartas iekSpusi.
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8 APKOPE

8.2 Barosanas avots and wire-feeder APKOPE

Barosanas avota tiriSanu veiciet katru reizi, kad veicat @100 mm (4 collu) vai @200 mm (8 collu) stieples spoles nomainu.

BRIDINAJUMS!
Tirsanas laika vienmér izmantojiet roku un acu aizsardzibas
lidzeklus.

1. Atvienojiet barosanas avotu no barosanas kontaktligzdas.

2. Atveriet vaku un atspriegojiet spiediena veltniti, pagriezot spriegojuma pogu (1) pretéji pulkstenraditaja kustibas virz-
ienam, un tad pavelciet to uz sevi.

3. Nonemiet stiepli un stieples spoli.

4.Nonemiet degli un izmantojiet zemspiediena gaisa liniju, nelaujot attities izmantojamajam vadam, un tiriet barosanas
avota iekspusi, ka ari barosanas avota ieplldes un izpltdes atveres.

5. Apskatiet, lai noteiktu, vai ieejas stieples vadotne (4), izejas stieples vadotne (2) vai padeves rullis (3) nav nolietojusies
un nav nepieciesama to nomaina. Detalu pasGtisanas numurus skatiet sadala ,NOLIETOJUMAM PAKLAUTAS DETALAS".

6. Nonemiet un notiriet padeves rulli ar mikstu suku. Notiriet stieples padeves mehanismam piestiprinato spiediena
veltniti, izmantojot mikstu suku.

22. attéls. Stieples padeves bloka detalas

1. Spriegojuma poga 3. Padeves rullis
2. |zejas stieples vadotne 4. leejas stieples vadotne
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8 APKOPE

8.2.1 Stieples padevéja bloka tirisana

BRIDINAJUMS!

Tirisanas laika vienmer izmantojiet roku un acu aizsardzibas lidzek]us.

1. Atvienojiet elektroenergijas avotu no iekartas.
2. Atveriet EMP iekartas parsegu stieplu spoles puse.

3. Pirms spriegojuma pogas parvietosanas (1): ievérojiet tas iestatijuma skaitlisko vértibu, kas noradits uz korpusa tiesi
zem roktura. Pierakstiet So numuru, lai atiestatitu aptuveno spriegojuma diapazonu. Sadala ,Stieples padeves spiediena
iestatisana" ir aprakstita preciza spriegojuma regulésana.

PIEZIME!

Ta ka, atlaizot 3o sviru, var bat izjaukts stieples padeves spiediens, Sis proceddras
beigas bus atkartoti janoregulé spriegojums uz veltnisiem. Netraucéta méroga
skaitla pierakstisana iepriekséja soli veicina procesu procediras beigas, laujot preci-
zi iestatit spriegojumu.

4. Atspriegojiet spiediena veltniti, pagriezot spriegosanas sviras spriegojuma pogu pretéji pulkstenraditaja kustibas virz-
ienam pietiekami, lai vispirms izvilktu to (ara no gropes ar fiksatoru) un tad pavilktu uz sevi (skat. 1. poziciju ieprieks
redzamaja ilustracija). Atbrivojot spriegosanas sviru, ta uzléks uz augsu. Tam jaatbrivo stieples kustiba, lai nakamaja
darbiba iznemtu stiepli.

5. Sukas ar mikstiem sariem (péc nepiecieSsamibas) vai piespiedu gaisa avota, pasot saspiestu gaisu (ne vairak ka 5 baru),
izmanto3ana, lai notiritu visus netirumus, kas var uzkraties 3aja telpa. LIETOJIET ACU AIZSARGLIDZEKLUS.

6. Apskatiet, lai noteiktu, vai ieejas stieples padeves vadotnes un padeves rulli nav nolietojusies un nav nepiecieSama to
nomaina. Informaciju par nolietojumam paklauto detalu ar attiecigajiem numuriem pasitisanu skatiet sadala ,NOLIETO-
JUMAM PAKLAUTAS DETALAS". Skatiet nodalas ,EKSPLUATACIJA" sadalas , Stieples padeves rulla nonemsana/uzstadisana"
apakssadalu ,Stieples padeves rulla nonemsana". Ja nav vajadziga nekada nomaina — tikai tirisana — parejiet uz nakamo
darbibu.

UZMANIBU!
Ja nemat nost rulli, uzmanieties, lai nepazaudétu motora piedzinas ass kili. To
neievérojot, visa iekarta tiks padarita nederiga lidz 3is detalas nomainai.

7. Notiriet stieples padeves rulli ar mikstu suku.
8. Notiriet spriegosanas svirai piestiprinato spiediena veltniti, izmantojot mikstu suku.

9. Nospiediet spriegosanas sviru uz stieples tai paredzétaja rieva uz stieples padeves rulla.

PIEZIME!
Parbaudiet, vai stieple atrodas rieva, nevis arpus rievas uz rullisa virsmas.

10. Vizuali parbaudiet, vai cauri visam stieples padeves blokam tiek virzita taisna stieple.
11. Vizuali parbaudiet, vai stieple degla uzgali ir izvirzita atbilstosi specifikacijam un vai ta nav ievilkta degla galvina.

12. Pielagojiet stieples padeves spiedienu, pie stieples padeves rulliem reguléjot stieples spriegojumu, ko veic, pagriezot
spriegojuma pogu atbilstosi procedurai, kas aprakstita sadala ,Stieples padeves spiediena iestatisana"

13. Aizveriet EMP iekartas parsegu stieplu spoles pusé.
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8 APKOPE

8.3 EMP iekartas barosanas dalas apkope

PIEZIME!

Barosanas avota pusé nav tadu dalu, kuru apkopi drikst veikt lietotajs. Puteklaina vide
barosanas puse periodiski japarbauda, lai noteiktu, vai nenotiek puteklu/netirumu
uzkrasanas, jo 3aja pusé tiek izmantota ventilatora gaisa piespiedu dzesésana.

Pret elektrostatisko izladi jutigu komponentu un atklatu shémas plasu dé| jebkada So
dalu apkope javeic pilnvarotam ESAB apkopes specialistam.

8.4 Degla oderejuma apkope

Skatiet MIG degla lietosanas rokasgramatu, lai iegGtu informaciju par standarta térauda degla izolacijas oder&juma nomainu
pret Teflon® degla izolacijas oderéjumu.

8.4.1 Degla oderéjuma tiriSana
1. Atvienojiet elektroenergijas avotu no iekartas.

2. Atblokeéjiet spriegojuma pogu, pagrieziet spoli pulkstenraditaja kustibas virziena, vienlaikus turot stiepli, lidz ta vairs nav
degli. Atkartoti nostipriniet stiepli starp spriegojuma pogu un veltniti.

3. Atvienojiet degla bloku no iekartas.

4. lznemiet oderé&jumu no degla $|Gtenes un apskatiet to, lai parbauditu, vai tas nav bojats vai samezglojies. Oderé&jumu
notiriet ar saspiestu gaisu (maks. 5 bari), pieklUstot tam no iekartai vistuvak uzstadita oderéjuma gala.

5. Uzstadiet atpakal oderéjumu, ievérojot MIG degla lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.

6. Stiepliuzstadiet atpakal caur stieples padeves bloku, lidz ta klust redzama degla gala. Parbaudiet, vai stieple tiek pareizi
padota no degla.

PIEZIME!

Parmerigi nolietotie degla oderéjumi periodiski janomaina. Ja problémas ar padevéju
saglabajas péec ieprieks noradito darbibu veikSanas, nomainiet odergjumu atbilstosi
noradijumiem, kas sniegti 5.7. sadala ,Oderéjuma atlase"
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9 PROBLEMU NOVERSANA

9 PROBLEMU NOVERSANA

9.1 lepriekséejas parbaudes

Pirms verSanas pie pilnvarota servisa tehnika izmeginiet 3is parbaudes un apskates metodes.

Pirms méginajuma novérst ESAB Rebel problémas vispirms ieteicams veikt METINASANAS DATU ATIESTATISANU
(navigéjiet uzSAKUMS/IESTATISANA/ATIESTATISANA/METINASANAS DATU ATIESTATISANA). Sistémas METINASANAS
DATU ATIESTATISANA laus atiestatit iekartu nokluséjuma metinasanas stavokli. Ja tiks veikta atiestatisana, netiks
zaudétas lietotaja saglabatas atminas vertibas, tacu tiks noteikta bazlinija, no kuras tiks sakta problemu novérsana.
Ja METINASANAS DATU ATIESTATISANA nav veiksmiga, ieteicams veikt atiestatis$anu uz rapnicas iestatijumiem un
atkartot parbaudi.

UZMANIBU!!

Tapat atiestatiSana uz ripnicas iestatijumiem izdzésis visas lietotaja saglabatas at-
minas vietas. Ja probléma netiek atrisinata, péc iespéjas sekojiet tabula noraditajam
darbibam.

Klimes veids Darbiba probléemas novérsanai

- Parbaudiet, vai gazes balons nav tukss.
«  Parbaudiet, vai ir aizvérts gazes regulators.

Porainiba - Parbaudiet gazes iepludes $luteni, lai noteiktu, vai no tas nenotiek noplade vai ta nav aizséréjusi.
metinataja - Parbaudiet, vai ir pievienota pareiza gaze un vai tiek izmantota pareiza gazes plisma.
metala «  Lidz minimumam samaziniet attalumu starp MIG degla sprauslu un sagatavi.

«  Nestradajiet zonas, kur parasti tiek izmantotas skices, kas iztéréetu aizsarggazes.
«  Pirms metinasanas parliecinieties, ka sagatave ir tira, uz tas nav ellas vai smérvielas.

Parliecinieties, ka stieples spoles bremzes ir noregulétas pareizi (skat. 5.6. sadalu,Spoles nonemsana/
uzstadisana").

Parliecinieties, ka padeves rullis un spriegojums ir noreguléti pareizi (skat. 5.11. sadalu ,Stieples
padeves rulla nomaina").

Parliecinieties, ka padeves rulliem ir iestatits pareizais spiediens (skat. 5.8. sadalu,,Stieples

problémas Parllecmletle_s, ka |r_|estat|ts pareizs kustibas virziens, kas atbilst elektroda veidam (metinasanas

lavas baseina aluminijam).

Parliecinieties, ka tiek izmantots pareizais kontakta uzgalis un tas nav nolietojies.

Parliecinieties, ka stieplei tiek izmantots pareiza izméra un tipa oder&jums (skat. 3.1. sadalu,,EMP 205ic

AC/DC specifikacijas").

Parliecinieties, ka oderéjums nav saliekts, tadéjadi neradot berzi starp oderéjumu un stiepli.

«  Parliecinieties, ka MIG deglis ir pievienots, ievérojot pareizu polaritati. Informaciju par pareizu

MIG (GMAW/ polaritati skatiet metinasanas stieples razotaja rokasgramata.
FCAW) «  Nomainiet kontakta uzgali, ja ta atvere ir loka pédas, kas stieplei rada parmerigu pretestibu.
metinasanas - Parliecinieties, ka tiek izmantota pareiza aizsarggaze, gazes plusma, spriegums, metinasanas
problémas stravas stiprums, parvietosanas atrums un MIG deglis.

«  Parliecinieties, vai darba skavai ir pienacigs kontakts ar sagatavi.

MMA (SMAW) - Parliecinieties, ka izmantojat pareizo polaritati. Elektroda turétajs parasti tiek pievienots
metinasanas pozitivajai polaritatei un darba vads — negativajai polaritatei. Ja rodas Saubas, skatiet elektrodu
pamatproblémas datu lapu.
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9 PROBLEMU NOVERSANA

Kliimes veids Darbiba problémas novérsanai

Parliecinieties, ka TIG deglis ir pievienots barosanas avotam. Pievienojiet TIG degli negativajai [-]
metinasanas spailei. Pievienojiet metinasanas zeméjuma kabeli pozitivajai [+] metinasanas spailei.
TIG metinasanai izmantojiet tikai 100 % argona gazi.
Parliecinieties, ka regulators / plusmas meritajs ir pievienots gazes balonam.

TIG (GTAW) Parliecinieties, ka TIG degla gazes caurulite ir pievienota gazes izejas savienotajam baro3anas

metinasanas avota priekSpusé.

problémas Parliecinieties, vai darba skavai ir pienacigs kontakts ar sagatavi.

Parliecinieties, ka gazes balons ir atverts, un pie regulatora / plismas méritaja parbaudiet gazes
plismas atrumu. Plismas atrumam jabat 10-25 kubikpédas/h (4,7-11,8 I/min).

Parliecinieties, ka baro$anas avots ir IESLEGTS un ir atlasits TIG metina3anas process.
Parliecinieties, ka visi savienojumi ir ciesi pievilkti un no tiem nenotiek noplade.

Nav barosanas /
nav loka

Parbaudiet, vai ieejas jaudas padeves slédzis ir IESLEGTS.

Parbaudiet, vai temperatiras klume ir paradita displeja.

Parbaudiet, vai ir nostradajis sistémas partraucejs.

Parbaudiet, vai ieejas jaudas padeves, metinasanas un atgriezes kabeli ir pareizi pievienoti.
Parbaudiet, vai ir iestatita pareiza stravas vértiba.

Parbaudiet ieejas jaudas padeves slédza drosinatajus/partraucejus.

Biezi nostrada
parkarsanas
aizsardziba.

Parliecinieties, ka netiek parsniegts metinasanai izmantotajam stravas stiprumam ieteicamais
darba cikls.

Skatiet nodalas ,EKSPLUATACIJA" sadalu,,Darba cikls".

Parliecinieties, ka nav nosprostotas gaisa ieplides un izpludes atveres.

Parliecinieties, ka ventilatori darbojas metinasanas laika.
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9 PROBLEMU NOVERSANA

9.2  Kludu kodi, kas tiek paraditi lietotaja interfeisa (LI) programmatura

Talak redzamaja tabula ir paraditi klamju/kladu kodi, kas var paradities, lai palidzétu novérst problémas:

Smaguma pakapju skaidrojums (skat. tabulas kolonnu,Smaguma pakape"):

+  (C) NepiecieSsama kritiska apkope — iekarta nedarbojas vai ir blokéta, neatkopjama lidz k|imes novérsanai.

«  (NC) Nekritiska — var bat vélama apkope — iekarta ir funkcionala, ar ierobezotu veiktspéju

« (W) Bridinajums — iekarta ir funkcionala un pati veiks savu atkopi. Gaidisanas atkopes laiks var ilgt no 1 lidz 5 minatém.

Kludas kods Smag_uma Skaidrojums par funkcionalas shémas atteici
’ pakape
001 w Impulsa frekvences kontrollera siltuma novaditajs, IGBT siltuma novaditajs vai galvenais
transformators ir parkarsis: > 85 °C (185 °F)
002 w Izvades diodes temperatlras traucéjumi
Bridinajums — ja probléma rodas slodzes/loka sak3anas laika, tas célonis ir saistits ar
zemu ievades mainstravas spriegumu — ERR009
003 w/C Kritisks — ja notiek ieslegsanas laika bez slodzes.
Lidzstravas magistrales (400V) klmes izraisita nostrade pie slodzes, impulsa frekvences
kontrolleris nepiegada invertoram 400 V.
004 C Izejas spriegums ir virs VRD limeniem, ja VRD slédzis ir aktivs
005-007 (rezervéts)
008 C OCV kluda, izejas spriegums nav noteikts vadibas paneli CN1, ka paredzets
Zema sprieguma k|ada, mainstravas (AC) elektrotikla spriegums ir zemaks par 108 V,
009 w oos y ’
tas var izraisit ERRO03
010 (rezervéts)
011 C Lietotajs méginaja atiestatit parametru uz ripnicas iestatijumiem, un sistéma to nav
apstiprinajusi.
012 C Sakaru saite nedarbojas, nav sakaru starp lietotaja interfeisu un CN6 Ctrliespiedshémas|
plati
013 C Zema iekséja barosanas avota (Internal BaroSanas avots — IPS) sprieguma kllda, +24
VIPS ir zemaks neka 22 V lidzstravas
014 C Sekundaras stravas sensora izvade pie vadibas iespiedshémas plates CN18 nav atklatal
015 C Sakaru saite nedarbojas, nav sakaru starp CN14 Ctrl PCB un CN3 mainstravas/lidzstravas
invertora iespiedshémas plati
016 C Mainstravas/lidzstravas invertora temperattras klime
017-019 (rezervéts)
020 C Zibatmina nav atrasts attéls
021 C No zibatminas nolasitais attéls ir bojats
Divi neizdevusies méginajumi saglabat lietotaja atminu pastavigaja atmina SPI
022 NC . . -
zibatminas diska.
023 NC Divi neizdevusies méginajumi no SPI zibatminas diska atkopt lietotaja atminu
pastavigaja atmina.
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10 REZERVES DALU / NOLIETOJUMAM PAKLAUTO DETALU PASUTISANA

10 REZERVES DALU / NOLIETOJUMAM PAKLAUTO DETALU
PASUTISANA

UZMANIBU!!
Remontu un ar elektribu saistito darbu drikst veikt pilnvarots ESAB apkopes tehnikis. Izmantojiet
tikai ESAB originalas rezerves dalas un nolietojumam paklautas detalas.

EMP 205ic AC/DC ir izstradats un parbaudits saskana ar starptautiskajiem standartiem
IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-3, IEC-/EN 60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10

IEC-/EN 60974-11, IEC-/EN 60974-12 un IEC-/EN 60974-13. Pilnvarotajam servisa centram, kas veic apkopi vai
remontdarbus, ir pienakums nodrosinat, ka produkts joprojam atbilst iepriek$ minétajiem standartiem.

Rezerves dalas un nolietojumam paklautas detalas var pasutit pie tuvaka ESAB dilera; skat. i dokumenta aizmugures vaku.
Veicot pasatijumu, ladzu, noradiet produkta veidu, sérijas numuru, apziméjumu un rezerves dalas numuru, kas atrodams
rezerves dalu saraksta. Tas veicina nosGtisanu un nodrosina pareizu piegadi.
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NOLIETOJUMAM PAKLAUTAS DETALAS

NOLIETOJUMAM PAKLAUTAS DETALAS

Vienums

Pasutijuma Nr.

Nosaukums

Stieples veids

Stieples izmeri

1 0558 102 460

Izejas stieples vadotne,
térauda

Fe/SS/pulverserdes

1.0 mm-1.2 mm (0.040 in. - 0.045 in.)

0558 102 461

Izejas stieples vadotne,
térauda

Fe/SS/pulverserdes

0.6 mm-0.8 mm (0.023 in.-0.030in.)

0464 598 880

leejas stieples vadotne,
Teflon®

Aluminijs

1.0 mm - 1.2 mm (0.040 in. - 0.045 in.)

2 0558 102 328

leejas stieples vadotne

Fe/SS/pulverserdes

0.6 MM/08mMm/09mm/1.2mm
(0.023in./0.030in./0.035in./0.045 in.)

3 0191496 114

Galvenas piedzinas
varpstas fikséjoss pusloks

Nav piemérojams

Nav piemérojams

4 0367 556 001

Padeves rulla, V" veida
rieva

Fe/SS/pulverserdes

0.6 mm /0.8 mm (0.023in./0.030in.)

Padeves rulla, V" veida

rieva

0367 556 002 fieva Fe/SS/pulverserdes| 0.8 mm /1.0 mm (0.030in./0.040 in.)
0367 556 003 2232"65 rulla,Viveida o oo oulverserdes| 1.0 mm /1.2 mm (0.0401n. /0,045 in)
0367556004 | adevesrulla,Utveida | e 1.0mm /1.2 mm (0.040 in. / 0.045 in.)

5 0558 102 329

Aizturskrive

Nav piemérojams

Nav piemérojams

6 0558 102 331

Pilns spiediena sviras
bloks

Nav piemérojams

Nav piemérojams

7 0558 102 330

Skrave

Nav piemérojams

Nav piemérojams

8 0558 102 459

Eiropas standarta adapt-
era uzstadisanas skrive

Nav piemérojams

Nav piemérojams

0463 703 001LV




NOLIETOJUMAM PAKLAUTAS DETALAS

0463 703 001LV -2-



PIEDERUMI

PIEDERUMI

0700 025 557 TIG deglis
TIG deglis, 4 m, 200 A, elastiga galvina

0700 200 004 MIG deglis 0 A
MXL™ 270 3 m (FCW 1,2 mm)

0459 366 887 Ratini

W4014450 Pedalis

Kontaktora ieslég3ana/izslégsana un
stravas kontrole ar 4,6 m (15 pédu) kabeli
un 8 kontaktu kontaktspraudni

0463 703 001LV 1-



REZERVES DALAS

REZERVES DALAS
Vienums | Pasutijuma Nr. Nosaukums
1 0700200 002 | MIG deglis MXL™ 201, 3 m (10 pédas)
2 0700 025 556 | ESAB SR-B 26 TIG deglis, 4 m, 200 A.
3 0349312105 | Gazes $latene, 4,5 m (14,8 pédas)
4 0700 006 900 | MMA metinasanas kabela komplekts, 3 m (10 pédas)
5 0700 006 901 | Atgriezes metinasanas kabela komplekts, 3 m (10 péedas)

0463 703 001LV




ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 188825 11
Fax: +43 1888251185

BELGIUM
S.A.ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +3270 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA
ESAB Kft Representative Office

Sofia
Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +4202 81940 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +4536 3001 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 954777 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 130 75 55 00
Fax: +33 130755524

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: 4492122980
Fax: +49 212298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 3320 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 120 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: 43902 97 96 8.1
Fax: +3902 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: 431334223555
Fax:+31334223544

A
ESAB °

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33121000
Fax:+47 33115203

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32351 11 00
Fax: +48 3235111 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +4217 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcalad de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 5092 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 17412525
Fax: +41 17403055

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 114753 6313

BRAZIL

ESABS.A.
Contagem-MG

Tel: 455312191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 66944 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA
ESAB South Pacific

Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +617 37112328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: 4913347845 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +9714 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +202 3933213

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: 427 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone numbers
to our distributors in other coun-
tries, please visit our home page
www.esab.eu

©2017 ESAB Welding and Cutting Products




