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Original Betriebsanleitung

© Der Hersteller behdlt sich das Recht vor, jederzeit und ohne vorherige Mitteilung Anderungen an dieser Betriebsanleitung
durchzufishren, die durch Druckfehler, eventuelle Ungenauigkeiten der enthaltenen Informationen oder Verbesserung dieses
Produktes erforderlich werden. Diese Anderungen werden jedoch in neuen Ausgaben beriicksichtigt. Bilder, Fotos und
Darstellungen dienen ausschlieBlich der Information.

Alle in der Betriebsanleitung genannten Handelsmarken und Schutzmarken sind Eigentum der jeweiligen Besitzer/Hersteller.

Unsere aktuellen Produktdokumente, sowie alle Kontaktdaten der ABICOR BINZEL Landervertretungen und Partner weltweit,
finden Sie auf unserer Homepage www.binzel-abicor.com
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 1 Identifikation

1 Identifikation

Der ABI-CAR E-1200 / E-1200-O SchweiBtraktor wird zum vereinfachten Léingsnahtschweiflen in der Metallverarbeitung
eingesetzt und darf nur in Verbindung mit ABICOR BINZEL Hand- und/oder Maschinen-Schweif3brennern verwendet
werden.

Der SchweiBtraktor ist fir jede Stromquelle und jeden Drahtvorschub geeignet, die dem sicherheitstechnischen und
funktionalen Stand der Technik entsprechen.

= 2.1 BestimmungsgeméfBe Verwendung auf Seite DE-6

Diese Betriebsanleitung beschreibt nur den eigentlichen SchweiBtraktor ABI-CAR E-1200 / E-1200-O. Das Gerdt darf nur
mit Original ABICOR BINZEL Ersatzteilen betrieben werden.

1.1 Hersteller, Ersatzteilbeschaffung und Kundendienst
Alexander Binzel Schweifitechnik GmbH & Co.KG

Kiesacker

D-35418 Buseck

Tel.: +49 (0) 64 08 / 59-0
Fax: +49 (0) 64 08 / 59-191

Email: info@binzel-abicor.com
www.binzel-abicor.com

1.2 Kennzeichnung

Das Produkt erfillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fiir das Inverkehrbringen. Sofern es einer
entsprechenden Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt angebracht.
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1 Identifikation ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

1.3 EG-Konformitéatserkl&rung

EG-Konformitatserklarung ABICOR
geméaR 2006/42/EG (Maschinen) HMEL
Original-Konformitatserklarung

Hersteller Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker
35418 Alten-Buseck
Deutschland

Bevoliméchtigter Hubert Metzger

fiir die Zusammenstellung der Adresse siehe Hersteller

technischen Unterlagen

Produkt  Beschreibung Der ABI-CAR E-1200 / ABI-CAR E-1200-O Schweifitraktor wird zum
mechanisierten Schweillen von Werkstiicken und Materialien
entsprechend den Spezifikationen in den technischen Daten der
Betriebsanleitung eingesetzt.

Bezeichnung Schweilitraktor Funktion Fahrwagen fur Schweillbrenner
zum mechanisierten Schweillen
Handelsbezeichnung ABI-CAR Typ E-1200
E-1200-0

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfullt aufgrund seiner Konzipierung und Bauart in der von
uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des Européaischen Parlaments und des Rates vom 17.
Mai 2006 Uber Maschinen (ABI. L157 vom 09.06.2006).

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Galtigkeit.

Zutreffende EG-Richtlinien 2006/42/EG Maschinen
2014/30/EU EMV

Angewandte harmonisierte EN ISO 12100:2010
Normen EN ISO 13857:2008
EN 60204-1:2006
+A1:2009
+AC:2010
EN 61000-6-2:2005
+AC:2005
EN 61000-6-4:2007
+A1:2011

Angewandte nationale Normen
und technische Spezifikationen

Alten-Buseck, 19.07.2018

Unterschrift L_,ﬂ( [~
Prof. Dr.-Ing. Emil Schubert, Geschaftsfihrer

Archivierung: Dokument-Nr.: 03-07-2018 19-Juli-2018 Seite 1von 1
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 1 Identifikation

1.4 Rechtliche Hinweise

1.4.1 Inhaltliche Anderungen

Inhaltliche Anderungen behalten wir uns vor. ABICOR BINZEL haftet nicht fir etwaige Fehler in dieser Dokumentation.
Eine Haftung fir mittelbare Schaden, die im Zusammenhang mit der Lieferung oder dem Gebrauch dieser Dokumentation

entstehen, ist ausgeschlossen, soweit dies gesetzlich zul&ssig ist.

1.4.2 Urheberrecht

HINWEIS

* Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt bei ABICOR BINZEL. Diese Bedienungsanleitung ist fir
den Betreiber und dessen Personal bestimmt.
Schutzvermerk nach DIN 1SO 16016:
Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit

nicht ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patent-,
Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten. Zuwiderhandlungen kénnen strafrechtliche Folgen
nach sich ziehen.

1.4.3 Haftungsbeschrénkung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Beriicksichtigung der geltenden Normen und Vorschriften,
des Stands der Technik sowie unserer langjéhrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fiir Schéden aufgrund:

* Nichtbeachtung dieser Anleitung,

* nicht bestimmungsgeméfer Verwendung,

* von Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,

* von Bedienfehlern von nicht ausreichend ausgebildetem Personal,
* eigenmdchtiger Umbauten,

* technischer Verdnderungen,

* Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Fir mégliche Stérungen, welche durch einen Strom- oder Steuerungsausfall an der Maschine verursacht werden, wird keine
Verantwortung getragen.

Der tatséichliche Lieferumfang kann bei Sonderausfihrungen, der Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptionen oder
aufgrund neuester technischer Anderungen von den hier beschriebenen Erlduterungen und Darstellungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die Allgemeinen Geschéftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses giltigen gesetzlichen Regelungen.

1.4.4 Gewdhrleistung
Dieses Produkt ist ein Original ABICOR BINZEL Erzeugnis. Die Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
garantiert eine fehlerfreie Herstellung und bernimmt fir dieses Produkt bei Auslieferung eine werksseitige Fertigungs- und
Funktionsgarantie entsprechend dem Stand der Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von ABICOR BINZEL
zu vertretender Mangel vorliegt, ist ABICOR BINZEL nach ihrer Wahl auf eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder
Ersatzlieferung verpflichtet. Gewdhrleistungen kénnen nur fir Fertigungsméngel, nicht aber fisr Schéden, die auf natirliche
Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, gegeben werden.

Die Gewdhrleistung gilt fir die Dauer von 12 Monaten ab Werk ABICOR BINZEL Buseck. Anspriiche kénnen nur mit
Nachweis aller Seriennummern anhand der Originaldokumente beantragt werden. Der Hersteller wird den Anspruch prifen
und bewerten. Verschleifteile und Schweif3brenner sind generell von Garantie ausgeschlossen.
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2 Sicherheit ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

2 Sicherheit

Beachten Sie das beiliegende Dokument “Safety Instructions”.

2.1 BestimmungsgeméBe Verwendung

Der ABI-CAR E-1200 Schweiftraktor darf ausschlieBlich zum mechanisierten Schweiffen von Werksticken und Materialien
entsprechend den Spezifikationen in den Technischen Daten (Kap. 3.1) eingesetzt werden. Zur Vereinfachung wird
nachfolgend auch kurz der Begriff "Maschine" gebraucht.

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch
kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintréichtigungen der
Maschine und anderer Sachwerte entstehen.

Die Maschine ist nur bestimmungsgemé&f und in technisch einwandfreiem Zustand zu benutzen!

Die Arbeitsanweisungen fir die einzelnen Arbeitsabléufe sowie die Vorschriften fir das Tragen der vorgeschriebenen
personlichen Schutzausriistung sind einzuhalten.

Zur bestimmungsgeméfBen Verwendung gehéren auch das Beachten der Betriebsanleitung und die Einhaltung der
Inspektions- und Wartungsbedingungen sowie die Durchfilhrung der regelméBigen Reinigung und Pflege.

Jegliche Haftung fiir Schéden, die aus nicht bestimmungsgeméafem Gebrauch entstehen, ist ausgeschlossen.

Die Maschine ist bzgl. der elekiromagnetischen Vertraglichkeit so gebaut, dass ihre Verwendung im industriellen Bereich
zugelassen ist. Eine private Nutzung ist ausgeschlossen.

Die Maschine darf nicht in explosionsgeféhrdeten Bereichen betrieben werden.

Die Maschine gilt nur als bestimmungsgemaB verwendet, wenn die von der ABICOR BINZEL freigegebenen Werkstiicke
und Materialien geschweif3t werden.

Eigenmdchtige Umbauten oder Veranderungen sind nicht zuldssig.
Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaf.

Bei einem Betrieb von unter 300 mm/min ist stabiles Fahrverhalten nicht gewdhrleistet.

2.2 Vorhersehbare Fehlanwendung

Als vorhersehbare Fehlanwendung gilt:

* Der Betrieb ohne Sicherheitseinrichtungen.

* Das Tatigwerden von nicht eingewiesenem Personal an der Maschine.

¢ Missachtung der Betriebsanweisungen des Betreibers.

e Missachtung der Betriebsanleitung.

* Die Verwendung anderer Schweifbrennertypen/-abmessungen, als in den Technischen Daten angegeben.
* Das Schweif3en von anderen Werkstiicken und/oder Materialien als in den Technischen Daten angegeben.
* Der Betrieb auf vorgewdrmten Werkstiicken > 40 °C.

* Transport und/oder Manévrieren von Personen oder Lasten.

* Die Benutzung als Aufstiegshilfe.

* Jede andere Verwendung auBer der vorgesehenen bestimmungsgeméBen Verwendung.

2.3 Umbauvuten oder Verdnderungen

DE-6

Bei eigenméchtigen Umbauten und Verénderungen des ABI-CAR E-1200 SchweiBtraktors erlischt jegliche Haftung und
Gewdbhrleistung durch ABICOR BINZEL!

Das elekiromagnetische Verhalten des Schweitraktors kann durch Ergénzungen oder Verdnderungen jeglicher Art
beeintréchtigt werden. Nehmen Sie deshalb keine Anderungen oder Ergénzungen ohne Riicksprache und schriftliche

Zustimmung von ABICOR BINZEL vor.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 2 Sicherheit

2.4 Pflichten des Betreibers

Achten Sie darauf, dass jegliche Arbeiten am Gerdt bzw. System ausschlieBlich von beféhigten Personen durchgefiihrt

werden.
* Befdhigte Personen sind Personen,
* die mit den grundlegenden Vorschriften iber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut sind;
¢ die in die Handhabung des Geréts eingewiesen wurden;
¢ die diese Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben;
¢ die das beiliegende Dokument "Safety instructions" gelesen und verstanden haben;
* die entsprechend ausgebildet wurden;
* die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen mégliche Gefahren erkennen kénnen.
* Halten Sie andere Personen vom Arbeitsbereich fern.
* Beachten Sie die Arbeitssicherheitsvorschriften des jeweiligen Landes.
* Beachten Sie die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und zur Unfallverhiitung.

¢ Sichern Sie das ABI-CAR E-1200 / E-1200-O immer gegen Absturz.

2.5 Persdnliche Schutzausriistung (PSA)
Um Gefahren fiir den Nutzer zu vermeiden, wird in dieser Anleitung das Tragen von persénlicher Schutzausriistung (PSA)
empfohlen.

* Sie besteht aus Schutzanzug, Schutzbrille, Atemschutzmaske Klasse P3, Schutzhandschuhen, Sicherheitsschuhen.

2.6 Informationen zu dieser Anleitung
Diese Anleitung erméglicht den sicheren und effizienten Umgang mit der Maschine und ihren Einzelkomponenten.
Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und muss in unmittelbarer Né&he der Maschine fir das Personal jederzeit
zugéinglich aufbewahrt werden.
Diese Dokumentation enthélt die erforderlichen Informationen fiir den bestimmungsgeméfBen Gebrauch der beschriebenen
Maschine. Sie wendet sich an technisch qualifiziertes Personal, welches speziell fir die Bedienung, Qualitétssicherung,

Wartung und Instandsetzung ausgebildet ist.

Das Personal muss diese Anleitung vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchgelesen und verstanden haben.
Grundvoraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller angegebenen Sicherheitshinweise und
Handlungsanweisungen in dieser Anleitung.

Das technisch einwandfreie Umsetzen der Fertigungsprozesse sowie die Umsetzung der in dieser Betriebsanleitung
enthaltenen Anweisungen, Sicherheitsvorschriften, die Sicherheitshinweise und Warnungen sind Voraussetzung fiir Sicherheit
bei Betrieb, Wartung und Instandhaltung. Nur qualifiziertes Personal verfigt Gber das erforderliche Fachwissen, um die in
dieser Betriebsanleitung in allgemeingiiltiger Weise gegebenen Sicherheitsvorschriften, Sicherheitshinweise und Warnungen

im konkreten Einzelfall richtig umzusetzen.

Dariiber hinaus gelten die rtlichen Unfallverhiitungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen fiir den
Einsatzbereich der Maschine.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundséatzlichen Verstdndnis und kénnen von der tatséchlichen Ausfilhrung

abweichen.
Neben dieser Anleitung gelten die im Anhang befindlichen Anleitungen verbauter Komponenten.

Diese Betriebsanleitung kann nicht jeden denkbaren Fall der Instandhaltung beriicksichtigen. Sollten Sie weitere
Informationen wiinschen, oder sollten besondere Probleme auftreten, die in dieser Betriebsanleitung nach Ihrer Ansicht nicht
ausfihrlich genug behandelt werden, dann fordern Sie bitte die benétigte Auskunft vom Hersteller an.
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2 Sicherheit

ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

2.7 Klassifizierung der Warnhinweise

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt und werden vor

potenziell gefdhrlichen Arbeitsschritten angegeben. Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit bedeuten sie folgendes:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen
die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen schwere Verletzungen
die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfiigige
Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréchtigt werden oder Sachschdden an der Ausriistung die Folge
sein kdnnen.

2.8 Warn- und Hinweisschilder
Am Produkt befinden sich folgende Warn- und Hinweisschilder:

Symbol

Bedeutung

Warnung vor Quetschgefahr!

Diese Kennzeichnungen miissen immer lesbar sein. Sie diirfen nicht Gberklebt, verdeckt, ibermalt oder entfernt werden.

2.9 Angaben fir den Notfall

Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen:

¢ Elektrische Energieversorgung

* Gaszufuhr

Weitere Maf3nahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung der Stromquelle oder der Dokumentation weiterer

Peripheriegerdte.

2.10 Restgefédhrdungen im bestimmungsgeméBen Normalbetrieb

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Maschinenbewegungen!
Im Arbeitsbereich der Maschine besteht die unmittelbare Gefahr von Verletzungen.
¢ Stellen Sie sicher, dass sich beim Auslésen von Bewegungsvorgéngen niemand im Arbeitsbereich der Maschine

befindet.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 3 Produktbeschreibung

Verletzungsgefahr durch Absturz des SchweiBtraktors!

Am Ende von Werkstiicken besteht die Gefahr schwerster Verletzungen durch Absturz des Schweiftraktors.

* Betreiben Sie den Schweiftraktor niemals ohne Aufsicht.

* Stoppen Sie den Schweiftraktor im Randbereich rechtzeitig vor dem Ende des Werkstiickes. Driicken Sie hierfir
Taster STOP (3), Abb. 15.

* Der Betrieb des SchweiBtrakfors auf schrdgen oder senkrechten Fléchen ist nur mit einem optional erhélilichen
Fihrungsschienensystem zuléssig. Eine Fallsicherung muss ebenfalls vorhanden sein.

HINWEIS
* Der SchweiBtraktor ABI-CAR E-1200 / E-1200-O ist nicht zum WIG-Schweiflen geeignet.

3 Produktbeschreibung

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméBe Verwendung
Bei nicht bestimmungsgemdfer Verwendung kénnen vom Gerét Gefahren fisr Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen.

* Verwenden Sie das Gerdt ausschlieBlich bestimmungsgemaf.
* Bauen Sie das Gerdt nicht eigenmdchtig zur Leistungssteigerung um und veréndern Sie es nicht.
* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

3.1 Technische Daten

=20 °C bis +40 °C
bis 90 % bei 20 °C

Temperatur der Umgebungsluft

Relative Luftfeuchtigkeit

Tab. 1 Umgebungsbedingungen im Betrieb

—40 °C bis +40 °C
bis 90 % bei 20 °C

Lagerung, Temperatur der Umgebungsluft

Relative Luftfeuchtigkeit

Tab. 2 Umgebungsbedingungen, Transport und Lagerung

Gewicht 6,9 kg
272 x 242 x 265 mm
230V, 1-Phasen Wechselstrom; 24 V DC 100-240 V

Abmessungen LxBxH

Versorgungsspannung

IP Schutzklasse 2X

Antrieb Friktionsantrieb (4 angetriebene Réder)
Antriebsr&der 4 Rader

Fahrgeschwindigkeit 300-1.200 mm/min +/- 5%
Anziehkraft (Zugkraft mit eingeschaltetem 16 kg

Magnet)

Arbeitsbereich des SchweiBBbrenners

horizontal 40-55°; vertikal 50 mm; horizontal 50 mm

SchweiBBbrennerhalsdurchmesser

16-22 mm Standardausfihrung, 20-30 mm Option

Mégliche SchweiBlénge

bis 4.000 mm; eingeschrénkt auch bis 5.000 mm
(nur nach Absprache mit ABICOR BINZEL)

Materialien/Werkstiicke

Alle metallischen Oberfléchen, auf denen der Magnet
haftet.

Tab. 3 Allgemeine Gerétedaten
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4 Lieferumfang ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

3.2 Abkirzungen

ABI-CAR E-1200 SchweiBtraktor
ABI-CAR E-1200-O0 SchweiBtraktor mit Pendeleinrichtung (oszilieren)
AC/DC Wechselstrom/Gleichstrom

Tab. 4 Abkirzungen

3.3 Verwendete Zeichen und Symbole

In der Betriebsanleitung werden folgende Zeichen und Symbole verwendet:

Symbol | Beschreibung

. Aufzéhlungssymbol fir Handlungsanweisungen und Aufzéhlungen

= Querverweissymbol verweist auf detaillierte, ergéinzende oder weiterfihrende Informationen
1 Handlungsschritt/e im Text, die der Reihenfolge nach durchzufihren sind

4 Lieferumfang

» SchweiBtraktor (teilweise vormontiert. Klemmeinheit | ¢ Stromkabel
ist nicht vormontiert)

* Spannungsversorgung (Netzteil) * Kabel zur Verbindung mit der Schweif3stromquelle/
Drahtvorschubkoffer
* Innensechskantschlissel-Set * Befriebsanleitung

Zur vollsténdigen Funktionsbereitschaft des ABI-CAR E-1200 werden folgende Komponenten benétigt:
* MIG/MAG SchweiBausriistung

Tab. 5 Lieferumfang

4.1 Optionales Zubehér

* Fixierungen der Schweif3brennerhalterung fiir andere | ¢ Fishrungssystem fir den horizontalen/vertikalen Betrieb
Durchmesser

Tab. 6 Optionales Zubehor

SchweiBbrenner, Ersatz-, Ausrist- und VerschleiBteile missen separat bestellt werden. Bestelldaten und Identnummern
der Ersatz-, Ausrist- und Verschleifteile entnehmen Sie der aktuellen Ersatzteilliste.

= 13.1 Ersatzteile / Verschleifiteile auf Seite DE-31

Kontakt fir Beratung und Bestellung finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com.

DE-10 BAL.0647.0 « 2020-06-05


http://www.binzel-abicor.com

ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 5 Funktionsbeschreibung

4.2 Transport

A WARNUNG

Verletzungsgefahr beim Transport der Maschine

Beim Transport bzw. der Handhabung der Maschine besteht die Gefahr von Verletzungen.
* Tragen Sie immer lhre Schutzausristung und beachten Sie stets die Arbeitssicherheitsbestimmungen.

Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgféltig geprisft und verpackt, jedoch sind Beschédigungen wéhrend des
Transportes nicht auszuschlieBen.

Eingangskontrolle Kontrollieren Sie die Vollsténdigkeit anhand des Lieferscheins!
Uberprifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtprifung)!

Bei Beanstandungen | Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden, setzen Sie sich sofort mit dem letzten
Spediteur in Verbindung! Bewahren Sie die Verpackung zur eventuellen Uberprifung durch
den Spediteur auf. Bewahren Sie die Originalen Lieferdokumente zur Beantragung von
Gewdbhrleistungen auf. Die Bearbeitung einer Beanstandung kann nur erfolgen, wenn die
entsprechenden Lieferdokumente nachgewiesen werden. Der Schweiftraktor ist immer mit
der zugehérigen Spannungsversorgung zuriick zu senden.

Verpackung fir Verwenden Sie nach Méglichkeit die Originalverpackung und das
den Rickversand Originalverpackungsmaterial. Bei auftretenden Fragen zur Verpackung und

Transportsicherung nehmen Sie bitte Riicksprache mit Ihrem Lieferanten.

Tab.7 Transport

4.3 Lagerung
Physikalische Bedingungen der Lagerung im geschlossenen Raum:

= Tab. 2 Umgebungsbedingungen, Transport und Lagerung auf Seite DE-9

5 Funktionsbeschreibung
Der ABI-CAR E-1200 / E-1200-O Schweiftraktor dient zum Halten eines Schweif3brenners, um geradlinig zu schweifBen.
ABI-CAR E-1200 / E-1200-O st ein tragbarer Fahrwagen mit 4 Antriebsrédern und einem Schweibrennerhalter zur
Mechanisierung des halbautomatischen MIG/MAG- Léngsnahtschweiflens. Der ABI-CAR E-1200 / E-1200-O ist zum
halbautomatischen Léngsnahtschweiffen auf metallischen Oberfléchen in horizontaler Position einsetzbar. Der
ABI-CAR E-1200 / E-1200-O SchweiBtraktor ist leicht und robust und bietet eine leichte und schnelle Installation sowie eine
einfache Anwendung. Der im Maschinengehduse integrierte Magnet erméglicht das Ausfihren von Schweiarbeiten auf
allen metallischen Oberfléchen.-Der ABI-CAR E-1200 ist zusdtzlich mit einem Pendel zum oszillieren des SchweiBbrenners
ausgeristet. Der gebrauchsfahige Schweif3traktor ABI-CAR E-1200-O besteht aus den nachfolgend dargestellten

Komponenten:
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5 Funktionsbeschreibung ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

1 Anschluss 4  Stellschraube am Kreuzsupport 9  Stellschraube zur 12 Verstellung des Brennerhalters
Drahtvorschubkoffer 5 Handhebel/Magnetheber Verstellung des 13 Handhebel

2 Anschluss 6 Magnet Fihrungsarms 14 Handrad am Brennerhalter
Spannungsversorgung 7 Rad 10 Fihrungsarm 15 Handgriff

3 Bedienpanel 8  Ose fir Lastsicherungseinrichtung 11 Fihrungsrollen aus Keramik

Abb. 1 Ubersicht ABI-CAR E-1200 - Ansicht von vorne

DE- 12 BAL.0647.0 « 2020-06-05




ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 5 Funktionsbeschreibung

4
10
9

1  Stellschraube am Kreuzsupport 4 Horizontale Verstellung des 7 Handrad am Brennerhalter 11 Ose fir Lastsicherungseinrichtung
2  Kreuzsupport Brennerhalters 8  Brennerhalter 12 Stellschraube zur Verstellung des
3 Handhebel an der 5  Fihrungsrollen aus Keramik 9  Hitzeschild Fihrungsarms

Horizontalverstellung des 6 Innensechskantschraube (Ohne 10 Fishrungsarm 13 Bedienpanel

Brennerhalters Abb., Abweichung zur 14 Handgriff

Darstellung)
Abb. 2 Ubersicht ABI-CAR E-1200 - Ansicht von hinten

Der gebrauchsfdhige Schweiftraktor ABI-CAR E-1200-O besteht aus den nachfolgend dargestellten Komponenten:

1 Anschluss Pendel 5  Stellschraube am Kreuzsupport 10 Stellschraube zur Verstellung des 13 Handhebel an der
2  Anschluss Drahtvorschubkoffer 6  Handhebel Magnetheber Fohrungsarms Horizontalverstellung des
3 Anschluss Spannungsversorgung 7 Magnet 11 Fihrungsarm Brennerhalters
4 Bedienpanel 8 Gummirad 12 Horizontale Verstellung des 14 Pendel
9  Osefur Brennerhalters 15 Brennerhalter
Lastsicherungseinrichtung 16 Handgriff

Abb. 3 Ubersicht ABI-CAR E-1200-O Ansicht von vorne
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5 Funktionsbeschreibung ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

1 Stellschraube am Kreuzsupport 4 Horizontale Verstellung des 7  Brennerhalter 11 Stellschraube zur Verstellung des
2 Kreuzsupport Brennerhalters 8  Hitzeschild Fihrungsarms
3  Handhebel an der 5 Fihrungsrollen aus Keramik 9 Fihrungsarm 12 Bedienpanel
Horizontalverstellung des 6 Innensechskantschraube (Ohne 10 Ose fir 13 Handgriff
Brennerhalters Abb., Abweichung zur Lastsicherungseinrichtung
Darstellung)
Abb. 4 Ubersicht ABI-CAR E-1200-O Ansicht von hinten

5.1 Aufbau

5.1.1

Der ABI-CAR E-1200 / E-1200-O Schweiftraktor besteht aus einem Gehéuse, einem Antriebssystem mit Steuerung, einem
Kreuzsupport und einer SchweifSbrennerhalterung. Er wird von vier Rédern gleichméBig angetrieben.

Der an der Innenseite angebrachte Permanentmagnet sorgt fir gute Haftung auf magnetischen Oberfléchen.
Der Kreuzsupport erméglicht die prézise Einstellung der Schweifbrennerposition in der Horizontalen.

Durch den direkten Anschluss der Schweif3stromquelle an den Schweiftraktor wird der Lichtbogen durch den Traktor bei

Beginn der Vorwdrtsbewegung gestartet.

Pendelfunktion (Oszillator) (nur bei ABI-CAR E-1200-O)
Das an dem Schweiftraktor ABI-CAR E-1200-O vorhandene Pendel (Oszillator) erméglicht das Pendeln des
SchweiBbrenners mit einstellbaren Parametern (Pendelgeschwindigkeit, Pendelwinkel, Verweilzeit wihrend des Schweifens)

widhrend des Betriebes.

5.2 Fahrprinzip des SchweiBtraktors

DE- 14

Der SchweiBtraktor lasst sich schnell und einfach auf die zu schweiflende Naht positionieren. Dabei bewegt sich der
Schweiftraktor entweder durch Druck auf die Fihrungsrollen (4) (Abb. 2) oder alternativ entlang einer optional erhéltlichen
Fohrungsschiene.

BAL.0647.0 « 2020-06-05



ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 6 Inbetriebnahme
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1 Horizontalbetrieb 2 Betrieb auf dem Boden (schienengefihrter Betrieb)
Abb. 5 Einsatzméglichkeiten des Schweiftraktors mit optionalem Zubehér

6 Inbetriebnahme

A GEFAHR

UnsachgeméiBe Bedienung kann zu schwersten Verletzungen mit Todesfolge fishren.

Fir die gesamte Dauver von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten ist Folgendes
zu beachten:

¢ Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

* Sperren Sie die Gaszufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlerhafte oder beschédigte Gas- oder Kabelverbindungen
Bei der Inbetriebnahme, Wartung, Instandhaltung und Montage bzw. Demontage besteht die Gefahr von Verletzungen

bzw. elekirischen Schlagen.
* Tragen Sie immer lhre Schutzausristung und beachten Sie stets die Anweisungen in der Bedienungsanleitung und die
Arbeitssicherheitsbestimmungen.

A WARNUNG

Gefahr von Maschinensché&den durch fehlenden Hitzeschutz (Hitzeschild)

Beim Betrieb des SchweiBtraktors ohne den Hitzeschutz besteht die Gefahr von Maschinenschéden durch
Hitzeentwicklung im Bereich des Schweif3brenners.

* Betreiben Sie den Schweiftraktor niemals ohne montiertes Hitzeschild (9) (Abb. 2).

HINWEIS
* Beachten Sie folgende Angaben:
= 3 Produktbeschreibung auf Seite DE-9

* Jegliche Arbeiten am Geréit bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.
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6 Inbetriecbnahme ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

Der SchweiBtraktor wird teilweise vormontiert ausgeliefert. Das Anschlusskabel ist einseitig offen. Der Stecker fiir das
Drahtvorschubgerét muss Kundenseitig montiert werden. SchlieBen Sie den SchweiBtraktor gemdf der folgenden Abbildung

an:

2

3
1 Drahtvorschubgerét 3 Spannungsversorgung (Netzteil) 5 SchweiBbrenner
2 Schweiflstromquelle 4  Schweiitraktor ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

Abb. 6 Anschluss-Prinzip (Systemdarstellung) ABI-CAR E-1200

1 Drahtvorschubgerét 3 Spannungsversorgung (Netzteil) 5 Schweifbrenner

2 Schweiflstromquelle 4  SchweiBtraktor ABI-CAR E-1200-O

Abb. 7 Anschluss-Prinzip (Systemdarstellung) ABI-CAR E-1200-O

6.1 Vorbereitung

1 Nehmen Sie den Schweif3traktor an dem Handgriff, um diesen zum gewiinschten Arbeitsplatz zu transportieren.

2 Stellen Sie sicher, dass sich alle Taster und Schalter an dem SchweiBtraktor in Stellung "0" bzw. "Stop" oder "Aus"

befinden.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 6 Inbetriebnahme

6.2 Anschluss an die Stromversorgung und den Drahtvorschub

1 Anschlussstecker fir den SchweiBtraktor 2 Netzanschlussstecker 3 Spannungsversorgung (Netzteil)

Abb. 8 Anschluss an die Stromversorgung und den Drahtvorschub (Abb. exemplarisch)

5 4
4  Sicherung 5 Anschluss Kabel zum SchweiBtraktor 6  Stromkabel

Abb. 9 Spannungsversorgung (Netzteil)

HINWEIS
* Der SchweiBtraktor wird mit zwei Zuleitungskabeln geliefert. Ein Anschlusskabel fir den Traktor-Drahtvorschub und

ein Anschlusskabel fir die Traktor-Spannungsversorgung.
Montieren Sie einen an die Stromquelle angepassten Verbindungsstecker (nicht im Lieferumfang vorhanden).

= Abb. 8 Anschluss an die Stromversorgung und den Drahtvorschub (Abb. exemplarisch) auf Seite DE-17
1 Anschlussstecker (1) in den Anschluss der Spannungsversorgung (3) und in den Anschluss (5) am Schweif3traktor
einstecken.

2 Das andere Anschlusskabel mit dem Steuerleitungsstecker des Drahtvorschubgerétes verbinden.

HINWEIS

* Prifen Sie, ob die Stromversorgung mit den Angaben in den Technischen Daten ibereinstimmt.

= 3.1 Technische Daten auf Seite DE-9

= Abb. 8, Abb. 9

3 Stromkabel (6) mit dem Netzanschlussstecker (2) in eine Steckdose einstecken.
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6 Inbetriecbnahme ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

6.3 Kreuzsupport einstellen

HINWEIS

* Je nach Schweif3brennertyp und -geometrie muss der Kreuzsupport entsprechend eingestellt werden.
* Die SchweiBbrennerposition kann wéhrend des Schweif3ens mit dem Kreuzsupport Vertikal (2) und Horizontal (6)

verdndert werden.

4 2 Bohrungen zur Verstellung auf Position 3

1 Schrauben 2 Stk.
2  Stellschraube Vertikal 5 Halter
3 2 Bohrungen zur Verstellung auf Position 2 6 Stellschraube Horizontal

Abb. 10  Kreuzsupport einstellen

1 Schrauben (1) l6sen.

2 Halter (5) versetzen.
3 Schrauben (1) entsprechend der benétigten Position (3) oder (4) einsetzen und fest anziehen.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 6 Inbetriebnahme

6.4 SchweiBbrenner montieren
Die Schweif3brennerposition kann wéhrend des Betriebs korrigiert werden.
= Schritt 1, Abb. 14 auf Seite DE-21
* Abb. 11 ist exemplarisch. Gezeigt wird der ABI-CAR E-1200. Abweichungen sind méglich.

A VORSICHT

Mechanische Beschédigung

Besch&digungen des Schweif3brenners durch iberméBiges Anziehen des Handrads (3).
* Ziehen Sie das Handrad (3) zur Fixierung des Schweif3brenners handfest an.

1 Den SchweiBbrenner (4) wie abgebildet in die Schweif3brenner-Fixierung einsetzen und diesen mit dem Handrad (3)

handfest fixieren.

1
1
2
3
4
1 Handhebel 1 (Verstellung Neigungswinkel 3 Handrad 5  Innensechskantschraube (ohne
und Rechts-Links-Position) 4 SchweiBbrenner Abbildung, Abweichung zur
2 Handhebel 2 (Verstellung Neigungswinkel Darstellung)
und Rechts-Links-Position)

Abb. 11 SchweiBbrenner montieren*

2 Die gewiinschte Neigung [Abb. 12, Pos. C) und Rechts-Links-Position (Abb. 12, Pos. B) des Schweif3brenners durch Lésen
der Handhebel (1), (2) und manuelles Kippen des Schweiflbrenners einstellen. AnschlieBend die Handhebel (1), (2)
wieder fest stellen.

3 Den gewiinschten Winkel (Abb. 12, Pos. A) des Schweif3brenners zu dem zu schweif3enden Bauteil durch Lésen der
Innensechskantschraube (5) und manuelles Drehen des SchweiBbrenners einstellen. AnschlieBend Zylinderschraube (5)

wieder fest stellen.
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6 Inbetriecbnahme ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

Einstellmdglichkeiten der Position des SchweiBbrenners

3 Handrad

2 Handhebel 2

1  Handhebel 1
Abb. 12  Einstellmdglichkeiten fir die Position und die Neigung des SchweiBbrenners

SchweiBbrenner austauschen

2

1
1 Handrad 2 SchweiBbrenner-Fixierung
Abb. 13

1 Brenner-Fixierung (2) durch Lésen des Handrads (1) 6ffnen.

SchweiBbrenner austauschen

2 Schweiflbrenner kann ausgetauscht werden.

HINWEIS

* Optional sind auch SchweiBBbrenner-Fixierungen (2) mit anderen Durchmessern erhéltlich.

= Kap. 4.1 Optionales Zubehér auf Seite DE-10
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 7 Betrieb

Feinjustierung Kreuzsupport

1  Stellschraube Horizontal 2  Stellschraube Vertikal

Abb. 14  Feinjustierung des Kreuzsupports bei der Schweiflbrennermontage

1 Die Feinjustierung des Kreuzsupports in vertikaler Richtung erfolgt iiber die Stellschraube (2) oben auf dem
Kreuzsupport, die Feinjustierung in horizontaler Richtung erfolgt iber die Stellschraube (1) seitlich am Kreuzsupport.

7 Betrieb

Atemnot und Vergiftungen durch Einatmen von Phosgengas

Beim Schweiflen von Werkstiicken, die mit chlorhaltigen Lésungsmitteln entfettet wurden, entsteht Phosgengas.
* Atmen Sie Rauch und Démpfe nicht ein.

* Sorgen Sie fiir ausreichend Frischluft.

* Spiilen Sie Werkstiicke vor dem Schweiflen mit klarem Wasser ab.

* Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbéder in der Néhe des Schweifplatzes auf.

Verbrennungsgefahr

Bei Schweifarbeiten kann durch sprihende Funken, glihende Werkstiicke oder heifle Schlacke eine Flammenbildung
entstehen.

» Kontrollieren Sie den Arbeitsbereich nach Brandherden.
¢ Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am Arbeitsplatz zur Verfigung.
* lassen Sie die Werkstiicke nach dem Schwei3en abkihlen.

* Befestigen Sie vor Beginn der SchweiBarbeiten die Massezange ordnungsgemdaf3 am Werkstiick oder Schwei3tisch.

A WARNUNG
Blendung der Augen

* Der erzeugte Lichtbogen kann Augen schadigen.
+ Uberpriifen und tragen Sie Ihre persnliche Schutzausristung.

A GEFAHR

Brandgefahr
Beim Betrieb des Schweitraktors ohne Hitzeschild kann dieser durch die entstehende Hitze beim Schweifprozess
erheblichen Schaden nehmen oder gar in Brand geraten.

* Betreiben Sie den SchweiBtraktor niemals ohne Hitzeschild und stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass dieses
ordnungsgeméf montiert ist.
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7 Betrieb ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

HINWEIS

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

¢ Stellen Sie sicher, dass alle erforderlichen Parameter eingestellt sind.

7.1 Bedienelemente

| CRATER 3
. FILLING /

NO ARC

ARC ON

1 Anzeige Fahrtgeschwindigkeit 3 Schalter Modus- Auswahl 4  Drehknopf

2 Schalter Fahrtrichtung (Links/Mitte/ SchweiBen Fahrtgeschwindigkeit
Rechts/Stop)

Abb. 15 Bedienelemente ABI-CAR E-1200

Pos. | Bezeichnung Funktion

(1) | Anzeige Fahrtgeschwindigkeit | Anzeige der an dem Potentiometer vorgewdhlten Fahrtgeschwindigkeit des
SchweiBtraktors.

(2) | Schalter Fahrtrichtung Auswahl der gewiinschten Bewegungsrichtung des Schwei3traktors.

Links/Mitte/Rechts/Stop | , Links = Fahren nach links

¢ Mitte = Fahren AUS

¢ Rechts = Fahren nach rechts

(3) Schalter Modus-Auswahl | Auswahl der gewiinschten Schweiffunktion:
SchweiBen ¢ Unten = Schweif3en EIN

¢ Mitte = Schwei3en AUS

* Oben = Endkraterfiillfunktion (Tippfunktion)

(4) Drehknopf Durch Drehen Auswahl der gewiinschten Fahrgeschwindigkeit des
Fahrtgeschwindigkeit Schweiftraktors.

* Drehen nach rechts = Geschwindigkeit erhéhen

* Drehen nach links = Geschwindigkeit verringern
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

7 Betrieb

8

RNGLE  DIRECT!
_O'FSET ABJ-CAR 120

TOKXC

7

1 Drehknopf Verzégerungszeit Pendel 4
(Rechts/Links/Mitte)

2 Drehknopf Pendelgeschwindigkeit

3 Drehknopf Pendelwinkel

Drehknopf Fahrtgeschwindigkeit 7 Drehknopf Referenzpunkt

5 Schalter START/STOP SchweiBbrenner
6  Schalter Fahrtrichtung (Links/Mitte/ 8  Schalter Modus- Auswahl
Rechts) SchweiBlen

Abb. 16  Bedienelemente ABI-CAR E-1200-O
Pos. | Bezeichnung Funktion
(1) Drehknopf Durch Drehen Auswahl der gewiinschten Verzégerungszeit (Verweilzeit) des

Verzégerungszeit Pendel

Pendels in der jeweiligen Position. Durch Driicken des Drehknopfes erfolgt ein
Wechsel der Einstellung fir die jeweilige Position:

e L= Llinks
¢ R =Rechts
¢ C = Mitte

(2)

Drehknopf
Pendelgeschwindigkeit

Durch Drehen Auswahl der gewiinschten Geschwindigkeit des Pendels.

(3)

Drehknopf Pendelwinkel

Durch Drehen Auswahl des gewiinschten Winkels, in dem sich das Pendel
bewegt.

(4)

Drehknopf
Fahrtgeschwindigkeit

Durch Drehen Auswahl der gewiinschten Fahrtgeschwindigkeit des
SchweiBtraktors. Im Display dariiber wird die gewdhlte Geschwindigkeit
angezeigt.

¢ Drehen nach rechts = Geschwindigkeit erhéhen

* Drehen nach links = Geschwindigkeit verringern

(5)

Schalter START/STOP

Durch Schalten in die entsprechende Stellung Starten bzw. Stoppen des
SchweiBtraktors und des Schweilprozesses.

(6)

Schalter Fahrtrichtung
Links/Mitte/Rechts

Auswahl der gewiinschten Bewegungsrichtung des SchweiBtraktors.
¢ Links = Fahren nach links
* Mitte = SchweiBtraktor bleibt stehen

¢ Rechts = Fahren nach rechts

(7)

Drehknopf Referenzpunkt
SchweiBbrenner

Durch Drehen Einstellen des Referenzpunktes fir den Schweibrenner.

(8)

Schalter Modus-Auswahl
SchweiBen

Auswahl der gewiinschten SchweiBfunktion:
* Oben = Endkraterfiillfunktion (Tippfunktion)
* Mitte = kein SchweiBBen

¢ Unten = Schweif3en
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7 Betrieb

ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

7.2 SchweiBvorgang

DE-24

Verletzungsgefahr durch Absturz des SchweiBtraktors!

Beim Betrieb des Schweitraktors besteht die Gefahr schwerster Verletzungen durch Absturz des Schweif3traktors.

* Der SchweiBtraktor darf niemals ohne Aufsicht betrieben werden. Schweiflbrenner im Betrieb sténdig beobachten!
* Beachten Sie den Anstellwinkel, Abb. 17 auf Seite DE-25.

* Beachten Sie die Armlédngendifferenz (Lasten abhéngig) A1 < A2 ca. 5 mm.

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr
Die Schweif3brenner werden wéhrend des Schweifvorgangs stark erhitzt.

* lassen Sie die SchweiBbrenner abkihlen.

* Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

HINWEIS

* Stellen Sie vor dem Starten des Schweifvorgangs sicher, dass der Schweif3traktor ordnungsgeméf3 an die
Stromversorgung und den Drahtvorschub angeschlossen und der SchweiBbrennerhals gut fixiert ist.

* Die Fahrgeschwindigkeit ist auf dem Display abzulesen. Der Wert gilt nur bei Fahrt auf einer ebenen Fléche mit
Toleranzen und kann durch zusétzliches Gewicht variieren.

= Abb. 15 Bedienelemente ABI-CAR E-1200 auf Seite DE-22 und Abb. 16 Bedienelemente ABI-CAR E-1200-O auf
Seite DE-23
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 7 Betrieb

* Abb. 17 ist exemplarisch. Gezeigt wird der ABI-CAR E-1200. Abweichungen sind méglich.

4
1 Fihrungsrolle 2 Stk. 2 SchweiBtraktor 3 Anstellwinkel 4  Werkstick

Abb. 17 Einstellung der Zwangsfishrung in Beziehung zur Fahrtrichtung*

Armlénge 1 < Armlénge 2

- -
Armldnge 1

Anlagefléche Bauteil

Abb. 18  Prinzipdarstellung - Einstellung der Zwangsfilhrung in Beziehung zur Fahrtrichtung

= Abb. 17 auf Seite DE-25

1 Schweiftraktor (2) auf das zu bearbeitende Werkstiick (4) aufsetzen und mit den Fishrungsrollen (1) so an der Kante
des Werkstiickes (4) (rote Pfeile) ausrichten, dass der Schweiftraktor (2) entlang dieser Kante f&hrt.
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. ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

7 Betrieb

HINWEIS

* Bei Bedarf kdnnen die Filhrungsarme durch Lésen der beiden Stellschrauben (8), Abb. 1 auf Seite DE-12 und
Verschieben in den Langléchern auf einen gréBBeren oder kleineren Abstand zum Werkstiick eingestellt werden.
Ziehen Sie die Stellschrauben (8), Abb. 1 auf Seite DE-12 nach dem Verstellen wieder fest an.

1 Handhebel Magnetheber
Abb. 19  Handhebel Magnetheber

2 Zum Fixieren des SchweiBtraktors den Handhebel des Magnethebers (1) nach unten driicken. Der Magnet im Inneren

des Schweiftraktors senkt sich ab.

7.2.1 ABI-CAR E-1200
= Abb. 15 Bedienelemente ABI-CAR E-1200 auf Seite DE-22

1 Gewiinschte Fahrtgeschwindigkeit am Drehknopf (4) einstellen.

2 Gewiinschte Fahrtrichtung am Schalter Fahrtrichtung (2) einstellen.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch angetriebenen SchweiBtraktor
Der Schweif3traktor bleibt nicht selbststéindig stehen. Der Schweiprozess wird nicht automatisch gestoppt.
* Stellen Sie zum Stoppen des SchweiB3traktors und zum Beenden des Schwei3prozesses den Schalter Fahrtrichtung (2),

Abb. 15, Mittig (NO ARC).

3 Schalter Modus-Auswahl SchweiBen (3) nach unten stellen (ARC ON), der SchweiBprozess startet.
4 Schalter Modus-Auswahl SchweiBen (3) mittig stellen (NO ARC), der Schweif3prozess stopt.

7.2.2 ABI-CAR E-1200-O
= Abb. 16 Bedienelemente ABI-CAR E-1200-O auf Seite DE-23

1 Gewiinschte Fahrtgeschwindigkeit am Drehknopf (4) einstellen.
2 Gewiinschte Fahrtrichtung am Schalter Fahrtrichtung (6) einstellen.

Verletzungsgefahr durch angetriebenen SchweiBtraktor
Der Schweif3traktor bleibt nicht selbststéindig stehen. Der Schweiprozess wird nicht automatisch gestoppt.
o Stellen Sie zum Stoppen des Schweitraktors und zum Beenden des SchweiBprozesses den Schalter START/

STOP (5), Abb. 16, nach unten (STOP).

3 Schalter Modus-Auswahl SchweiBen (8) nach oben stellen (ARC ON), der SchweiBprozess startet.
4 Schalter Modus-Auswahl SchweiBen (8) mittig stellen (NO ARC), der SchweiBBprozess stoppt.
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7.2.3 DauerschweiBlen
Dauerschweifen ist mit dem SchweiBtraktor méglich. Beachten Sie je nach Ausfihrung folgende Kapitel:
= 7.2.1 ABI-CAR E-1200 auf Seite DE-26
= 7.2.2 ABI-CAR E-1200-O auf Seite DE-26

1 Kabel von Drahtvorschubgerét, SchweiBstromquelle und Spannungsversorgung ggf. nachriicken.

7.2.4 Endkraterfillifunktion
= Abb. 6 Anschluss-Prinzip (Systemdarstellung) ABI-CAR E-1200 auf Seite DE-16
= Abb. 7 Anschluss-Prinzip (Systemdarstellung) ABI-CAR E-1200-O auf Seite DE-16
1 4-Taktbetrieb an der Schweif3stromquelle (Herstellerspezifisch) einstellen.
= Abb. 15 Bedienelemente ABI-CAR E-1200 auf Seite DE-22
= Abb. 16 Bedienelemente ABI-CAR E-1200-O auf Seite DE-23

2 Schalter Modus-Auswahl SchweiBBen ABI-CAR E-1200 (3) bzw. ABI-CAR E-1200-O (8) solange in die obere
Position (Crater Filling) driicken, bis der Endkrater der Schwei3naht ausreichend gefiillt ist.

7.2.5 SchweiBen mit Pendelfunktion (Oszillator) (hur ABI-CAR E-1200-O)
= 5.1.1 Pendelfunktion (Oszillator) (nur bei ABI-CAR E-1200-O) auf Seite DE-14

Wir empfehlen folgende Einstellungen der Parameter in Bezug zur Blechdicke des zu schweiflenden Werkstiickes:

Blechdicke Pendelgeschwindigkeit Pendelwinkel Verweilzeit rechts/links
6 4-5 1-2 0,1-0,2
8 5-6 1-2 0,2-0,4
12 7-8 1-2 0,3-0,6
Tab. 8 Mégliche Pendelparameter (Empfehlung)

= Abb. 16 Bedienelemente ABI-CAR E-1200-O auf Seite DE-23

Schalter START/STOP (5) nach unten stellen, der Schweiftraktor stoppt.

Drehknopf Verzégerungszeit Pendel (1) driicken, bis gewiinschte Position (L/R/C) erscheint.
Drehknopf Verzégerungszeit Pendel (1) drehen, bis gewiinschte Verzégerungszeit erscheint.
Drehknopf Pendelgeschwindigkeit (2) drehen, bis gewiinschte Pendelgeschwindigkeit erreicht ist.
Drehknopf Pendelwinkel (3) drehen, bis gewiinschter Pendelwinkel erreicht ist.

Gewiinschte Fahrtgeschwindigkeit am Drehknopf (4) einstellen.

Gewiinschte Fahrtrichtung am Schalter Fahririchtung (6) einstellen.

Schalter START/STOP (5) nach oben stellen, der Schweiftraktor startet.

© N O O A WO N -

8 AuBerbetriebnahme

HINWEIS

* Beachten Sie bei der Auferbetriebnahme die Abschaltprozeduren der schweiftechnischen Komponenten.

1 Schutzgas-Nachstrémzeit abwarten.
2 Absperrventil der Gaszufuhr schliefen.
3 Stromquelle ausschalten.

4 SchweiBtraktor von der Stromversorgung trennen (Netzstecker ziehen).
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9 Wartung und Reinigung

DE - 28

RegelmaBige und dauerhafte Wartung und Reinigung sind Voraussetzung fir eine lange Lebensdauer und eine einwandfreie
Funktion.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Wartungs- und Reparaturarbeiten disrfen nur von Fachpersonal durchgefishrt werden, das besonders geschult und mit der

Maschine bestens vertraut ist.

* Bei Service- und Wartungsarbeiten sind unter Umstéinden wichtige Sicherheitseinrichtungen nicht in Funktion. Solche
Arbeiten erfordern daher besondere Umsicht.

* Arbeiten an der Elektrik diirfen nur von Elektrofachkréften ausgefishrt werden.

* Wartungsarbeiten sind generell bei ausgeschalteter Maschine vorzunehmen! Vor der Ausfilhrung jeglicher
Wartungsarbeiten Maschine von der Energiezufuhr trennen (Spannungsversorgung, Schweif3stromquelle).

¢ Sichern Sie die Maschine gegen Wiedereinschalten.

* Ziehen Sie bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geléste Schraubverbindungen stets wieder fest.

UnsachgeméBe Bedienung kann zu schwersten Verletzungen mit Todesfolge fishren.
Fir die gesamte Daver von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten ist Folgendes
zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

* Schalten Sie das Steuvergerdt aus.

¢ Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

A GEFAHR

Stromschlag durch fehlerhafte Kabel
Sind Kabel beschadigt oder unsachgeméf Installiert kdnnen geféhrliche Spannungen entstehen. Diese kénnen zu
schwersten Verletzungen mit Todesfolge fihren.

+ Uberprifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation und
Besch&digungen.

¢ Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

HINWEIS

* Die angegebenen Wartungsintervalle sind Richtwerte und beziehen sich auf den Einschichtbetrieb.
* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich befshigten Personen vorbehalten.

* Tragen Sie wahrend der Wartungs- und Reinigungsarbeiten immer lhre persénliche Schutzausristung.

Der folgende Wartungsplan stellt das absolute Minimum dar. Bei schwierigen Umgebungsbedingungen sollte die Wartung
haufiger erfolgen. Tauschen Sie beschédigte Teile sofort aus.

Bauteil Taglich ‘C,;‘::bif::c’:
Rader - Schweif3spritzer entfernen X

Fihrungsrollen - Laufféhigkeit prifen und ggf. reinigen X

Bodenplatte - SchweiBstaub und Metallspéne entfernen X
SchweiBbrennerhalterung, Handgriff, Bodenplatte, Fihrungsarm-Schrauben auf festen X

Sitz prifen und ggf. nachziehen

Endschalter - Auf Funktion priifen X

Tab. 9 Wartungsplan
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i . e vor jedem
Bauteil Taglich Gebrauch
Bedienelemente - Auf Funktion prijfen X

Tab. 9 Wartungsplan

Zum Prisfen bzw. Reinigen und Austauschen richten Sie sich nach dem Wartungsplan.

1 Bauteile mit generell anhaftenden Schweif3spritzern mit einer Drahtbiirste reinigen und mit Druckluft abblasen; montieren
oder ggf. austauschen.

2 Alle Kabel und Plastikummantelungen auf Schéden und Verunreinigungen priffen und ggf. austauschen.
3 Alle Verbindungen auf festen Sitz priifen.
4 |m Reparaturfall bietet ABICOR BINZEL Werksreparaturen an.

= 1.1 Hersteller, Ersatzteilbeschaffung und Kundendienst auf Seite DE-3

10 Stérungen und deren Behebung

Verletzungsgefahr und Maschinensché&den durch unautorisierte Personen
UnsachgemaBe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen Verletzungen und Maschinenschéaden

fihren. Die Produktgarantie erlischt bei Eingriff durch unautorisierte Personen.

Beachten Sie das beiliegende Dokument Gewdhrleistung. Wenden Sie sich bei jedem Zweifel und/oder Problemen an Ihren
Fachhéndler oder an den Hersteller.

HINWEIS
* Beachten Sie die Dokumentation der schweiBtechnischen Komponenten.
Stérung Ursache Behebung
Der SchweiBtraktor ¢ Der Schwei3traktor ist ohne Strom * Netzkabel Gberpriifen, ggf. richtig
I&uft nicht einstecken.
Anzeige * Sicherung ist durchgebrannt * Sicherung berprifen und ggf.
Fahrtgeschwindigkeit austauschen. Ist sie in Ordnung,
leuchtet nicht Kundendienst hinzuziehen.
* Leitungen/Antriebsriemen abgegangen oder ¢ An den Fachhéndler oder Hersteller
Motor blockiert wenden.
Fihrungsrollen drehen | ¢ Defekt einer oder beider Fishrungsrollen * Fihrungsrollen austauschen
sich nicht * Fihrungsrollen verschmutzt  Fihrungsrollen reinigen
Rad klopft * Rad ist nicht korrekt befestigt * Schraube zur Radbefestigung wieder
richtig anziehen.
* Rad ist verschmutzt * Rad reinigen/austauschen
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11 Demontage

UnsachgeméBe Bedienung kann zu schwersten Verletzungen mit Todesfolge fishren.

Fir die gesamte Dauver von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten ist Folgendes
zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.
* Schalten Sie das Steuergerdt aus.

 Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

HINWEIS

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich befshigten Personen vorbehalten.

* Beachten Sie die Dokumentation der schweiftechnischen Komponenten.

* Beachten Sie die Informationen in folgendem Kapitel:

= 8 AuBerbetriebnahme auf Seite DE-27

1 Alle Kabel (Stromkabel und ggf. Kabel des Drahtvorschubes) vom SchweiBtraktor entfernen.

2 SchweiBbrennerhals entfernen.

12 Entsorgung

Bei der Entsorgung sind die 6rtlichen Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien zu beachten. Um das
Produkt ordnungsgemdf zu entsorgen, miissen Sie es zuerst demontieren.

= 11 Demontage auf Seite DE-30

12.1 Werkstoffe

Dieses Produkt besteht zum gréfBten Teil aus metallischen Werkstoffen, die in Stahl- und Hittenwerken wieder
eingeschmolzen werden kdnnen und dadurch nahezu unbegrenzt wiederverwertbar sind. Die verwendeten Kunststoffe sind

gekennzeichnet, so dass eine Sortierung und Fraktionierung der Materialien zum spéteren Recycling vorbereitet ist.

HINWEIS

* Werden die oben beschriebenen Stoffe bzw. Maschinenteile nicht auf direktem Wege einer Entsorgung/Recycling
zugefihrt, ist auf eine sachgeméBe Lagerung zu achten. Eine Verunreinigung von Luft, Wasser und Boden ist
unbedingt zu vermeiden.

Sie erhalten Informationen bzgl. der Entsorgung/Recycling der o. g. Stoffe und Materialien unter anderem vom:

BDE Bundesverband der Deutschen Entsorgungs-, Wasser- und Rohstoffwirtschaft e.V. (BDE)
Behrenstrasse 29 / 10117 Berlin / Tel.: 030 590 0335-0 / Fax.: 030 590 0335-99 / E-Mail: info@bde-berlin.de

12.2 Betriebsmittel

Ole, Schmierfette und Reinigungsmittel diirfen nicht den Boden belasten und in die Kanalisation gelangen. Diese Stoffe
miissen in geeigneten Behdltern aufbewahrt, transportiert und entsorgt werden. Beachten Sie dabei die entsprechenden
rtlichen Bestimmungen und die Hinweise zur Entsorgung auf dem vom Betriebsmittelhersteller vorgegebenen
Sicherheitsdatenblattern. Kontaminierte Reinigungswerkzeuge (Pinsel, Lappen usw.) miissen ebenfalls entsprechend den
Angaben des Betriebsmittelherstellers entsorgt werden.

12.3 Verpackungen

ABICOR BINZEL hat die Transportverpackung auf das Notwendigste reduziert. Bei der Auswahl der
Verpackungsmaterialien wird auf eine mégliche Wiederverwertung geachtet.
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13 Anhang

13.1 Ersatzteile / VerschleiBteile

HINWEIS

¢ Ersatzteile / VerschleifBteile sind generell von der Gewdéhrleistung ausgeschlossen. Einzige Ausnahme sind eindeutig

nachgewiesene und anerkannte Méngel.

17

18

20

—

Abb. 20 Ersatzteile / VerschleiBteile ABI-CAR E-1200
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N
Abb. 21 Ersatzteile / VerschleiBteile ABI-CAR E-1200-O
Identnummer
Pos. Artikelbezeichnung
ABI-CAR E-1200 ABI-CAR E-1200-O

1 522.0127.1 Verbindungsplatte

2 522.0128.1 Kreuzsupport

3 522.0135.1 Klemmschraube

4 522.0129.1 Winkelverstellung

5 522.0130.1 Klemmplatte
Tab. 10 Ersatzteile / VerschleiBteile

DE - 32
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13 Anhang

Pos. |dentnummer Artikelbezeichnung
ABI-CAR E-1200 ABI-CAR E-1200-0O

6 522.0137.1 522.0172.1 Einspannung Brennerhalter

6.1 / 522.0171.1 Antrieb Pendeleinheit
522.0131.1 Getriebemotor

8 522.0119.1 Bediengehduse

9 522.0136.1 l 522.0170.1 Bedienpanel

10 522.0125.1 Stecker 3pol.

11 522.0138.1 Buchse 2pol.

11.1 / ‘ 522.0173.1 Buchse 5pol.

12 522.0139.1 Spannungsversorgung (Netzteil)

13 522.0124.1 Haltegriff kpl.

14 522.0121.1 Hitzeschild mit Schrauben

15 522.0120.1 Grundgehéuse

16 522.0132.1 Fohrungsarm

17 522.0122.1 Bodenplatte

18 522.0140.1 Rader

19 522.0123.1 Hebel Magnetheber

20 522.0134.1 Keramikrolle

21 522.0133.1 Klemmrad

O. Abb. 522.0101.1 Einspannung Brennerhalter (30 mm)

Tab. 10 Ersatzteile / VerschleiBteile
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EN Translation of the original operating instructions

© The manufacturer reserves the right, at any time and without prior notice, to make such changes and amendments to these
operating instructions as become necessary due to misprints, inaccuracies or product enhancements. Such changes will,
however, be incorporated into subsequent editions of the operating instructions.

All brand names and trademarks that appear in these operating instructions are the property of their respective owners/
manufacturers.

Our latest product documents as well as all contact details for the ABICOR BINZEL national subsidiaries and partners
worldwide can be found on our website at www.binzel-abicor.com

1 Identification EN-3 6 Commissioning EN-15
1.1 Manufacturer, spare parts procurement, < 6.1 Preparation EN-17
and customer service EN-3 6.2 Connecting to the power supply and
1.2 Marking EN-3 wire feeder EN-17
1.3 EU Declaration of Conformity EN-4 6.3 Adjusting the cross slide EN-18
1.4 Legal notice EN-5 6.4 Mounting the welding torch EN-19
1.4.1  Changes to the manual's content EN-5
1.4.2  Copyright EN-5 7 Operation EN-21
1.4.3  Limit of liability EN-5 7.1 Control elements EN-22
1.4.4 Warranty EN-5 7.2 Welding process EN-24
7.2.1 ABI-CARE-1200 EN-26
2 Safety EN-6 7.2.2 ABI-CARE-1200-O EN-26
2.1 Designated use EN-6 7.2.3  Continuous welding EN-27
2.2 Foreseeable misuse EN-6 7.2.4 End crater filler function EN-27
2.3 Conversions or modifications EN-6 7.2.5 Welding with the pendulum function (oscillator)
2.4  Obligations of the operator EN-7 (ABI-CAR E-1200-O only) EN-27
2.5 Personal protective equipment (PPE) EN-7
2.6 Information about these instructions EN-7 8 Decommissioning EN-27
2.7  Classification of the warnings EN-8
2.8 Warning and notice signs EN-8 9 Maintenance and cleaning EN-28
2.9 Emergency information EN-8
2.10  Additional hazards when used as intended 10 Troubleshooting EN-29
during normal operation EN-9
11 Disassembly EN-30
3 Product description EN-9
3.1 Technical data EN-9 12 Disposal EN-30
3.2 Abbreviations EN-10 12.1  Materials EN-30
3.3 Signs and symbols used EN-10 12.2  Consumables EN-30
12.3  Packaging EN-30
4 Scope of delivery EN-10
4.1 Optional accessories EN-10 13 Appendix EN-31
4.2 Transport EN-11 13.1  Spare and wear parts EN-31
4.3 Storage EN-11
5 Functional description EN-11
5.1 Design EN-14
5.1.1  Pendulum function (oscillator) (with
ABI-CAR E-1200-O only) EN-14
5.2 How the welding tractor moves EN-14
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1 Identification

The ABI-CAR E-1200 / E-1200-O welding tractor is used for simple longitudinal welding in metalworking and may be used
only in conjunction with ABICOR BINZEL manual and/or automated welding torches.

This welding tractor is suitable for all power sources and wire feeders that comply with the most current technology in terms
of safety and function.

= 2.1 Designated use on page EN-6

These operating instructions describe only the Welding Tractor ABI-CAR E-1200 / E-1200-O. The device may be operated
only with original ABICOR BINZEL spare parts.

1.1 Manufacturer, spare parts procurement, and customer service
Alexander Binzel Schweitechnik GmbH & Co.KG

Kiesacker

D-35418 Buseck

Tel.: +49 (0) 64 08 / 59-0
Fax: +49 (0) 64 08 / 59-191

Email: info@binzel-abicor.com
www.binzel-abicor.com

1.2 Marking

This product fulfills the requirements that apply to the market to which it has been introduced. A corresponding marking has
been affixed to the product, if required.
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1.3 EU Declaration of Conformity

EC Declaration of Conformity ABICOR

in accordance with 2006/42/EC (Machinery) HMEI:E

Translation of the EC declaration of Conformity

Manufacturer Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker
35418 Alten-Buseck
Germany
Authorized person for the Hubert Metzger
technical documentation Address — see address of manufacturer
Product  Description The ABI-CAR E-1200 / ABI-CAR E-1200-O welding tractor may be

used for the mechanized welding of workpieces and materials as
specified in the technical data of the operating instruction.

Designation Welding tractor Function Cart for welding torches
for mechanized welding
Trade name ABI-CAR Type E-1200
E-1200-0

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant essential EC safety and health
requirements of Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery (OJ L157, 09.06.2006) with respect to its construction, design and version placed in the market by
us.

This declaration ceases to be valid in case of a modification of the device without our authorization.

Applicable EC directives 2006/42/EC Machinery
2014/30/EU EMC

Harmonized standards used EN ISO 12100:2010
EN I1SO 13857:2008
EN 60204-1:2006
+A1:2009
+AC:2010
EN 61000-6-2:2005
+AC:2005
EN 61000-6-4:2007
+A1:2011

Harmonized national standards
and technical specifications

Alten-Buseck, 19.07.2018

a0 —
Signature (__ | s i \//
Prof. Dr.-Ing. Emil Schubert, Managing Director

Filing: Document-no.: 03-07-2018 19-July-2018 Page 10of 1
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1.4 Legal notice

1.4.1 Changes to the manual's content

We reserve the right to make changes to this manual. ABICOR BINZEL is not liable for any errors in this documentation.
Liability for consequential damages that occur as a result of the supply or use of this documentation is excluded insofar as
permitted by law.

1.4.2 Copyright

NOTICE

* The copyright of this operating manual remains with ABICOR BINZEL. It is intended for the operator of the machine
and its employees.
Copyright according to DIN I1SO 16016:
The distribution and copying of this document as well as the utilization and communication of its contents to third

parties is prohibited, unless explicitly permitted. Violation obligates compensation for damages. All rights reserved with

regard to patent claims or submission of design or utility patent. Non-compliance could result in legal consequences.

1.4.3 Limit of liability

Any and all information contained in this operating manual has been written on the basis of pertinent standards and
regulations, the current state of technology, as well as our many years of knowledge and experience.

The manufacturer assumes no liability for damage due to the following:

* Non-compliance with these instructions

¢ Usage not in accordance with the designated use

¢ Deployment of untrained personnel

 Operating errors that result from insufficiently trained personnel

* Unauthorized conversions

* Technical modifications

* Use of uncertified spare parts

No responsibility shall be assumed for possible machine malfunctions due to loss of power or controller failure.

In the event of custom equipment versions, additionally ordered options, or recent technical changes, our actual scope of
supply may deviate from the explanations and descriptions given herein.

The obligations agreed in the delivery contract, the General Terms and Conditions, as well as the delivery conditions of the
manufacturer and the statutory regulations in force at the time of the signing of the contract apply.

1.4.4 Warranty
This product is an original ABICOR BINZEL product. Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG guarantees

correct manufacture and assumes a factory production and function warranty for this product upon delivery, which is in line
with the most current technology and the regulations in force. If ABICOR BINZEL is responsible for a defect that is present,
ABICOR BINZEL is obliged to remedy the defect or deliver a replacement at its own cost and its own discretion. The

warranty covers manufacturing faults, but not damage resulting from natural wear and tear, overloading or improper use.

The warranty period equals 12 months ex works ABICOR BINZEL Buseck. Claims may be submitted only upon proof of
all serial numbers listed in original documents. The manufacturer shall verify and evaluate the claim. Wear parts and welding
torches are generally excluded from any warranty.
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2 Safety

Please observe the attached ‘Safety Instructions’ document.

2.1 Designated use

The ABI-CAR E-1200 welding tractor may be used only for the mechanized welding of workpieces and materials as
specified in the technical data (section 3.1). The term “machine” is also used in the following documentation for
simplification purposes.

The machine has been built in line with the most current technology and recognized safety rules. Nevertheless, its use may
create dangers to life and limb of users or third parties or impairments of machinery or other tangible assets.

The machine must only be operated as intended and in technically perfect condition.

Compliance with work instructions for the individual workflows and regulations that apply to wearing mandatory personal
protective equipment is required.

Designated use also includes the observance of the operating instructions and compliance with conditions for inspection
and maintenance as well as regular cleaning and care.

We do not assume liability for damages that result from improper use.

The machine is manufactured in such a way that its electromagnetic compatibility permits use in the industrial sector. Private
use is not permitted.

The machine may not be operated in explosive environments.

The machine is used in accordance with its intended purpose if workpieces and materials that have been approved by
ABICOR BINZEL are welded.

Unauthorized conversions or modifications are not allowed.
Use beyond this scope is considered unintended use.

At operating speeds below 300 mm/min, stable travel is not guaranteed.

2.2 Foreseeable misuse

The following is considered foreseeable misuse:

* Operation without the use of safety devices.

* Use of the machine by untrained personnel.

* Non-compliance with the operator's operating instructions.

* Non-compliance with the operating instructions.

* Use of welding torch types/dimensions other than those specified in the technical data.
* Welding of workpieces and/or material other than those specified in the technical data.
* Operation of the machine on workpieces preheated to > 40 °C.

* Transport and/or maneuvering of persons or loads.

* Use as climbing aid.

* Use other than that deemed intended proper use.

2.3 Conversions or modifications

EN-6

Unauthorized conversions or modifications of the ABI-CAR E-1200 welding tractor renders all claims for liability and
ABICOR BINZEL guarantees null and void.

The electromagnetic behavior of the welding tractor can be impacted by any type of conversion or modification. Therefore,
you should not perform any conversions or modifications without consulting with ABICOR BINZEL and obtaining its written

consent.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 2 Safety

2.4 Obligations of the operator
¢ Only the following personnel may work on the device:
¢ those who are familiar with the basic regulations on occupational safety and accident prevention;
¢ those who have been instructed on how to handle the device;
¢ those who have read and understood these operating instructions;
¢ those who have read and understood the chapter entitled “Safety instructions”;
¢ those who have been trained accordingly;
¢ those who are able to recognize possible risks because of their special training, knowledge, and experience.
* Keep other people out of the work area.
* Observe the occupational health and safety regulations of the relevant country.
* Observe the regulations on occupational safety and accident prevention.

* The machine should always be secured from falling.

2.5 Personal protective equipment (PPE)
To prevent danger to the user, these instructions recommend the use of personal protective equipment (PPE).

* This consists of protective clothing, safety goggles, a class P3 respiratory mask, protective gloves, and safety shoes.

2.6 Information about these instructions
These instructions assist in the safe and efficient use of the machine and its components. The instructions are part of the
machine and must be stored in close proximity to the machine so that they can be accessed at all times by personnel.
This documentation contains information required for the proper use of the described machine. It addresses technically
trained personnel who have been trained specifically for the operation, quality assurance, maintenance and repair of the
machine.
Personnel must carefully read and understand these instructions before commencing work. To ensure safe working conditions,
compliance with all specified safety instructions and operating procedures described in this manual must be guaranteed.
Technically correct implementation of manufacturing processes and the implementation of instructions, safety regulations,
safety guidelines, and warnings in this manual are requirements for ensuring safety during operation, maintenance, and
repair. Only qualified personnel have the required expertise to correctly implement and observe the safety regulations, safety
guidelines, and warnings presented in this manual on a case-by-case basis.
Furthermore, local accident prevention regulations and general safety regulations apply to the applications in which the
machine is used.
llustrative figures in these instructions are intended to support basic understanding and can differ from actual version.
In addition to these instructions, the instructions for integrated components found in the annex also apply.
These operating instructions cannot take into consideration every possible repair scenario. If you require additional
information, or if you encounter specific problems that you feel are not addressed sufficiently by these instructions, please

contact the manufacturer for additional information.
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2 Safety ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

2.7 Classification of the warnings

The warnings used in the operating instructions are divided into four different categories and appear prior to potentially

dangerous work steps. Arranged in descending order of importance, they have the following meanings:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, this will result in fatal or extremely critical injuries.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

NOTICE

Describes the risk of impairing work results or potential material damage to the equipment.

2.8 Warning and notice signs

The following warning and notice signs can be found on the product:

Symbol Meaning

Warning against risk of crushing

These markings must always be legible. They may not be covered, obscured, painted over, or removed.

2.9 Emergency information
In the event of an emergency, immediately disconnect the following supplies:
* Electrical power supply
* Gas supply
Additional measures can be found in the operating instructions for the power source or the documentation for other

peripheral devices.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 3 Product description

2.10 Additional hazards when used as intended during normal operation

A WARNING

Risk of injury due to machine movements

There is an immediate risk of injury in the area in which the machine is operated.

* Ensure that no one is in this area when the machine is in motion.

Risk of injury due to falling welding tractor
There is a risk of extremely critical injuries if the welding tractor falls once it reaches the end of a workpiece.
* Never operate the welding tractor unattended.

* Stop the welding tractor at the edge just before it reaches the end of the workpiece. To do so, press the

STOP button (3), Fig. 15.

* Operation of the welding tractor on inclined or vertical surfaces is permitted only with a guide rail system, which can
be purchased separately. A safety device to prevent falling must also be present.

NOTICE
¢ The ABI-CAR E-1200 / E-1200-O welding tractors are not suitable for TIG welding.

3 Product description

A WARNING

Hazards caused by improper use

If improperly used, the device can present risks to persons, animals and material property.
* Use the device according to its designated use only.

* Do not convert and modify the device to enhance its performance without authorization.
* Only quadlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

3.1 Technical data

Ambient temperature —-20 °Cto +40 °C

Relative humidity Upto 90 % at 20 °C

Tab. 1 Ambient conditions during operation

Ambient temperature for storage —-40 °Cto +40 °C

Relative humidity Up to 90 % at 20 °C

Tab. 2 Ambient conditions, transport and storage

Weight 6.9 kg

Dimensions LxWxH 272 x 242 x 265 mm

Supply voltage 230V, 1-phase alternating current; 24 V DC 100-240 V
IP protection class 2X

Drive Friction drive (4 driven wheels)

Drive wheels 4 wheels

Speed 300-1,200 mm/min +/- 5%

Pull force (pull force with magnet switched on) | 16 kg

Welding torch work area Horizontal 40-55°; vertical 50 mm; horizontal 50 mm
Tab. 3 General device data
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4 Scope of delivery ABI-CAR E-1200 / E-1200-O
Welding torch neck diameter 16-22 mm standard model, 20-30 mm as an option
Possible weld length Up to 4,000 mm; restricted also up to 5,000 mm
(only in consultation with ABICOR BINZEL)
Material/workpieces All metal surfaces to which the magnet adheres.

Tab. 3 General device data

3.2 Abbreviations

ABI-CAR E-1200 Welding tractor
ABI-CAR E-1200-O Welding tractor with pendulum device (oscillating)
AC/DC Alternating current/direct current

Tab. 4 Abbreviations

3.3 Signs and symbols used

The following signs and symbols are used in the operating instructions:

Symbol | Description

. Bullet symbol for instructions and lists

=

Cross-reference symbol refers to detailed, supplementary, or further information

1 Step(s) described in the text to be carried out in succession

4 Scope of delivery

* Welding tractor (partially pre-assembled; clamping | * Power cable
unit is not pre-assembled)

* Power supply * Cable for connection to welding power source/wire feeder

* Allen key set * Operating instructions

The following components are required to ensure full functionality of the ABI-CAR E-1200:
* MIG/MAG welding equipment

Tab. 5 Scope of delivery

4.1 Optional accessories

* Fasteners for welding torch mount if diameter differs | ¢ Guide rail system for horizontal/vertical operation

Tab. 6 Optional accessories

The welding torch and replacement, equipment, and wear parts must be ordered separately. The order data and ID numbers
for the replacement, equipment, and wear parts can be found in the current spare parts list .

= 13.1 Spare and wear parts on page EN-31

Contact details for support and placing orders can be found online at www.binzel-abicor.com.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 5 Functional description

4.2 Transport

A WARNING

Risk of injury during transport of the machine
Injury can occur when transporting and handling the machine.

* Always wear your protective equipment and always comply with work safety regulations.

Although the items delivered are carefully checked and packaged, it is not possible to fully exclude the risk of transport
damage.

Goods-in inspection Use the delivery note to check that everything has been delivered.
Check the delivery for damage (visual inspection).

Tab. 7 Transport

In case of complaints | If the delivery has been damaged during transport, contact the last carrier immediately. Keep
the packaging for possible checks by the carrier. Keep original delivery documents for
submitting warranty claims. Delivery documents are required for the processing of a claim.
The welding tractor must always be returned with its power supply.

Packaging for returns | Where possible, use the original packaging and the original packaging material. If you have
any questions concerning the packaging and/or how to secure an item during shipment,
please consult your supplier.

Tab. 8 Transport

4.3 Storage
Physical storage conditions in a closed environment:

= Tab. 2 Ambient conditions, transport and storage on page EN-9

5 Functional description
The ABI-CAR E-1200 / E-1200-O welding tractor is used to hold a welding torch for longitudinal welding.
ABI-CAR E-1200 / E-1200-O is a portable transport cart with four drive wheels and a welding torch mount for mechanizing
semi-automated MIG/MAG longitudinal welding. The ABI-CAR E-1200 / E-1200-O can be used for semi-automatic
horizontal longitudinal welding on metal surfaces.
The ABI-CAR E-1200 / E-1200-O welding tractor is lightweight and robust. It is easy, userfriendly, and can be installed
quickly. The magnet in the machine housing enables welding of metal surfaces in horizontal tractor positions. The
ABI-CAR E-1200 is also equipped with a pendulum to oscillate the welding torch. A serviced ABI-CAR E-1200-O welding

tractor consists of the following components:
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5 Functional description

ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

1 Wire feeder connector 5 Hand lever/magnet lifter 9  Adjusting screw to adjust 12 Torch mount adjusters
2  Power supply connector 6 Magnet guide arm 13 Hand lever
3 Operating panel 7  Wheel 10 Guide arm 14 Handwheel on torch mount
4  Adjusting screw on cross slide g Eyelet for weight safety device n Guide. rollers made of 15 Handle
ceramic
Fig. 1 Overview of ABI-CAR E-1200 - front view
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 5 Functional description

1 Adjusting screw on cross slide 4  Horizontal adjuster for torch mount 7 Handwheel on torch mount 11 Eyelet for weight safety device
2  Cross slide 5  Guide rollers made of ceramic 8  Torch mount 12 Adjusting screw to adjust guide arm
3 Hand lever on the horizontal 6  Hexagon socket screw (not shown, 9@  Heat shield 13 Operating panel
adijuster for torch mount differs from illustration) 10 Guide arm 14 Handle
Fig. 2 Overview of ABI-CAR E-1200 - rear view

A serviced ABI-CAR E-1200-O welding tractor consists of the following components:

1 Pendulum connector 6 Hand lever/magnet lifter 10 Adjusting screw to adjust guide arm 13 Hand lever on the horizontal
2  Wire feeder connector 7 Magnet 11 Guide arm adijuster for torch mount

3 Power supply connector 8  Rubber wheel 12 Horizontal adjuster for torch mount 14 Pendulum

4 Operating panel 9 Eyelet for weight safety device 15 Torch mount

5  Adjusting screw on cross slide 16 Handle

Fig. 3 Overview of ABI-CAR E-1200-O - front view
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5 Functional description

ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

1 Adjusting screw on cross side 4 Horizontal adjuster fortorch 7 Torch mount 11 Adjusting screw to adjust guide
2 Cross slide mount 8 Heat shield arm
3 Hand lever on the horizontal 5 Guide rollers made of ceramic @  Guide arm 12 Operating panel
adjuster for torch mount 6 Hexagon socket screw (not 10 Eyelet for weight safety 13 Handle
shown, differs from illustration) device
Fig. 4 Overview of ABI-CAR E-1200-O - rear view

5.1 Design

The ABI-CAR E-1200 / E-1200-O welding tractor consists of a housing, a drive with control system, a cross slide, and

a welding torch mount. It is driven by four wheels equally.

The permanent magnet attached inside ensures a solid connection to magnetic surfaces.

The cross slide makes it possible to accurately adjust the position of the welding torch horizontally.

Since the welding power source is directly connected to the welding tractor, the tractor starts the arc as soon as it begins

moving forward.

5.1.1 Pendulum function (oscillator) (with ABI-CAR E-1200-O only)

The pendulum (oscillator) attached to the ABI-CAR E-1200-O welding tractor makes it possible for the welding torch
to oscillate during operation. Parameters can be configured for this (pendulum speed, angle of the pendulum,

delay time during welding).

5.2 How the welding tractor moves

The welding tractor can be quickly and easily positioned to accommodate the seam to be welded. The welding tractor is

moved by either pressure applied to the guide rollers (5) (Fig. 2) or it is moved along guide rails that can be purchased

separately.

EN-14
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 6 Commissioning
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1 Horizontal welding 2 On-thefloor operation (rail-guided operation)
Fig. 5 Welding tractor applications and optional accessories

6 Commissioning

A DANGER

Improper operation can lead to serious injuries that could result in death.

The following instructions must be adhered to during all maintenance, servicing, assembly, disassembly, and repair work:
* Switch off the power source.

* Switch off the entire welding system.

* Close off the gas supply.

* Disconnect all electrical connections.

A WARNING

Risk of injury due to defective or damaged gas or cable connections

There is a risk of injury and electric shock when putting the system into operation, as well as during maintenance,

servicing, assembly and disassembly.

* Always wear your protective equipment and always observe the instructions in the operating manual and work safety
regulations.

A WARNING

Risk of damage to machine due to lack of protection from heat (heat shield)

Heat can be generated in the area where the welding torch is located which could result in damage to the machine if the
welding tractor is operated without a heat shield.

* Never operate the welding tractor without a mounted heat shield (9) (Fig. 2).

NOTICE

* Note the following instructions:

= 3 Product description on page EN-9

* Only quadlified personnel are permitted to perform work on the device or system.
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6 Commissioning ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

The welding tractor is delivered partially pre-assembled. The connector cable has no connector on one side. The customer
must attach the plug for the wire feeder. Connect the welding tractor as shown in the following illustration:

2

3
1 Wire feeder 3 Power supply 5 Welding torch
2 Welding power source 4 ABI-CAR E-1200 / E-1200-O welding tractor
Fig. 6 Connection setup (system illustration) for ABI-CAR E-1200

1 Wire feeder 3 Power supply 5 Welding torch
2 Welding power source 4 ABI-CAR E-1200-O welding tractor
Fig. 7 Connection setup (system illustration) for ABI-CAR E-1200-O
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 6 Commissioning

6.1 Preparation
1 Hold the welding tractor by the handle to transport it to the desired work area.

2 Ensure that all buttons and switches on the welding tractor are in the O and/or Stop or Off position.

6.2 Connecting to the power supply and wire feeder

1 Connection plug for welding tractor 2 Power supply plug 3 Power supply

Fig. 8 Connecting to the power supply and wire feeder (figure is illustrative)

5 4
4 Fuse 5 Cable connector for welding tractor 6 Power cable
Fig. 9 Power supply
NOTICE

* The welding tractor is equipped with two supply cables: one connector cable for the tractor wire feeder and one
connector cable for the tractor power supply.
Attach one to the connection plug that corresponds with the power source (not in the scope of supply).

= Fig. 8 Connecting to the power supply and wire feeder (figure is illustrative) on page EN-17
1 Plug the connection plug (1) into the power supply connection (3) and into the connector (5) on the welding tractor.

2 Connect the other connector cable to the control lead connector on the wire feeder.

NOTICE

* Check to see if the power supply matches the specifications in the technical data.

= 3.1 Technical data on page EN-9

= Fig. 8 Connecting to the power supply and wire feeder (figure is illustrative) on page EN-17, Fig. 9
3 Insert the power cable (6) with the power supply plug (2) into an outlet.
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6 Commissioning ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

6.3 Adjusting the cross slide

NOTICE
* Set the cross slide to match the type and geometry of the welding torch in use.
* The position of the welding torch can be changed vertically (2) and horizontally (6) during the welding process by

adjusting the cross slide.

1 Screws (2 pcs.) 4  Two bores for adjusting to position 3
2 Adjusting screw for vertical position 5 Mount
3 Two bores for adjusting to position 2 6 Adjusting screw for horizontal position

Fig. 10 Adjusting the cross slide

1 Loosen the screws (1).

2 Adjust the mount (5).
3 Insert the screws (1) to select the required position (3) or (4) and tighten them.
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 6 Commissioning

6.4 Mounting the welding torch
The position of the welding torch can be adjusted during operation.

= Step 1, Fig. 14 Fine adjustment of the cross slide when mounting the welding torch on page EN-21
* Fig. 11 is illustrative. ABI-CAR E-1200 is shown. Discrepancies are possible.

A\ cAUTION

Mechanical damage
Damage to the welding torch due to excessive tightening of the handwheel (3).

* Tighten the handwheel (3) by hand to secure the welding torch.

1 Insert the welding torch (4) into the welding torch fixture and secure it by manually tightening the handwheel (3).

3 Handwheel 5 Hexagon socket screw

1 Hand lever 1 (adjustment of tilt angle and rightleft position)
(not shown, differs from illustration)

2 Hand lever 2 (adjustment of tilt angle and rightleft position) 4  Welding torch

Fig. 11 Mounting the welding torch*

2 Setthe desired angle (Fig. 12, pos. C) and rightleft position (Fig. 12, pos. B) of the welding torch by loosening the hand
lever (1), (2) and manually angling the welding torch. Then tighten the hand lever (1), (2) again.

3 Set the desired angle (Fig. 12, pos. A) of the welding torch to the part to be welded by loosening the hexagon socket
screw (5) and manually turning the welding torch. Then tighten the cylinder head screw (5) again.

BAL.0647.0 « 2020-06-05



6 Commissioning ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

Welding torch positioning options

1 Handlever 1 2 Hand lever 2 3 Handwheel

Fig. 12 Possible adjustments to set the position and angle of the welding torch

Replacing the welding torch

1 2
1 Handwheel 2 Welding torch fixture

Fig. 13 Replacing the welding torch

1 Open the torch fixture (2) by loosening the handwheel (1).
2 The welding torch can be replaced.

NOTICE

* ltis also possible to purchase welding torch fixtures (2) with different diameters.

= Section 4.1 Optional accessories on page EN-10
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 7 Operation

Fine adjustment of the cross slide

1 Adjusting screw for horizontal position 2 Adjusting screw for vertical position

Fig. 14 Fine adjustment of the cross slide when mounting the welding torch

1 Use the adjusting screw (2) on the top cross slide to adjust the vertical direction; use the adjusting screw (1) on the side
cross slide to adjust the horizontal direction.

7 Operation

Shortness of breath and poisoning caused by inhaling phosgene gas

When welding workpieces that have been degreased with chlorinated solvents, phosgene gas is formed.
* Do not inhale smoke and vapors.

* Ensure a sufficient supply of fresh air.

* Rinse workpieces with clean water prior to welding.

* Do not place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of the welding area.

Risk of burns

During welding, sparks, glowing workpieces or hot slag can produce flames.

* Check the work area for flashpoints.

* Provide appropriate fire extinguishing equipment in the workplace.

* Allow workpieces to cool down after welding.

* Prior to commencing welding work, properly fasten the ground clamp to the workpiece or welding table.

* Wear your personal protective equipment.

A WARNING

Arc eye
The arc produced by welding can damage the eyes.

* Check and wear your personal protective equipment.

A DANGER

Risk of fire
If the welding tractor is operated without a heat shield, it can become significantly damaged or even catch fire because of

the heat resulting from the welding process.
* Never operate the welding tractor without a heat shield and ensure that it is mounted properly before each use.
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7 Operation

ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

NOTICE

* Only quadlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

* Ensure that all required parameters have been set.

7.1 Control elements

EN - 22

1 Speed display
2 Direction of motion switch
(left/center/right/stop)

3 Welding mode selection switch 4 Speed knob

Fig. 15 Control elements ABI-CAR E-1200

Pos. | Designation

Function

(1) | Speed display

Display of the welding tractor speed preset on the potentiometer

(2) Direction of motion left/
center/right/stop switch

Selection of desired direction of motion of welding tractor
¢ Left = move left

* Center = OFF

* Right = move right

(3) Welding mode selection
switch

Selection of desired welding function
* Down = welding ON
e Center = welding OFF

* Up = end crater filler function (touch function)

(4) Speed knob

Turning the knob for selection of the desired speed of the welding tractor:

¢ Turn fo the right = increase speed

e Turn to the left = decrease speed
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ABI-CAR E-1200 /

E-1200-O

7 Operation

8

1 Pendulum delay time knob
(right/left/center)

2 Pendulum speed knob
3 Pendulum angle knob

RNGLE  DIRECT!
~ OP'FSET ABI-CAR 1200-

TOKXC

7

4 Speed knob 7 Welding torch reference point

5 START/STOP switch knob

6 Direction of motion switch 8 Welding mode selection switch
(left/center/right)

Fig. 16 ABI-CAR E-1200-O control elements
Pos. | Designation Function
(1) Pendulum delay time Select by turning the knob for selecting the desired pendulum delay time in the

knob

corresponding position. Press the knob to change the setting for the
corresponding position:

o L=left
* R =right

e C=center

(2) Pendulum speed knob Select by turning the knob for selection of the desired pendulum speed.
(3) Pendulum angle knob Select by turning the knob for selecting the desired angle at which the pendulum
moves.
(4) | Speed knob Select by turning the knob for selection of the desired speed of the welding
tractor. The selected speed appears in the display above the knob.
 Turn to the right = increase speed
* Turn to the left = decrease speed
(5) | START/STOP switch Select by switching to the corresponding start/stop position for the welding
tractor and welding process.
(6) Direction of motion left/ | Selection of desired direction of motion of welding tractor
center/right switch o Left = move left
* Center = welding tractor stands still
* Right = move right
(7) | Welding torch reference | Select by turning the knob for setting the reference point for the welding torch.
point knob
(8) Welding mode selection | Selection of desired welding function

switch

* Up = end crater filler function (touch function)

¢ Center = no welding

¢ Down = welding
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7 Operation ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

7.2 Welding process

EN-24

Risk of injury due to falling welding tractor
There is a risk that extremely critical injuries can occur if the welding tractor falls when operated.

* The welding tractor may never be operated unattended. You must continuously monitor the welding torch.

* Operation of the welding tractor on inclined or vertical surfaces is permitted only with a guide rail system, which can
be purchased separately.

* Observe the work angle, Fig. 17 on page EN-25.
* Observe the difference in arm length (depends on the weight) A1 < A2 approx. 5 mm.

A WARNING

Risk of burns

The welding torches reach very high temperatures during welding.
* Allow the welding torches to cool down.

* Wear the correct protective gloves.

NOTICE

* Before starting the welding process, ensure that the welding tractor is properly connected to the power supply and the
wire feeder and that the welding torch neck is well secured.

* The driving speed can be seen on the display. The value is only valid when travelling across a flat surface with
tolerances and can vary due to additional weight.

= Fig. 15 Control elements ABI-CAR E-1200 on page EN-22 and Fig. 16 ABI-CAR E-1200-O control elements on
page EN-23
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 7 Operation

* Fig. 17 is illustrative. ABI-CAR E-1200 is shown. Discrepancies are possible.

4
1 Guide rollers (2 pcs.) 2 Welding tractor 3  Work angle 4 Workpiece

Fig. 17 Setting of forced guidance in relation to the direction of movement™®

Arm length 1 < arm length 2

— \‘ I
Armlength2 |

Contact surface of the component

Fig. 18 Schematic diagram - Setting of forced guidance in relation to the direction of movement

= Fig. 17 on page EN-25

1 Place the welding tractor (2) on the workpiece (4) to be welded and use the guide rollers (1) to align it with the edge
of the workpiece (4) (red arrows) so that the welding tractor (2) moves along this edge.
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. ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

7 Operation

NOTICE

If needed, the guide arms can be moved so there is more or less distance from the workpiece by loosening the two
adjusting screws (8), Fig. 1 on page EN-12 and moving them in the slots. Tighten the adjusting screws (8), Fig. 1 on

page EN-12 again after making the adjustment.

1 Hand lever/magnet lifter

Fig. 19 Hand lever/magnet lifter
2 Push the hand lever for the magnet lifter (1) down to secure the welding tractor. The magnet inside of the welding tractor
is lowered.

7.2.1 ABI-CARE-1200
= Fig. 15 Control elements ABI-CAR E-1200 on page EN-22

1 Set the desired speed with the knob (4).
2 Set the direction of movement with the switch for adjusting the direction of movement (2).

A DANGER

Risk of injury from moving welding tractor
The welding tractor does not stand still on its own. The welding process does not stop automatically.
* Set the switch for the direction of movement (2), Fig. 15 in the center (NO ARC) to stop the welding tractor and to end

the welding process.

3 To start the welding process, push the Welding mode selection (3) switch down (ARC ON).
4 To stop the welding process, set the Welding mode selection (3) switch in the center (NO ARC).

7.2.2 ABI-CAR E-1200-O
= Fig. 16 ABI-CAR E-1200-O control elements on page EN-23

1 Set the desired speed with the knob (4).
2 Set the direction of movement with the switch for adjusting the direction of movement (6).

A DANGER

Risk of injury from moving welding tractor
The welding tractor does not stand still on its own. The welding process does not stop automatically.

* Push the START/STOP switch (5), Fig. 16 down (STOP) to stop the welding tractor and to end the welding process.

3 To start the welding process, push the Welding mode selection (8) switch up (ARC ON).
4 To stop the welding process, set the Welding mode selection (8) switch in the center (NO ARC).
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 8 Decommissioning

7.2.3 Continuous welding

It is possible to perform continuous welding with the welding tractor. Observe the instructions in the following sections,

depending on the model you are using:
= 7.2.1 ABI-CAR E-1200 on page EN-26
= 7.2.2 ABI-CAR E-1200-O on page EN-26

1 Move the wire feeder, welding power source, and power supply cables as needed.

7.2.4 End crater filler function
= Fig. 6 Connection setup (system illustration) for ABI-CAR E-1200 on page EN-16
= Fig. 7 Connection setup (system illustration) for ABI-CAR E-1200-O on page EN-16
1 Set the 4-cycle mode at the welding power source (depends on manufacturer).
= Fig. 15 Control elements ABI-CAR E-1200 on page EN-22
= Fig. 16 ABI-CAR E-1200-O control elements on page EN-23

2 Push the Welding mode selection switch for ABI-CAR E-1200 (3) or ABI-CAR E-1200-O (8) into the up position
(crater filling) until the end crater of the welding seam is sufficiently filled.

7.2.5 Welding with the pendulum function (oscillator) (ABI-CAR E-1200-O only)
= 5.1.1 Pendulum function (oscillator) (with ABI-CAR E-1200-O only) on page EN-14

We recommend the following sheet thickness parameter settings for the workpiece to be welded:

Sheet thickness Pendulum speed Pendulum angle Delay time right/left
6 4-5 1-2 0.1-0.2
8 5-6 1-2 0.2-04
12 7-8 1-2 0.3-0.6
Tab. 9 Pendulum parameter options (recommended)

= Fig. 16 ABI-CAR E-1200-O control elements on page EN-23

To stop the welding tractor, push the START/STOP switch (5) down.

Press the Pendulum delay time knob (1) until the desired position (L/R/C) appears.
Turn the Pendulum delay time knob (1) until the desired delay time appears.

Turn the Pendulum speed knob (2) until the desired pendulum speed is achieved.
Turn the Pendulum angle knob (3) until the desired pendulum angle is achieved.

Set the desired speed with the knob (4).

Set the direction of movement with the switch for adjusting the direction of movement (6).

To start the welding tractor, push the START/STOP switch (5) up.

0 N O O A WO N -

8 Decommissioning

NOTICE

* When decommissioning the system, ensure that the procedures for switching off the welding components are

observed.

1 Wait until the shielding gas postflow time has passed.
2 Close the shut-off valve for the gas supply.
3 Switch off the power source.

4 Disconnect the welding tractor from the power supply (pull out the power plug).
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9 Maintenance and cleaning ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

9 Maintenance and cleaning

EN -28

Scheduled maintenance and cleaning are prerequisites for a long service life and troublefree operation.

A WARNING
Risk of injury

Maintenance and repair work may be performed only by trained specialists who are particularly well trained and are
very familiar with the machine.

* In some cases, important safety devices do not function during service and maintenance work. Therefore, this type of
work requires particular caution.

* Electronic work may be performed only by a trained electrician.

* Maintenance must be performed only on machines that are switched off. Disconnect the machine from its power
supply (power source, welding power source) before performing any maintenance work.

* Ensure the machine cannot be switched on again.

* Always tighten any loose screw connections when performing maintenance and repair work.

Improper operation can lead to serious injuries that could result in death.
The following instructions must be adhered to during all maintenance, servicing, assembly, disassembly and repair work:
* Switch off the power source.

* Close off the compressed air supply.
¢ Disconnect all electrical connections.
* Switch off the control device.

¢ Switch off the entire welding system.

Electric shock due to defective cables

Risk of dangerous voltages if cables are damaged or improperly installed: This can lead to serious injuries that could result
in death.

* Check all live cables and connections for proper installation and damage.
* Replace any damaged, deformed, or worn parts.

NOTICE

* The specified maintenance intervals are standard values and refer to single-shift operation.

* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

* Always wear your personal protective equipment when performing maintenance and cleaning work.

The following maintenance schedule represents the absolute minimum required. Maintenance at more frequent intervals is
necessary if the device is operated under harsh ambient conditions. Replace damaged parts immediately.

. Prior to
Component Daily each use
Wheels - remove weld spatter X
Guide rollers - check operability and clean as needed X
Base plate - remove welding dust and metal shavings X
Inspect welding torch mount, handle, base plate, and guide arm screws to ensure they X
are firmly in place and tighten them as needed.
End switch - check for function X
Control elements - check for function X

Tab. 10 Maintenance schedule
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ABI-CAR E-1200 / E-1200-O 10 Troubleshooting

Refer to the maintenance schedule for checking, cleaning, and replacing components.

1 Use a wire brush to clean components to which weld spatter generally adheres and scour with compressed air. Mount

or replace, if necessary.
2 Check all cables and plastic sheaths for damage and soiling and replace if necessary.
3 Check that all connections are secure.
4 ABICOR BINZEL offers factory repair services.

= 1.1 Manufacturer, spare parts procurement, and customer service on page EN-3

10 Troubleshooting

Risk of injury and machine damage when handled by unauthorized persons
Improper repair work and modifications to the product may lead to serious injuries and damage to the machine. The

product warranty will be rendered invalid if work is carried out on the product by unauthorized persons.

Please observe the attached ‘Warranty’ document. In the event of questions and/or problems, please contact your retailer

or the manufacturer.

NOTICE

* Consult the documentation for the welding components.

Fault Cause Troubleshooting
Welding tractor does | © Welding tractor has no power supply * Inspect the power cable and plug in
not move correctly, if necessary.
Speed display does not |  The fuse has blown ¢ Check the fuse and replace it as
illuminate needed. If it is functioning properly,
contact customer service.
* Leads/transmission belt have come loose or ¢ Consult your specialist dealer or the
motor is blocked manufacturer.
Guide rollers do not * One or both guide rollers are defective * Replace guide rollers
furn * Guide rollers are dirty * Clean guide rollers
Wheel thumps * Wheel is improperly attached ¢ Tighten the screw to attach the wheel
correctly.
* Wheelis dirty * Clean/replace the wheel

BAL.0647.0 « 2020-06-05




11 Disassembly ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

11 Disassembly

Improper operation can lead to serious injuries that could result in death.

The following instructions must be adhered to during all maintenance, servicing, assembly, disassembly and repair work:
* Switch off the power source.

* Close off the compressed air supply.

* Disconnect all electrical connections.

¢ Switch off the control device.

* Switch off the entire welding system.

NOTICE

* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

* Consult the documentation for the welding components.
* Observe the information provided in the following section:

= 8 Decommissioning on page EN-27

1 Disconnect all cables (power cable and possibly wire feed cable) from the welding tractor.

2 Remove the welding torch neck.

12 Disposal

When disposing of the system, local regulations, laws, provisions, standards and guidelines must be observed. To correctly
dispose of the product, it must first be disassembled.

= 11 Disassembly on page EN-30

12.1 Materials

This product is mainly made of metallic materials that can be melted in steel and iron works and are thus almost infinitely

recyclable. The plastic materials used are labeled in preparation for their sorting and separation for later recycling.

NOTICE

* Ifthe aforementioned material and machine parts are not taken for disposal directly, they should be stored properly. It
is essential to take precautions so that air, water, and the soil are not contaminated.

You can obtain information about disposal and recycling of the aforementioned materials from the following (among others):

German Association for the Waste Disposal, Water and Raw Materials Industry (BDE - Bundesverband der Deutschen
Entsorgungs-, Wasser- und Rohstoffwirtschaft e.V.)
Behrenstrasse 29 / 10117 Berlin Germany / Tel.: 030 590 0335-0 / Fax.: 030 590 0335-99 / Email: info@bde-berlin.de

12.2 Consumables

Oil, greases and cleaning agents may not contaminate the ground or enter the sewage system. These substances must be

stored, transported and disposed of in suitable containers. Observe the relevant local regulations and disposal instructions
in the safety data sheets specified by the manufacturer of the consumables. Contaminated cleaning tools (brushes, rags, etc.)
must also be disposed of in accordance with the information provided by the consumables” manufacturer.

12.3 Packaging

ABICOR BINZEL has reduced the transport packaging to the necessary minimum. The ability to recycle packaging
materials is always considered during their selection.
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13 Appendix

13.1 Spare and wear parts

NOTICE

¢ In general, spare and wear parts are excluded from the warranty. The only exceptions are clearly demonstrated and

acknowledged defects.

—

Fig. 20 Spare and wear parts for ABI-CAR E-1200
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13 Appendix ABI-CAR E-1200 / E-1200-O

Fig. 21 Spare and wear parts for ABI-CAR E-1200-O

Pos. 'D number Item description
ABI-CAR E-1200 ABI-CAR E-1200-O

1 522.0127. Connection plate

2 522.0128.1 Cross slide

3 522.0135.1 Clamping screw

4 522.0129.1 Angle adjustment

5 522.0130.1 Clamping plate

Tab. 11 Spare and wear parts
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Pos. ID number Item description
ABI-CAR E-1200 ABI-CAR E-1200-O

6 522.01371 522.0172.1 Torch mount clamp

6.1 / 522.0171.1 Drive for pendulum unit
522.0131.1 Gear motor

8 522.0119.1 Control cabinet

9 522.0136.1 ‘ 522.0170.1 Operating panel

10 522.0125.1 3-pin plug

11 522.0138.1 2-pin socket

1.1 / | 52201731 5.pin socket

12 522.0139.1 Power supply

13 522.0124.1 Handle, compl.

14 522.0121.1 Heat shield with screws

15 522.0120.1 Basic housing

16 522.0132.1 Guide arm

17 522.0122.1 Base plate

18 522.0140.1 Wheels

19 522.0123.1 Hand lever/magnet lifter

20 522.0134.1 Ceramic roller

21 522.0133.1 Clamping wheel

without fig. 522.0101.1 Torch mount clamp (30 mm)

Tab. 11 Spare and wear parts
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Notes
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Notes
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