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Sis industrialai un profesionalai lieto$anai paredzétais metinasanas aparats atbilst
IEC974 Starptautiskajam drosibas standartam.

Ar So més apliecinam, ka nodrosinam Sim metinasanas aparatam viena gada garantiju no
pirkuma datuma.

Pirms metinasanas aparata uzstadisanas un darbinasanas rapigi jaizlasa un jaizprot si
lietosanas instrukcija.

Sis instrukcijas saturs var tikt mainits bez iepriek$éja bridinajuma.




DROSIBA

Metinasana un griesana ir bistama operatoram, darba zonas tuvuma esosiem cilvékiem un apkartéjiem, ja
metinasanas aparats netiek darbinats pareizi. Tapéc metinasana/grieSsana vienmér javeic, stingri un
visaptverosi ievérojot visus atbilstosos drosibas noteikumus. Pirms §T metindSanas aparata uzstadisanas un
darbinasanas rapigi izlasiet un izprotiet So lietosanas instrukciju.

- Funkciju rezZimu parslégsana metinasanas aparata darbibas
laika var bat tam kaitiga.

- Pirms metinasanas noteikti atvienojiet elektroda turétaja
kabeli no aparata.

- Ir nepiecieSams drosSibas slédzis, lai novérstu elektribas
nopladi no aparata.

- Metinasanas rikiem jabat labas kvalitates.

- Operatoriem jabut kvalificétiem.

ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENS VAR BUT NAVEJOSS!

- Pievienojiet iezemésanas kabeli saskana ar standartu noteikumiem.
- Nepieskarieties ar kailam rokam pie metinasanas kédes zem
sprieguma esosam dajam, elektrodiem un vadiem.

* Metinasanas laika operatoram obligati javalka sausi

metinasanas cimdi.

- Apstradajamai detalai vienmér jabut izolétai no operatora.

METINASANAS VAI GRIESANAS LAIKA RADUSIES DUMI UN
GAZE IR KAITIGI CILVEKU VESELIBAI.

- Nedrikst ieelpot metinasanas vai grieSanas laika radusos
ddmus un gazi.

- Darba zona nepiecieSsama laba ventilacija.

LOKA STARI IR KAITIGI CILVEKU ACIM UN ADAI.

- Metinasanas laika javalka metinasanas kivere,

pretradiacijas brilles un darba apgérbs.

- Javeic ari pasakumi darba zona vai tas tuvuma esoso cilvéku

aizsardzibai. - _‘ ~ N

AIZDEGSANAS DRAUDI

- Metinasanas slakatas var izraisit aizdegsanos, tapéc no
darba zonas jaaizvac uzliesmojosi materiali.

- JanodrosSina ugunsdzésamais aparats darba zonas tuvuma un ™~
jaapmaca darbinieki ar to rikoties.




VISPAREJS APRAKSTS
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So metinadanas aparatu veido stravas parveidotaja MIG metinasanas stravas padeve ar nemainiga sprieguma
padevi un argjiem raksturlielumiem ar masu uznémuma izstradatu uzlabotu IGBT stravas parveidotaja
tehnologiju.

Ar augsti jaudigu komponentu IGBT stravas parveidotajs konverté DC spriegumu, kas tiek rektificéts no ieejas
50 Hz/60 Hz AC sprieguma uz augstas frekvences 20 KHz AC spriegumu — rezultata spriegums tiek
transforméts un rektificéts. So metinadanas aparatu raksturo $adas ipasibas:

e |GBT stravas parveidotaja tehnologija, stravas kontrole, augsta kvalitate, stabila veiktspéja;

e noslégta atgriezeniska kéde, nemainiga sprieguma padeve, lieliska sprieguma lidzsvarosanas iespéja lidz
+15 %;

e elektronu reaktoru kontrole, stabila metinasana, maz SJakatu, dzila kauséjuma vanna, izcila metinasanas
valnisa veidosana;

e piemérots planu plaksnu metinasanai virs 0,8 mm;

e |éna stieples padeve loka uzsaksanas laika, kustosas lodites nonemsana péc metinasanas, uzticama loka
uzsaksana;

e neliels izmérs, viegls svars, vienkarsa darbiba, ekonomisks un praktisks.
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3. GALVENIE PARAMETRI

Modelis (MIG 250 A) (MIG 300 A)
Stravas padeves spriegums 3 fazu
P pried 220 V15
V) o
(¢]
leejas strava (A) Imax 17 20
Stravas padeves jauda (KVA) 83 12
Stravas regulésanas robezas 60-250 60-300
(A)
Izejas spriegums (V) 15-26,5 15-29
Nominalais darba cikls (%) 52-56 52-56
Stravas regulésanas robezas 60
(A)
Jaudas faktors 0,93
Efektivitate (%) 85
Stieples padeves tips integréta
Udens dzesésana NAV
Pécplasmas laiks(-i) 1-2S
Metinas tiepl
etinasanas stieples 0.8\1.0\1,2 0.8\1.0\ 2\16
diametrs (mm)
Izolacijas klase F
Aizsardzibas klase P21
Sagataves biezums (mm) 20,8
lekartas izméri (mm) 875*420*807
lepakojuma izméri (mm) 990*650*1010




4. UZSTADISANA UN KONSTRUKCIJA

4.1. leejas vada pievienosSana

Katrs metinasanas aparats ir aprikots ar pievienosanas kontaktu. Pievienojiet stravas vadu pie 220 V
stravas avota.

4.2. Stieples padeves pievienosana
Savienojiet gazes balonu (aprikots ar CO, plismas méritaju) un gazes ieejas atveri ar gazes cauruli.

4.2.1 Pievienojiet zemésanas spaili pie negativas izejas, otru pusi pievienojot pie sagataves.

4.2.2 Savienojiet MIG degli ar stieples padeves iekartas izejas spaili, manuali ievietojiet metinasanas
stiepli caur MIG degli.

4.2.3 Savienojiet stieples padeves iekartas ieejas kabeli ar stravas avota pozitivo spaili. Stieples padeves
iekartas kontroles kabelim jabat savienotam ar stravas avota kontroles savienotaju.

4.3. Metinasanas stieples rulla uzstadisana

4.3.1 Uzstadiet stieples rulli uz stieples padeves iekartas turétaja. Stieples rulla atvere jasavieto ar fiksétu
tapu uz turétaja.

4.3.2 Izvélieties dazadas stieples padeves rievas atbilstoSi stieples izmériem. (levérojiet: aluminija
metinasanai jaizvélas U-formas rieva, citam metinasanas stieplém jaizvélas V-formas rieva.)

4.3.3 Pagrieziet valigak stieples turétaja rullisa uzgriezni, izvelciet metinasanas stiepli no spoles caur
ieejas vadiklas cauruliti, caur rullisa rievu un ievelciet izejas vadiklas caurulité. levérojiet: noreguléjiet
stieples turétaja rulliti un ta iedarbibu uz stiepli, lai novérstu stieples slidéSanu. Nepielaujiet stieples
deformaciju parmériga spiediena rezultata.

4.3.4 Atlaidiet stiepli, rotéjot stieples rulli pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam. Lai novérstu stieples
atslabumu, ar jauno stieples rulli jafikse stieples gals uz stieples rullida malas. Sis stieples gals janogriez.
4.3.5 Izvelieties dazadas stieples padeves rievas pozicijas atbilstosi stieples diametram.

4.3.6 Nospiediet stieples parbaudes pogu, lai izvirzitu stiepli.

Sildisanas gazes méritajs

Gazes caurule Q
[ Ca—
¢ |

Stravas
Py ' kabelis
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4.4 Konstrukcijas noradijumi

DETALIZETS STRAVAS AVOTA ZIMEJUMS
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NR. | Nosaukums NR. | Nosaukums

1 lekartas korpuss 21 | Paplate

2 Sanu plaksne 22 | Virziena ritenis

3 Stieples spole (izvéles) 23 | Sanu parsega plaksne Il

4 Nostiprinajuma plaksne 24 | Sildisanas plaksne

5 Sanu parsega plaksne | 25 | Taisngrieza caurule

6 Kontroles panelis 26 | EMC panelis

7 Priekséja metala plaksne 27 | Kontroles panelis
(augséja)

8 Stieples padeves motors 28 | Taisngrieza radiators

9 Priekséja plastmasas plaksne 29 | IGBT
(augséja)

10 | Priekséja plastmasas plaksne 30 | IGBT radiators
(apakseja)

11 | Konversijas savienotajs 31 | Delis

12 | Atra kontaktligzda 32 | Ventilators

13 | Jaudas pielagosanas detala 33 | Aizmugures metala plaksne

14 | Stravas avota panelis 34 | Gazes balona pamatne

15 | Jaudas reaktors 35 | Kolonnas fiksétaji

16 | Universalais ritenis 36 | Gazes balona sildisanas

kontaktligzda
17 | Taisngrieza tiltins 37 | Stravas slédzis




18 | Galvenais transformators 38 | Spradze

19 | Kolonna 39 | Gazes balona novietosanas
plaksne

20 | Pamatnes plaksne




STIEPLES
PARBAUDE

STIEPLES
PARBAUDE

Rezima un
sprieguma
reguléSana

!Nou

ReZzimu izvéles interfeiss
Enter poga

MIG-TIG-MMVA

KO gl @

MIG 300

Funkciju poga

1GBT INVERTER

@ +

_moos

GAZES
PARBAUDE

- Funkciju reguléSanas grozamais
slédzis

- Stravas regulésana

- Induktivitates regulésana

- Stieples diametra regulésana

- 2T/4T regulésana

- Pécplismas regulésana

- Lénas stieples padeves
regulésana

- Karsta starta regulésana

- ARC jaudas regulésana

- VRD reqgulésana




REZIMU IZVELES INTERFEISS
ROTEJIET SLEDZI, LAl IZVELETOS REZIMU, PEC TAM NOSPIEDIET TO, LAI
APSTIPRINATU.
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START

- MIG rezims

- Induktivitates regulésana
- Stieples diametrs

- 2T/4T

- Péecplusmas laiks

- Lena stieples padeve

- Metinasanas strava

- Metinasanas spriegums

MMA rezims

Metinasanas stravas regulésana
Karstais starts

ARC jauda

VRD

m/min

e
- VREB

—\) 220V

ON

N F

e
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- LIFT TIG rezims
- Metinasanas stravas regulésana

OVER

TEMPERATURE

- Bridinajums: PARAK AUGSTA TEMPERATURA!
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4.5. Gazes balona uzstadisana

Gazes aizsega pievienosSana

Pievienojiet CO2 §]uteni, kas sniedzas no stieples padeves iekartas
[idz gazes balona vara uzgalim. Gazes padeves sistému veido gazms
balons, gaisa regulétajs un gazes $latene. Silditdja kabelis jaievieto
kontaktligzda iekartas aizmuguré un janostiprina ar skavu, lai

novérstu gaisa nopladi un aizsargatu metinasanas punktu.

levérojiet:

1) nepaklaujiet gazes balonu tieSu saules staru iedarbibai, lai
noverstu ta iespéjamu eksploziju karstuma izraisita
paaugstinata gazes spiediena rezultata;

2) savienotaja fikséSana Jauj novérst aizsega gazes nopladi,

kas ietekmé loka metinasanas veiktspéju;

3) stingri aizliegts paklaut gazes balonu triecieniem vai

novietot to horizontali;
4) pirms gazes padeves uzsaksanas vai noslégsanas
parliecinieties, ka neviens cilveks neatrodas regulatora
prieksa; ﬁ /\/‘//j/‘,
5) gazes padeves apjoma méritajs jauzstada vertikali, lai iy FJ—/V
panaktu precizus mérijjumus;
6) pirms gazes regulatora uzstadiSanas vairakas reizes atveriet
un noslédziet gazes padevi, lai novérstu iesp&jamu putekju
nonaksanu uz metinama materiala.

Tabula paradita procesu un gazu izvéle:

Materials Process Gaze
Oglekla térauds Pastavigs spriegums 100 % CO2
Oglekla terauds Pulss 80/20 jaukta gaze
Nerlsosais térauds Pulss 98/2 jaukta gaze
Aluminija silicijs Pulss 100 % tirs argons
Aluminija magnézijs Pulss 100 % tirs argons
Aluminija sakauséjums Veéss pulss 100 % tirs argons

levérojiet! Ta ka MIG metinasanas loks ir daudz spécigaks neka MMA metinasanas loks, noteikti javalka
metinasanas kivere un aizsargapgérbs.
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5.1 Darbiba 5.DARBIBA

5.1.1 leslédziet iekartas stravas slédzi. Atgrieziet gazes balona varstu un noreguléjiet gazes plasmu.

5.1.2 Atbilstosi stieples diametram izvélieties MIG degla kontakta uzgala diametru, péc tam izvélieties
atbilstoSos metinasanas parametrus, kontroles paneli nospiezot pogu “8", un izvélieties metinasanas rezimu,
nospiezot pogu "6".

5.1.3 Atkariba no sagataves biezuma un procesa noreguléjiet spriegumu un stravu. lzvélieties funkciju
“synergy” (sinerdija) vai “separate” (atseviski), kontroles paneli nospiezot pogu “8".

5.1.4 Ar "Induktivitates regulésanu” (1) var izmainit ARC.

5.1.5 Uzsaciet metinasanu, nospiezot MIG degla slédzi.

5.2 Metinasanas stravas uzstadisana

Metinasanas stravas, sprieguma un ARC izvéle ietekmés metinasanas stabilitati, kvalitati un produktivitati
metinasanas laika. Lai nodroSinatu pastavigi labu metinasanas kvalitati, metinasanas stravai labi jaatbilst
spriegumam un ARC. Izvélieties stieples diametru atbilstosi globularajai parejai un razoSanas prasibam.
Izvélieties tabula redzamo metinasanas stravu, ARC un spriegumu.

Metinasanas stravas un sprieguma robezas CO2 metinasana

Stieples @ (mm) Issleguma pareja Granulara pareja
Strava (A) Spriegums Strava (A) Spriegums
V) V)
0,6 40~70 17~19 160~400 25~38
08 60~100 18~19 200~500 26~40
1,0 80~120 18~21 200~600 27~40
1.2 100~150 19~23 300~700 28~42
1,6 140~200 20~24 500~800 32~44

5.3. Metinasanas atruma izvéle

Izvéloties metinasanas atrumu, janem véra metinasanas kvalitdite un produktivitate. Metinasanas atruma
palielinasanas gadijuma tiek vajinata aizsardzibas efektivitate un paatrinats atdziSanas process. Rezultata sads
atrums nav optimals Suvju veidoSanai. Ja atrums ir parak léns, var viegli sabojat sagatavi un Suvju veidosana nebas
ideala. Praktiska darbiba metinasanas atrums nedrikstétu parsniegt 30 m/stunda.

5.4 lzvirzitas stieples garums

Lodmetala garuma, kausésanas dziluma palielinajums veicina stieples kusanu un uzlabo produktivitati. Tacu
sausais pagarinajums ir liels, metinasanas stieple var viegli izkust, Slakatas ir nopietna probléma, padarot
metinasanas procesu nestabilu. Parasti stieples garums jaizvélas 10-15 reizes lielaks par diametru.

5.5 CO; plismas apjoma uzstadiSana
Primarais apsvérums ir aizsardzibas efektivitate. Turklat iek$éja lenka metinasana nodrosina labaku aizsardzibas
efektivitati neka aréja lenka metinasana. Galvenos parametrus skat. tabula.

CO02 plasmas apjoma izvéle

sy N C02 CO02 metinasana ar
Metlnfsanas €02 metmalsan.a ar metinasana ar resnu stiepli un lielu
rezims tievu stiepli resnu stiepli stravu
C02 (I/min) 5~15 15~25 25~50

14




METINASANAS PARAMETRU TABULA

6.1 Parametri sadurmetinasanai (skat. attélu)

Metinasanas stravas un sprieguma izvéle tiesi ietekmé metinasanas stabilitati, kvalitati un produktivitati. Lai
panaktu labu metinasanas kvalitati, jauzstada optimala metinasanas strava un spriegums. Parasti metinasanas
parametri jauzstada atbilstosSi metinasanas diametram un kausésanas formai, ka ari razosanas prasibam.
Uzzinai pieejami sadi parametri.

NV R Y
L
1]

Plaksnes Atsta Stiepl Metinasa Metinasa Metinas Gazes
biezums T ree g es nas strava nas anas apjoms
(mm) (mm) (mm) (A) Spriegums atrums (I/min)

V) (cm/min)
0.8 0 0,8~0,9 60~70 16~16.5 50~60 10
1,0 0 0,8~0,9 75~85 17~17.5 50~60 10~15
1,2 0 1,0 70~80 17~18 45~55 10
1,6 0 1,0 80~100 18~19 45~55 10~15
2,0 0~0,5 1,0 100~110 19~20 40~55 10~15
23 0,5~1,0 1,0vai 1,2 110~130 19~20 50~55 10~15
3,2 1,0~1,2 1,0vai 1,2 130~150 19~21 40~50 10~15
4,5 1,2~1,5 12 150~170 21~23 40~50 10~15
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6.2 Parametri plakanai sanu parlaidsavienojuma metinasanai (skat. attélu)

M
} N
I
Plaksn Grauda Stiepl Metinasa Metinasa Metinasana| Gazes
es izmérs | es ¢ nas strava nas s atrums apjoms
biezums (mm) (mm) (A) Spriegums (cm/min) (I/min)
t (mm) )
1,0 2,5~3,0 0,8~0,9 70~80 17~18 50~60 10~15
1,2 2,5~3,0 1,0 70~100 18~19 50~60 10~15
1,6 2,5~3,0 1,0~1.2 90~120 18~20 50~60 10~15
2,0 3,0~3,5 10~12 100~130 19~20 50~60 10~20
2,3 2,5~30 1,0~1.2 120~140 19~21 50~60 10~20
3,2 3,0~4,0 10~1.2 130~170 19~21 45~55 10~20
4,0~4,5 45~55 10~20
4,5 1,2 190~230 22~24
6.3 Parametri sanu parlaidsavienojuma metinasanai vertikala pozicija (skat. attélu)
Plaksn Grauda Stiepl Metinasa Metinasa | Metinasanas Gazes
es izmérs | es @ nasstrava | nas atrums apjoms
biezums (mm) (mm) (A) spriegums (cm/min) (I/min)
t (mm) )
1,2 2,5~3,0 1,0 70~100 18~19 50~60 10~15
1,6 2,5~3,0 1.0~12 90~120 18~20 50~60 10~15
2,0 3,0~3,5 1,0~12 100~130 19~20 50~60 10~20
2,3 3,0~3,5 1,0~ 12 120~140 19~21 50~60 10~20
3,2 3,0~4,0 1,0~ 1,2 130~170 22~22 45~55 10~20
4,5 4.0~4,5 12 200~250 23~26 45~55 10~20
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6.4 Parametri parlaidsavienojuma metinasanai (skat. attélu)

A Y/
017(5\

(o] é(j\
E ( \ X2
N @ &

3 SR ! E

Plaksnes Grauda Stiepl Metinasa Metinasa | Metinasanas Gazes
biezums t izmers | es @ nas strava nas atrums apjoms
(mm) (mm) (mm) (A) spriegums (cm/min) (L/min)

V)
0,8 A 0,8~0,9 60~70 16~17 40~45 10~15
1,2 A 1,0 80~100 18~19 45~55 10~15
1,6 A 1.0~1.2 100~120 18~20 45~55 10~15
2,0 A vai 1.0~12 100~130 18~20 45~55 15~20
B

2,3 B 1,0 ~1,2 120~140 19~21 45~50 15~20
3,2 B 1,0 ~1,2 130~160 19~22 45~50 15~20
4,5 B 1,2 150~200 21~24 40~45 15~20
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7. DARBA DROSIBA

7.1. Darba vide

1. Metinasana javeic salidzinosi sausa vidé, kur gaisa mitrums neparsniedz 90 %.

2. Darba vides temperatarai jabat -10 °C lidz 40 °C robezas.

3. Nav ieteicams metinat arpus telpam, ja nav pienaciga aizsega pret saules stariem un lietu, turklat nekada
gadijuma nedrikst pielaut lietus vai cita Gdens iekJusanu aparata.

4. Nav ieteicams metinat puteklaina telpa vai vidé, kas satur korozivu kimisku gazi.

5. Nav ieteicams veikt loka metinasanu ar gazes aizsegu vidé ar spécigu gaisa plasmu.

7.2. Drosibas ieteikumi

Sis metinadanas aparats ir aprikots ar aizsardzibu pret parmérigu stravu un parkaréanu. Ja izejas strava ir parak liela
vai ja metinasanas aparata iekSiené sak veidoties parkarSana, aparata darbiba automatiski apstasies. Tacu
nepienaciga lietoSana var izraisit aparata bojajumus, tapéc nemiet véra ieteikumus.

7.2.1. Ventilacija
Metinasanas laika caur metinasanas aparatu plast liela strava, tapéc S metinasanas aparata dzesésanas
prasibam nepietiek ar dabigo ventilaciju. Jauztur laba ventilacija metinasanas aparata zalGzijam. Jaievéro
minimalais attalums 30 cm starp metinasanas aparatu un jebkadiem citiem priekSmetiem darba zona vai tas
tuvuma. Laba ventilacija ir vitali svariga metinasanas aparata normalai darbibai un kalposanas laika ilgumam.

7.2.2. Nepielaut parmérigu stravu
Vienmeér atcerieties ievérot maksimalo slodzes stravu (skat. izvéléto darba ciklu). Nodrosiniet, lai metinasanas
strava neparsniedz maksimalo slodzes stravu.
Ja metinasana tiks veikta ar stravu, kas ir augstaka par maksimalo stravu, tad iedarbosies aizsardziba pret
parmérigu stravu; metinadanas aparata izejas spriegums nebds stabils; tiks partraukts loks. Sada gadijuma ir
jasamazina strava.

7.2.3. Nepielaut parslodzi
Parslodzes strava spéj ievérojami saisinat metinasanas aparata kalposanas laiku vai pat izraisit ta bojajumus.
Nonakot parslodzes statusa, $T metinasanas aparata darbiba var pékéni apstaties. Sada gadijuma nevajag
meéginat atsakt darbibu. Jaturpina darbinat iebavéto ventilatoru, lai pazeminatu temperatru metinasanas
aparata ieksiené.

7.2.4. Noverst elektriskas stravas triecienu

Sim metinasanas aparatam ir pieejama zemésanas spaile. Pievienojiet to pie zemésanas kabela, lai novérstu
statisko elektribu un elektriskas stravas triecienu.

18




UZTURESANA

Pirms metinasanas aparata uzturésanas darbu vai remonta
veikSanas atvienojiet stravas padeves kontaktu.

Parliecinieties, ka ieejas zeméSanas vads ir pienacigi
pievienots pie zemésanas spailes.

Parbaudiet, vai iek$éjais gazes-elektribas savienojums ir
pienacigs (jo Tpasi kontaktdakSas), un nostipriniet, ja
savienojums ir valigs. Ja ir radusies oksidésanas, notiriet to
ar smilSpapiru un péc tam pievienojiet atkal.

Sargajiet rokas, matus, valigus apgérba gabalus un
darbarikus no tadam elektriskajam detalam ka ventilatori un
vadi, kad metinasanas aparats ir ieslégts.

Regulari tiriet putek]us ar tiru un sausu saspiesto gaisu. Ja
darba apstakli ir saistiti ar lieliem ddmiem un gaisa
piesarnojumu, metinasanas aparats jatira katru dienu.

Saspiesta gaisa spiediens jasamazina Iidz prasitajam
[fmenim, lai tas nesabojatu sikas metinasanas aparata
detalas.

Metinasanas aparats jasarga no adens un lietus, bet, ja kluvis
mitrs, tas atri jaizzavé un japarbauda izolacija ar megametru
(arT savienojuma un korpusa starpa).

[
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9. IKDIENAS PARBAUDES

Lai nodrodinatu vislabako metinasanas aparata darbibu, Joti svarigi ir veikt ikdienas parbaudes. So ikdienas
parbauzu laika japarbauda, kada kartiba ir deglis, stieples padeves iekarta, visu veidu PCB, gazes atvere utt. Notiriet
puteklus vai nomainiet detalas, ja nepiecieSams. Lai sargatu aparatu no piesarnojuma, jaizmanto originalas
metinasanas detalas.
Uzmanibu! ST metinasanas aparata k|James gadijuma ta remontu un parbaudes drikst veikt tikai kvalificéti tehniki.

9.1. Stravas padeve

Detala Parbaudit Piezimes

1. SledZa darbiba, nomaina un uzstadisana.
Kontroles ) ) ) . . _
panelis 2. leslégt stravu un parbaudit, vai darbojas stravas

indikators.

Ja ventilators nedarbojas vai
: 1. Parbaudit, vai darbojas ventilators un vai ta radita skana ir | . )

Ventilators ja skana nav

normala. el el
normala, javeic iekséja
parbaude.
- 1. leslégt stravas padevi un parbaudit, vai nerodas nenormala
Stravas padeve o - y =
vibracija, aparata korpusa sakarSana, korpusa krasas
izmainas vai daksana.
Citas detalas 1. Parba.u.dlt, vai gazes savienojums ir pieejams, vai korpusa
un citi savienojumi ir laba kartiba.
9.2. Metinasanas deglis
Detala Parbaudit Piezimes
1. Parbaudt, vai sprausla ir stingri lespéjama gazes noplude pienacigi nenostiprinatas
iestiprinata un vai uzgalis nav sprauslas dé|.
Sprausla piestip - g P '
deforméts.
2. Parbaudtt, vai pie sprauslas nav Slakatas var izraisit degla bojajumus. Notiriet
pielipusas slakatas. Slakatas ar Slakatu likvidésanas lidzekli.
1. Parbaudit, vai kontakta uzgalis ir L . L
L Nenostiprinats kontakta uzgalis var izraisit loka
stingri piestiprinats. I
Kontakta nestabilitati.
uzgalis 2. Parbaudit, vai kontakta uzgalis ir Ja kontakta uzgalis nav laba darba kartiba, tas var
laba darba kartiba. izraistt loka nestabilitati un ta automatisku
izbeigSanos.
1. Parliecinieties par stieples un tas | Stieples un tas padeves S$|atenes diametru
padeves $|atenes atbilstibu. neatbilstiba var izraisit loka nestabilitati. Ja
nepiecieSams, nomainiet kadu no Sim detalam.
L I Saliekta un pagarinata stieples padeves $|utene var
2. Parliecinieties, vai stieples padeves o pagarin pies p ’ A
Y- . R izraistt nestabilu stieples padevi un loka nestabilitati.
Slatene nav pagarinata vai saliekta. S .
Stieples Ja nepieciesams, nomainiet to.
3. Parliecinieties, vai stieples padeves
padeves . Co T oo
- Slatenes ieksSiené nav uzkrajusies . L .
Slatene o B} Ja ir putek]i vai Slakatas, notiriet tos.
putekli vai Slakatas, kas var blokét
stieples padeves tvertni.
. e Ja stieples padeves caurule vai O-formas blivésanas
4. Parbaudit, vai stieples padeves caurule ples p - - o
N .~ | gredzens nav laba darba kartiba, tas var izraisit
un O-formas blivésanas gredzens ir | ©_ "~ " ", . .
) - parmeérigas $lakatas. Ja nepiecieS$ams, nomainiet
laba darba kartiba. . . o
stieples padeves cauruli vai O-formas blivéSanas
gredzenu.
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Difuzors

1. Parliecinieties, vai ir uzstadits
vajadzigas specifikacijas difuzors un vai
tas nav blokets.

Difuzora neuzstadiSana vai nepiemérotiba var izraisit
defektivu metinajumu vai pat degla bojajumus.
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9.3. Stravas padeves iekarta
Detala Parbaudit Piezimes
Spiediena 1. Parbaudtt, vai spiediena regulésanas S - .
Y . o _ Nenostiprinats spiediena regulésanas
regulésanas rokturis ir nostiprinats un noreguléts L . .oy
: R o rokturis izraisa nestabilus metinasanas
rokturis vajadzigaja pozicija. A
rezultatus.
1. Parbaudtt, vai stieples padeves $|atenes .
e . Notiriet putek]us.
iekSiené vai aiz stieples padeves ritena
nav puteklu vai $Jakatu.
Stieples Sti : I
N e . ieples un stieples padeves $|atenes
padeves 2. Parbaudt, vai i stieples un stieples padeves . i, neatbilstiba var izraisit parmeérigas
3l Slitenes diametru atbilstiba. y e
slutene ’ Slakatas un loka nestabilitati.
3. Parbaudtt, vai stienis un stieples padeves o A
L S plesp Var izraisit loka nestabilitati.
rieva ir koncentriski.
S . Stieples un stieples padeves ritena
1. Parbaudtt, vai ir stieples un stieples padeves| . P . P pa o
) : . o diametru neatbilstiba var izraisit parmérigas
Stieples ritena diametru atbilstiba. . T
Slakatas un loka nestabilitati.
padeves
ritenis - R . _ L .
2. Parbaudit, vai stieples rieva nav bloketa. Ja nepiecieSams, nomainit.
Spiediena 1. Parbaudtt, vai spiediena regulésanas Ritena nestabila rotésana vai slikts
regulésanas ritenis var netraucéti rotét un vai tas ir laba | stavoklis var izraisit nestabilu stieples
ritenis darba kartiba. padevi un loka nestabilitati.
9.4. Kabeli
Detala Parbaudit Piezimes
1. Parbaudtt, vai degla kabelis nav saliecies. o o )
Degla Saliecies degla kabelis izraisa nestabilu
kabelis | 2. Parbaudit, vai savienojuma stieples padevi un loka nestabilitati.
daksa nav valiga.
vei 1. Parbaudit, vai kabelis ir laba darba kartiba. Attiecigi  jarikojas, lai panaktu stabilu
zejas o _ L
) . N N . metinasanu un novérstu lespejamu
kabelis 2. Parbaudit, vai nav . = o
R elektriskas stravas triecienu.
bojata izolacija un nav
valigs savienojums.
. 1. Parbaudit, vai kabelis ir laba darba kartiba.
leejas
kabelis | 2 parbaudit, vai nav
bojata izolacija un nav
valigs savienojums.
1. Parbaudtt, vai zemésanas kabeli ir pienacigi
Zemésan nostiprinati un nav issavienojuma. Attiecigi jarikojas, lai novérstu iespéjamu
as 2. Parbaudit, vai $is metinasanas aparats ir elektriskas stravas triecienu.
kabelis pienacigi iezeméts.
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